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A OSTRZEZENIE

Podczas eksploatacji, serwisowania i konserwowania tego pojazdu lub sprzetu jest
sie narazonym na dziatanie zwigzkéw chemicznych, takich jak spaliny z silnika, tle-
nek wegla, ftalany i otéw, ktére w stanie Kalifornia uznawane sg za powodujgce raka,
uszkodzenia ptodu i uszkodzenia uktadu rozrodczego. Aby zminimalizowaé¢ naraze-
nie, nalezy unika¢ wdychania spalin, nie pozostawia¢ silnika pracujgcego na biegu
jatowym, o ile nie jest to konieczne, serwisowac¢ pojazd lub sprzet w dobrze wentylo-
wanym miejscu, a takze nosi¢ rekawice lub my¢ czesto rece podczas serwisowania.
Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w witrynie www.P650strzezenies.ca.
gov.




WPROWADZENIE

Modele samojezdnej podnoszonej platformy roboczej (ang. Mobile Elevating Work
Platform, MEWP) omoéwione w tej instrukcji zostaty zaprojektowane i przetestowane
pod katem spetnienia wymagan réznych norm i standardow. Szczegdtowe
informacje dotyczace zgodnosci z normami i standardami mozna znalez¢ na
tabliczce znamionowej producenta zamocowanej do konkretnej maszyny MEWP.

Ta instrukcja jest bardzo waznym narzedziem! Powinna zawsze znajdowac sie
w maszynie.

Celem tej instrukcji jest przekazanie wtascicielom, uzytkownikom, operatorom,
dzierzawigcym i dzierzawcom odpowiednich Srodkéw ostroznosci oraz procedur
roboczych, ktdre sg istotnym czynnikiem bezpiecznej i prawidtowej obstugi maszyny,
zgodnie z jej przeznaczeniem.

Ze wzgledu na ciggte udoskonalanie swoich produktéw firma JLG Industries, Inc.
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w danych technicznych bez
wczesniejszego powiadomienia. W celu uzyskania aktualnych informacji nalezy
skontaktowac sie z firmg JLG Industries, Inc.

W celu uzyskania informacji na temat gwarancji, rejestracji produktu i innych
dokumentéw zwigzanych z maszyng nalezy przej$¢ na witryne www.JLG.com.
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Wprowadzenie

SYMBOLE OSTRZEZENIA PRZED ZAGROZENIEM | SLOWA SYGNALIZUJACE

ZAGROZENIE

To jest symbol ostrzezenia przed zagrozeniem. Jest on stosowany do ostrzegania
przed potencjalnym zagrozeniem odniesienia obrazen ciata. Nalezy przestrzegac
wszystkich komunikatéw ostrzegawczych umieszczonych za tym symbolem, aby nie
dopusci¢ do obrazen lub $mierci.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza nadchodzacg sytuacje niebezpieczng, ktérej wystgpienie spowoduje
smier¢ lub powazne obrazenia ciata. Ta plakietka ma zawsze czerwone tto.

A OSTRZEZENIE

Oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczng, ktérej wystgpienie moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata lub $mier¢. Ta plakietka jest zawsze przedstawiana na
pomaranczowym tle.

A PRZESTROGA

Oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczng, ktdrej wystgpienie moze spowodowaé
nieznaczne lub umiarkowane obrazenia ciata. Moze takze ostrzega¢ przed
niebezpiecznymi czynnosciami. Ta plakietka ma zawsze zétte tto.

Oznacza informacje lub zasade firmy, odnoszgca sie bezposrednio lub posrednio do
bezpieczenstwa personelu lub ochrony mienia.
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Wprowadzenie

A OSTRZEZENIE

Ten produkt musi by¢ zgodny z wszystkimi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa.
Informacje na temat przepiséw bezpieczenstwa, ktére mogty zosta¢ opublikowane
na potrzeby tego urzadzenia, mozna uzyska¢ w firmie JLG Industries, Inc. lub u
autoryzowanego lokalnego przedstawiciela firmy JLG.

UWAGA

Firma JLG Industries, Inc wysyta biuletyny dotyczace bezpieczenstwa wtascicielowi
rejestru tej maszyny. Aby upewnic sie, ze biezace rejestry wiasciciela maszyny sa
aktualne i uzupetnione, prosimy o kontakt z firmag JLG Industries, Inc.

Firma JLG Industries, Inc. musi zosta¢ niezwtocznie powiadomiona o wszystkich
wypadkach zwigzanych z produktami JLG, w rezultacie ktérych wystgpity obrazenia
ciata, $mier¢ pracownikéw lub znaczne uszkodzenia mienia lub produktu JLG.
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Wprowadzenie

Aby:

» przekazac raport dotyczgcy wypadku,

» uzyskac¢ publikacje dotyczgce bezpieczehstwa produktu,

» przekaza¢ informacje o aktualnym wiascicielu,

» zadac¢ pytania dotyczgce bezpieczenstwa produktu,

» uzyskac¢ informacje na temat zgodnosci z normami i regulacjami prawnymi,
» zadac¢ pytania dotyczace specjalnych zastosowan produktu,
» zadaé pytania dotyczace modyfikacji produktu,

prosimy o kontakt z:

Dziatem bezpieczenstwa i niezawodnosci produktow

JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza

Hagerstown, MD 21742

USA

lub odwiedz witryne www.jlg.com, aby znalez¢ lokalne biuro JLG.
Na terenie USA:

Numer bezptatny: 877-JLG-SAFE (877-554-7233)

Poza terenem USA:

Telefon: 240-420-2661

Faks: 301-745-3713

E-mail: ProductSafety@JLG.com
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Rozdziat 1
Zasady bezpieczenstwa

1.1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy rozdziat przedstawia $rodki ostroznosci niezbedne do poprawnego
i bezpiecznego uzytkowania i utrzymania maszyny. W celu poprawnego uzytkowania
maszyny niezbedne jest ustalenie zasad codziennego postepowania na podstawie
tresci tej instrukcji. Wykwalifikowany pracownik musi opracowa¢ takze program
konserwacji na podstawie informacji przedstawionych w tej instrukcji oraz
w instrukcji napraw i konserwacji. Nalezy przestrzega¢ wytycznych tego programu,
aby praca z maszyng byta bezpieczna.

Whasciciel, uzytkownik, operator, dzierzawigcy lub dzierzawca maszyny nie moze
rozpocza¢ eksploatacji maszyny, jesli nie zapoznat sie z instrukcjg, nie ukonczyt
szkolenia, a obstuga maszyny nie odbywa sie pod nadzorem doswiadczonego
i wykwalifikowanego operatora.

Ten rozdziat przedstawia zakres obowigzkéw witasciciela, uzytkownika, operatora,
dzierzawigcego i dzierzawcy dotyczgcych bezpieczenstwa, szkolenia, kontroli,
konserwacji, zastosowania i eksploatacji. W przypadku pytan dotyczgcych
bezpieczenstwa, szkolenia, kontroli, konserwacji, zastosowania i eksploataciji
prosimy o kontakt z firmg JLG Industries, Inc. (“JLG”).

A OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa przedstawionych w niniejszej instrukcji
moze spowodowaé uszkodzenie maszyny, mienia, obrazenia ciata lub $mierc.

1.2 PRZED PRZYSTAPIENIEM DO EKSPLOATACJI

1.21 Szkolenie i wiedza operatora

* Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny nalezy zapozna¢ sie doktadnie
z Instrukcjg obstugi i bezpieczenstwa. Aby uzyska¢ wyjasnienia, odpowiedzi na
pytania lub dodatkowe informacje na temat dowolnej czesci instrukcji, prosimy
o kontakt z firmg JLG Industries, Inc.
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Zasady bezpieczenstwa

MEWP moze obstugiwa¢ wytgcznie odpowiednio przeszkolony personel, ktory
zaznajomit sie ze specyfikg kontroli, zastosowania i dziatania maszyny (w tym
rozpoznawania i unikania zagrozen zwigzanych z ich eksploatacjg).

MEWP moze obstugiwaé wytgcznie odpowiednio przeszkolony personel, ktory
zaznajomit sie ze specyfikg dziatania maszyny. Uzytkownik musi okresli¢, czy
personel jest wykwalifikowany do obstugi MEWP przed przystgpieniem do pracy.

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami oznaczonymi stowami
NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA oraz wskazéwkami
z tej instrukcji dotyczacymi obstugi maszyny.

Nalezy dopilnowaé, aby maszyna byta uzywana zgodnie z przeznaczeniem,
ktore zostato okreslone przez firme JLG.

Pracownicy obstugujgcy maszyne musza dogtebnie rozumie¢ zamierzony cel i
funkcje elementéw sterujgcych MEWP, w tym elementéw sterujgcych na
platformie, naziemnych elementéw sterujgcych oraz elementéw sterujgcych
awaryjnym opuszczaniem.

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi lokalnymi i ustawowymi regulacjami
prawnymi i prawa pracy dotyczacymi uzytkowania i zastosowania maszyny,
zrozumiec je i przestrzegac ich.

1.2.2 Kontrola w miejscu pracy

14

Przed przystgpieniem do pracy z maszyng i w jej trakcie nalezy przedsiewzig¢
srodki ostroznosci w celu unikniecia wszystkich zagrozen w miejscu pracy.

Nie wolno obstugiwa¢ ani podnosi¢ platformy umieszczonej na samochodach
ciezarowych, naczepach, pojazdach szynowych, barkach, rusztowaniach i innym
sprzecie, jesli takie zastosowanie nie zostanie zatwierdzone pisemnie przez
firme JLG.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy skontrolowa¢ strefe roboczg pod katem
zagrozen napowietrznych, takich jak linie energetyczne, suwnice pomostowe
oraz inne potencjalne przeszkody.

Nalezy sprawdzi¢ powierzchnie podtdég pod katem wystepowania dziur, wybojow,
spadkow, gruzéw, ukrytych otwordw i innych potencjalnych zagrozen.

Nalezy sprawdzi¢ miejsce pracy pod katem wystepowania niebezpiecznych

miejsc. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w niebezpiecznym srodowisku, jesli firma
JLG nie wydata na to pozwolenia.
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Zasady bezpieczenstwa

* Nalezy upewni¢ sie, ze warunki terenowe wytrzymajg maksymalne obcigzenie na
opone, wskazane na plakietkach obcigzenia opon znajdujgcych sie na podwoziu
w okolicy kazdego kota. Nie nalezy przemieszcza¢ maszyny na niestabilnych
powierzchniach.

1.2.3 Kontrola maszyny

* Nie wolno obstugiwa¢ tej maszyny, jesli nie zostaly wykonane kontrole oraz
kontrole funkcjonalne zgodnie z opisem w rozdziale Zakres odpowiedzialnosci
uzytkownika, przygotowanie maszyny i jej kontrola niniejszej instrukcji.

* Nie wolno obstugiwaé tej maszyny, jesli nie byta serwisowana i konserwowana
zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi konserwacji i kontroli okreslonymi
w Instrukcji serwisowania maszyny.

* Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce dziatajg
prawidtowo. Modyfikacja tych urzgdzen jest naruszeniem zasad bezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE

Modyfikacja konstrukcji MEWP moze by¢ wprowadzana jedynie po uprzednim
uzyskaniu pisemnego pozwolenia od producenta.

* Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, na ktérej brakuje nalepek lub plakietek
ostrzegawczych z instrukcjami lub sg one nieczytelne.

* Nalezy sprawdzi¢ maszyne pod katem modyfikacji oryginalnych komponentéw.
Nalezy sprawdzi¢, czy modyfikacje te zostaty zatwierdzone przez firme JLG.

* Nalezy zapobiega¢é gromadzeniu sie zanieczyszczeh na poktadzie platformy.
Obuwie i poktad platformy nie moga by¢ zanieczyszczone btotem, olejem,
smarem ani innymi sliskimi substancjami.

1.3 OBSLUGA

1.31 Informacje ogdlne

* Obstuga maszyny wymaga zaangazowania petnej uwagi. Przed uzyciem
jakiegokolwiek urzgdzenia, ktére moze rozprasza¢ uwage i utrudnia¢ bezpieczng
obstuge maszyny, np. telefonu komoérkowego, krotkofalowki itp., nalezy
catkowicie zatrzyma¢ maszyne.

* Nie wolno uzywaé maszyny do innych celéw niz podnoszenie pracownikéw, ich
narzedzi oraz osprzetu.

* Przed przystgpieniem do obstugi uzytkownik musi zapozna¢ sie z wydajnoscig
maszyny oraz charakterystyka roboczg wszystkich jej funkgc;ji.

* Nie wolno obstugiwaé niesprawnej maszyny. W przypadku jakiejkolwiek usterki

nalezy wytgczy¢ maszyne. Nalezy wycofa¢ jg z eksploatacji i powiadomic
przetozonych.
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Zasady bezpieczenstwa

Nie wolno demontowaé¢, modyfikowa¢ ani wytacza¢ jakichkolwiek urzadzen
zabezpieczajgcych.

Nie wolno gwaltownie przestawiaé w przeciwne potozenie (z przejsciem przez
potozenie neutralne) przetacznika sterujgcego lub dzwigni sterujgcej. Zawsze
przed przestawieniem w potozenie innej funkcji nalezy przestawia¢ przetacznik
w potozenie neutralne i zatrzymywac go. Elementy sterujgce nalezy obstugiwaé
powoli i rbwnomiernie.

Pracownikom nie wolno manipulowaé maszyng ani obstugiwaé jej za pomocg
naziemnego panelu sterowania, gdy na platformie znajdujg sie inni pracownicy.
Nie dotyczy to sytuacji awaryjnych.

Nie wolno przewozi¢ materiatéw bezposrednio na poreczach platformy, jesli nie
zostato to zatwierdzone przez firme JLG.

Gdy na platformie znajduja sie co najmniej dwie osoby, operator jest
odpowiedzialny za obstuge maszyny.

Nalezy dopilnowa¢, aby narzedzia elektryczne byly prawidtowo skiadane i nie
zwisaty na przewodach elektrycznych z obszaru roboczego platformy.

Podczas jazdy zawsze nalezy ustawia¢ wysiegnik nad tylng osig zgodnie
z kierunkiem jazdy. Nalezy pamietac, ze gdy wysiegnik znajduje sie nad przednig
osig, funkcje kierowania i jazdy zostajg odwrécone.

Nie wolno pchaé ani ciggnaé unieruchomionej lub wytgczonej maszyny inaczej
niz za pomoca uszu holowniczych znajdujgcych sie na podwoziu.

Przed pozostawieniem maszyny nalezy catkowicie obnizy¢ platforme i wytgczy¢
zasilanie.

Przed przystgpieniem do obstugi maszyny nalezy zdjg¢ wszystkie pierscionki,
zegarki i bizuterie. Nie wolno nosi¢ luznych ubran lub nieupietych, diugich
wlosow, ktore mogag zosta¢ pochwycone przez osprzet lub zakleszczy¢ sie
w nim.

Maszyny nie moga obstugiwaé osoby znajdujgce sie pod wptywem narkotykdw,
alkoholu, cierpigce na padaczke, zawroty gtowy lub zagrozone utratg kontroli
fizyczne,j.

Sitowniki hydrauliczne podlegajg rozszerzalnosci termicznej i skurczowi
termicznemu. Moze to doprowadzi¢ do zmian potozenia platformy, mimo ze
maszyna jest nieruchoma. Czynniki wptywajgce na ruchy termiczne mogg
obejmowac czas pozostawania maszyny w pozycji nieruchomej, temperature
oleju hydraulicznego, temperature otoczenia oraz potozenie platformy.

1.3.2 Ryzyko wypadniecia i przewrécenia

.

16

Przed przystgpieniem do obstugi maszyny nalezy sie upewni¢, ze wszystkie
bramki sg zamkniete i zamocowane w odpowiednim potozeniu.
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R

Podczas pracy pracownicy przebywajgcy na platformie muszg nosi¢ petng
uprzgz zabezpieczajgca, a lina zabezpieczajgca musi byé zamocowana do
dedykowanego punktu zaczepienia. Mozna zamocowac tylko jedng (1) line
zabezpieczajaca do jednego punktu zaczepienia.

nlalws —

Nalezy wchodzi¢ i wychodzi¢ wytgcznie przez bramke. Nalezy zachowac
najwyzszg ostrozno$¢ podczas wchodzenia na platforme i schodzenia z niej.
Nalezy sprawdzi¢, czy zespot platformy jest catkowicie opuszczony. Wchodzenie
na platforme i schodzenie z niej odbywa sie przodem do maszyny. Podczas
wchodzenia na maszyne i schodzenia z niej nalezy zachowa¢ zasade trzech
punktéw kontaktu z maszyng — uzywac dwéch rak i jednej stopy lub dwdch stép
i jednej reki.
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1.3.3

18

Podczas pracy na platformie nalezy sta¢ pewnie obiema stopami na jej podtodze.
W zadnym wypadku nie wolno ustawia¢ na platformie drabin, skrzyn, stopni,
desek lub podobnych przedmiotow w celu zwiekszenia zasiegu.

Obuwie i podtoga platformy nie moga by¢ zanieczyszczone biotem, olejem,
smarem ani innymi sliskimi substancjami.

Ryzyko smiertelnego porazenia pradem

Ta maszyna nie jest izolowana elektrycznie i nie zapewnia ochrony w razie
zetknigcia sie ze zroédtem pradu elektrycznego lub zblizenia do niego.

Nie zaleca sie uzywania maszyny podczas wystepowania wytadowan
atmosferycznych. Jesli podczas pracy wystgpig wyladowania atmosferyczne,
w celu zapobiezenia obrazeniom albo uszkodzeniu maszyny nalezy obnizy¢
wysiegnik, umiesci¢ maszyne w bezpiecznym miejscu i wytgczy¢ ja.

¥
W

Nalezy zachowaé odlegtos¢ od linii i urzadzen elektroenergetycznych oraz
wszelkich czesci pod napieciem (odstonigetych Iub izolowanych) zgodnie
z warto$cig minimalnej bezpiecznej odlegtosci (MAD), podang w tfabeli —
Minimalne bezpieczne odlegtosci, Strona 18.

Nalezy bra¢ pod uwage ruchy maszyny oraz kotysanie lub zwisanie linii

elektroenergetyczne;.

Tabela 1. Minimalne bezpieczne odlegtosci

Zakres napiecia (miedzyfazowego) Minimalna bezpi(s;:m:t;tﬂﬁ?loéé w stopach
0-50 kV 100)
50-200 kV 15 (5)
200-350 KV 20 (6)
350-500 KV 25(8)
500-750 KV 35 (11)
3122316026 H800AJ
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Tabela1. Minimalne bezpieczne odlegtosci (continued)

Minimalna bezpieczna odlegto$¢ w stopach

Zakres napiecia (miedzyfazowego) (w metrach)

750-1000 KV 45 (14)

Wsk- To wymaganie obowigzuje zawsze, z wyjatkiem sytuacji, w ktdrych lokalne ustawowe
azé- regulacje prawne lub prawo pracy stawia surowsze wymagania.
wka:

Nalezy zachowac¢ odstep co najmniej 3 m (10 ft) miedzy dowolng czescig
maszyny i osobami znajdujgcymi sie na niej, ich narzedziami i osprzetem
a kazdg linig elektroenergetyczng lub urzgdzeniem elektrycznym pod napieciem
do 50 kV. Przy wzroscie napiecia o kazde 30 kV lub mniej nalezy zadba¢ o
dodatkowy odstep o wielko$ci jednej stopy.

Minimalna bezpieczna odlegtos¢ moze ulec zmniejszeniu, jesli zostang
zamontowane barierki izolujgce uniemozliwiajgce kontakt, a znamionowa
wartos¢ ochrony barierek bedzie odpowiada¢ napieciu linii elektrycznej, przed
ktérg zabezpieczajg. Barierki te nie powinny stanowi¢ czesci maszyny lub by¢ do
niej zamocowane.

Minimalna bezpieczna odlegtos¢ zostanie zmniejszona do odlegtosci z zakresu
rozmiarbw roboczych barierki izolacyjnej. Jest to okreslane przez
wykwalifikowanego pracownika z uwzglednieniem przesytu i dystrybucji energii
elektrycznej, zgodnie z lokalnymi ustawowymi regulacjami prawnymi i prawem
pracy dotyczacymi pracy w poblizu sprzetu pod napigeciem.

A NIEBEZPIECZENSTWO

W strefie zabronionej (w odlegtosci mniejszej niz minimalna odlegtos$¢ zblizenia) nie
mogg poruszac¢ sie maszyny ani pracownicy. W razie watpliwosci nalezy zatozyé¢, ze
wszystkie czesci elektryczne oraz przewody s3g pod napieciem.

1.3.4 Ryzyko przewrdécenia

.

Nalezy upewni¢ sie, ze warunki terenowe wytrzymajg maksymalne obcigzenie na
opone, wskazane na plakietkach obcigzenia opon znajdujgcych sie na podwoziu
w okolicy kazdego kota. Nie nalezy przemieszczaé maszyny na niestabilnych
powierzchniach.

Uzytkownik musi sprawdzi¢ nawierzchnie nosng przed przemieszczeniem
maszyny. Podczas jazdy nie wolno przekracza¢ dopuszczalnego nachylenia
bocznego oraz stoku.
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* Nie wolno pochylaé platformy lub jecha¢ pochylong platformg po zboczu lub
w jego poblizu, a takze po nieréwnej lub miekkiej nawierzchni.

* Przed podniesieniem platformy lub przemieszczaniem maszyny z podniesiong
platformg nalezy sprawdzi¢, czy maszyna znajduje sie na twardej, rownej
nawierzchni o pochyleniu nieprzekraczajgcym maksymalnej dopuszczalnej
wartosci robocze;j.

* Przed wjechaniem na poditoge, most, samochdd ciezarowy i inne nawierzchnie
nalezy sprawdzi¢ ich dopuszczalne obcigzenie.

* Nie wolno przekracza¢ maksymalnego obcigzenia okreslonego na platformie.
Obcigzenie powinno by¢ umieszczone w obrebie platformy, jesli nie zostato
zatwierdzone inaczej przez firme JLG.

* Podwozie maszyny musi znajdowac sie w odlegtosci minimalnej 0,6 m (2 ft) od
dziur, wybojoéw, spadkoéw, gruzu, ukrytych otworéw i innych potencjalnych
zagrozeh na poziomie nawierzchni.

* Nie wolno popychac ani ciaggna¢ przedmiotow za pomocg wysiegnika.

* Nie wolno uzywaé maszyny jako zurawia. Nie wolno przywigzywa¢ maszyny do
pobliskiej budowli. Nie wolno przywigzywa¢ przewodow, lin lub podobnych
przedmiotéw do platformy.

« Jesli wysiegnik lub platforma ulegng zakleszczeniu tak, ze jedno lub wiecej kot
uniesie sie¢ z nawierzchni, przed probg ustabilizowania maszyny nalezy
ewakuowa¢ wszystkich pracownikéw. Do ustabilizowania potozenia maszyny
nalezy uzy¢ zurawia, wozkéw widtowych lub innego odpowiedniego do tego celu
sprzetu.

* Nie wolno obstugiwa¢é maszyny, jesli predkos¢ wiatru, z uwzglednieniem
porywow wiatru, przekracza 12,5 m/s (28 mph). Patrz Tabela — Skala Beauforta
(tylko w charakterze pomocniczym), Strona 22. Czynniki wptywajgce na predkosé
wiatru to: wysokos$¢ platformy, otaczajgce struktury, lokalne zjawiska pogodowe
i zblizajgce sie burze.

*  Predkos¢ wiatru moze byC znacznie wigeksza na wysokosci niz na poziomie
gruntu.

* Predko$¢ wiatru moze sie gwattownie zmieni¢. Zawsze nalezy bra¢ pod uwage

zblizajgce sie zjawiska pogodowe, czas potrzebny do obnizenia platformy
i metody monitorowania aktualnych i potencjalnych warunkéw wiatrowych.
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Nie wolno zastania¢ ani zwieksza¢ powierzchni platformy lub obcigzenia.
Podczas pracy na zewnatrz nie wolno przewozi¢ na niej elementéw o duzej
powierzchni. Umieszczenie na maszynie takich elementéw zwigksza
powierzchnie maszyny narazong na podmuchy wiatru. Zwiekszenie powierzchni
wystawionych na podmuchy wiatru grozi obnizeniem stabilnosci.

Nie wolno powieksza¢ rozmiaréw platformy, stosujgc niedozwolone modyfikacje
lub dotgczajac inne elementy.

A OSTRZEZENIE

Nie nalezy obstugiwa¢ maszyny, jesli sita wiatru przekracza wartosci podane
w rozdziale Specyfikacja ogdlna instrukcji albo wartosci pokazane na nalepce
z udzwigiem na tablicy platformy.
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Tabela 2. Skala Beauforta (tylko w charakterze pomocniczym)

Wiel- Predkos¢ wiatru
kosé
w skali Opis Warunki terenowe
Beau- mph m/s
forta
0 0 0-0,2 Cisza Cisza. Dym unosi si¢ pionowo do gory.
1 1-3 0,3-1,5 Powiew Ruch wiatru widoczny w dymie.
2 4-7 1,6-3,3 | Staby wiatr Wiatr wyczuwalny na odstonietej skdrze.
Liscie szeleszczg.
3 8-12 3,4-54 | Lagodny wiatr | Liscie i mate gatezie w cigglym ruchu.
4 13-18 5,5-7,9 | Umiarkowany | Podnoszenie kurzu i pojedynczych kawat-
wiatr kow papieru. Mate konary zaczynajg sie
ruszac.
5 19-24 8,0-10,7 | Dos¢ silny Mate drzewa kotyszg sie.
wiatr
6 25-31 10,8-13,8 | Silny wiatr Duze konary ruszajg sie. Flagi powiewa-
ja prawie poziomo. Trudnosci w utrzyma-
niu parasola.
7 32-38 13,9-17,1 | Bardzo silny Cate drzewa ruszajg sie. Utrudnione cho-
wiatr dzenie pod wiatr.
8 39-46 17,2-20,7 | Gwattowny tamanie gatezi z drzew. Samochody
wiatr zmieniajg tor jazdy na drodze.
9 47-54 20,8-24,4 | Wichura Uszkodzenia infrastruktury
oSwietleniowe;.
1.3.5 Ryzyko zmiazdzenia i kolizji

* Pracownicy naziemni i obstugujgcy platforme muszg nosi¢ kaski ochronne
z atestem.

* Podczas jazdy maszyng nalezy uwazaé na przeszkody znajdujgce sie dookota
maszyny i w powietrzu. Podczas wszystkich czynnosci nalezy sprawdzac
odlegtosci nad i pod platforma, a takze po jej bokach.

22
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* Podczas pracy wszystkie cze$ci ciata powinny znajdowac sie w obrebie obreczy
platformy.

» Do ustawienia platformy w poblizu przeszkod nalezy uzywac funkcji wysiegnika,
a nie funkcji jazdy.

* Nalezy zachowaé¢ czujno$¢ podczas jazdy w obszarze o ograniczonej
widoczno$ci.

* Podczas pracy maszyny wszyscy postronni pracownicy powinni zachowac
odlegtos¢ co najmniej 1,8 m (6 ft) od maszyny.

* Podczas jazdy operator musi dostosowaé predkos¢ jazdy do warunkow
nawierzchni, ruchu w poblizu, widocznosci, nachylenia, lokalizacji pracownikow
oraz innych czynnikéw zagrozenia.

* Nalezy pamieta¢ o drodze hamowania przy kazdej predkosci jazdy. Podczas
jazdy z duzg predkosciag przed zatrzymaniem nalezy zmniejszy¢ predkosc¢. Jazda
po stoku moze odbywac sie tylko z matg predkoscig.

* Nie wolno jezdzi¢ z duzg predkoscig w obszarach zakazu lub ograniczonego
ruchu, a takze podczas cofania.

* Nalezy zawsze zachowa¢ najwyzszg ostroznosé, by przeszkody nie uderzaty
w elementy sterujgce i pracownikdw na pomoscie ani nie zaktocaty ich pracy.

» Trzeba sprawdzi¢, czy operatorzy innych maszyn znajdujgcych sie w powietrzu
i na powierzchni majg swiadomos¢ obecnosci MEWP. Nalezy odtaczy¢ zasilanie
suwnic. W razie potrzeby ogrodzi¢ nawierzchnie, na ktérej odbywajg sie prace.

* Nie nalezy obstugiwa¢ ponad pracownikami znajdujgcymi sie na poziomie
podtoza. Nalezy ostrzec pracownikéw, aby nie pracowali, nie stali ani nie
przechodzili pod podniesionym wysiegnikiem lub platformg. W razie koniecznosci
nalezy ogrodzi¢ nawierzchnie, na ktérej odbywajg sie prace.

1.4 HOLOWANIE, PODNOSZENIE | PRZEWOZ

* Przebywanie pracownikéw na platformie podczas holowania, podnoszenia
i przewozenia jest zabronione.
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* Maszyny nie wolno holowaé, z wyjgtkiem sytuacji awaryjnej, wystapienia usterki,
zaniku zasilania lub podczas zatadunku i roztadunku. Procedury holowania
awaryjnego mozna znalez¢ w tej instrukcji w rozdziale Procedury postepowania
w sytuacjach awaryjnych.

* Nalezy sprawdzi¢, czy przed holowaniem, podnoszeniem i przewozeniem
wysiegnik jest ztozony, a obrotnica zablokowana (jesli jest na wyposazeniu). Na
platformie nie moze by¢ zadnych narzedzi.

* Gdy maszyna jest podnoszona, mozna jg podnosi¢ tylko w wyznaczonych
punktach maszyny. Osprzet podnoszgcy powinien mie¢ dostateczny udzwig.

* Informacje dotyczace podnoszenia mozna znalez¢ w tej instrukcji w rozdziale
Obstuga maszyny.

1.5 KONSERWACJA

Niniejszy podrozdziat przedstawia ogdlne s$rodki ostroznosci, ktérych nalezy
przestrzega¢ podczas konserwacji tej maszyny. Dodatkowe $rodki ostroznosci,
jakich nalezy przestrzega¢ podczas konserwacji maszyny, mozna znalezé
w odpowiednich punktach tej instrukcji oraz w Instrukcji obstugi i konserwacji.
Bardzo wazne jest, by pracownicy odpowiedzialni za konserwacje $cisle
przestrzegali tych srodkéw ostroznosci, aby unikngé potencjalnych obrazen ciata lub
uszkodzen mienia i sprzetu. Program konserwacji musi by¢ opracowany przez
wykwalifikowanego pracownika i musi by¢ przestrzegany, aby praca maszyny byta
bezpieczna.

1.5.1 Ryzyko zwigzane z konserwacja

* Przed przystgpieniem do regulacji lub napraw nalezy wytgczy¢ zasilanie
wszystkich elementéw sterujgcych i unieruchomi¢ wszystkie podzespoty
ruchome.

* Nie wolno pracowa¢ pod podniesiong platforma, jesli nie zostata catkowicie
opuszczona lub catkowicie unieruchomiona za pomoca odpowiednich podpor
bezpieczenstwa, blokad lub gérnych wspornikow.

+ NIE NALEZY naprawia¢ ani dokreca¢ zadnych przewodéw uktadu
hydraulicznego lub ztgczek przy uruchomionej maszynie ani wtedy, gdy uktad
hydrauliczny jest pod cisnieniem.

e Zawsze przed odkrecaniem lub demontazem komponentéw uktadu
hydraulicznego nalezy zlikwidowac cisnienie w uktadzie hydraulicznym.

+ NIE NALEZY sprawdzaé wyciekéw rekg. W tym celu nalezy uzyé kawatka
kartonu. Nalezy zaktadac¢ rekawice, aby unikng¢ kontaktu dtoni z ptynem.
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Uzywaé wytacznie czesci lub komponentéw zamiennych zatwierdzonych przez
firme JLG. Czesci lub komponenty zamienne sg zatwierdzone, jesli sg
identyczne lub rownowazne czes$ciom lub komponentom oryginalnym.

Nie nalezy prébowac przemieszczaé ciezkich czesci bez pomocy urzgdzenia
mechanicznego. Nie nalezy pozostawia¢ ciezkich przedmiotéw w niestabilnym
potozeniu. Podczas podnoszenia komponentdéw maszyny nalezy sprawdzic, czy
zastosowano dostateczng podpore.

Podczas spawania nie wolno uzywac¢ maszyny jako masy.

Podczas spawania lub ciecia metalu nalezy zabezpieczy¢ podwozie przed
bezposrednim wptywem uderzen rozpryskéw spawalniczych oraz odpryskow
podczas ciecia.

Nie wolno uzupetnia¢ paliwa w maszynach silnikami spalinowymi, gdy silnik
pracuje.

Mozna uzywac tylko zatwierdzonych niepalnych srodkéw czyszczacych.

Nie wolno zastepowaé elementéw krytycznych pod wzgledem stabilnosci, jak np.
akumulatoréw lub petnych opon, elementami o innym ciezarze czy danych
technicznych. Nie wolno modyfikowa¢ MEWP w sposob wptywajgcy na
stabilnosc¢.

Dane na temat ciezaru elementdw krytycznych pod wzgledem stabilnosci mozna
znalez¢ w Instrukcji obstugi i konserwacji.

A OSTRZEZENIE

Modyfikacja konstrukcji MEWP moze by¢ wprowadzana jedynie po uprzednim
uzyskaniu pisemnego pozwolenia od producenta.
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1.5.2 Ryzyko zwigzane z akumulatorem

Przed dokonaniem napraw instalacji elektrycznej lub spawaniem nalezy odtgczy¢
akumulatory.

Podczas fadowania lub serwisowania akumulatora nie wolno pali¢ tytoniu,
uzywac otwartego ognia ani generowac iskier.

Nie wolno zwiera¢ wyprowadzen akumulatora narzedziami ani innymi
metalowymi przedmiotami.

Podczas serwisowania akumulatora nalezy nosi¢ rekawice oraz okulary
ochronne i maske na twarzy. Nalezy uwazac¢, by elektrolit z akumulatora nie
wszedt w kontakt ze skorg ani odzieza.

A PRZESTROGA

Elektrolit jest bardzo zrgcy. Nalezy unika¢ jego kontaktu ze skérg i odziezg. Nalezy
natychmiast przeptukaé czystg wodg obszar zanieczyszczony i skontaktowac sie z
lekarzem.

Akumulatory nalezy fadowac tylko w miejscu o dobrej wentylaciji.

Nalezy unika¢é nadmiernego napetnienia akumulatora elektrolitem. Wode
destylowang mozna dolewa¢ do akumulatora tylko po jego natadowaniu do
petna.
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Rozdziat 2
Zakres odpowiedzialnosci uzytkownika,
przygotowanie maszyny i jej kontrola

21 SZKOLENIE PRACOWNIKOW

Samojezdna podnoszona platforma robocza (MEWP) to maszyna przeznaczona do
podnoszenia pracownikéw, dlatego moze by¢ ona obstugiwana i konserwowana
wytgcznie przez przeszkolony personel.

211 Szkolenie operatora

Szkolenie operatora musi obejmowaé nastepujace zagadnienia:

1. Przeczytanie ze zrozumieniem niniejszej instrukcji obstugi i bezpieczenstwa.

2. Dogtebne zrozumienie zamierzonego celu i funkcji elementéw sterujgcych
MEWP, w tym elementéw sterujgcych na platformie, naziemnych elementéw
sterujgcych oraz elementow sterujgcych awaryjnym opuszczaniem.

Etykiety na elementach sterujgcych, instrukcje i ostrzezenia na maszynie.
Obowigzujgce przepisy, normy i zasady bezpieczenstwa.

Uzycie zatwierdzonego sprzetu ochrony przed upadkiem.

o a0 &~ w

Dostateczna wiedza w zakresie mechanicznej obstugi maszyny, umozliwiajgca
rozpoznanie usterki lub potencjalnej usterki.

7. Najbezpieczniejsza obstuga maszyny w obecnosci przeszkdd napowietrznych,
innego ruchomego sprzetu, przeszkéd, zagtebien, dziur lub spadkow.

8. Sposoby unikania zagrozen stwarzanych przez niezabezpieczone przewodniki
elektrycznosci.

9. Wybdr odpowiednich MEWP i dostepnych opcji dla wykonywanej pracy,
z uwzglednieniem szczegolnych wymagan zwigzanych z wykonywang praca,
z udziatem wiasciciela, uzytkownika i/lub osoby nadzorujgcej MEWP.

10. Odpowiedzialnos¢ operatora za zapewnienie wszystkim uzytkownikom
platformy podstawowego poziomu wiedzy umozliwiajgcego bezpieczng prace
na MEWP oraz informowanie ich o obowigzujgcych przepisach, normach
i zasadach bezpieczenstwa.

11.  Wymdg zaznajomienia sie jako uzupetnienie szkolenia.
21.2 Nadzér nad szkoleniem
Szkolenie musi by¢ prowadzone przez wykwalifikowang osobe, na otwartym terenie

wolnym od zagrozen. Szkolenie powinno trwa¢ do momentu, gdy osoba szkolona
bedzie mogta bezpiecznie sterowac¢ maszyng i ja obstugiwac.
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213 Zakres odpowiedzialnosci operatora

Nalezy poinstruowac operatora, ze jest odpowiedzialny za zatrzymanie i wytgczenie
maszyny w przypadku usterki lub innej niebezpiecznej sytuacji zwigzanej z maszyng
lub miejscem pracy.

214 Zaznajomienie si¢ z maszyng

Wska- Odpowiedzialno$¢ za zaznajomienie sie moze sie rézni¢ w zaleznosci od
zO6w- regionu.
ka:

MEWP moze obstugiwa¢ wylgcznie odpowiednio przeszkolony personel, ktéry
zaznajomit sie ze specyfikg dziatania maszyny. Uzytkownik musi okresli¢, czy
personel jest wykwalifikowany do obstugi MEWP przed przystgpieniem do pracy.
Uzytkownik musi zapewni¢, aby po zaznajomieniu sie¢ z maszyng operator
obstugiwat MEWP przez czas wystarczajgcy do osiagnigcia biegtosci. Po uzyskaniu
upowaznienia ze strony uzytkownika zaznajomienie moze zostac osiggnigte poprzez
przeczytanie, zrozumienie i stosowanie sie przez odpowiednio przeszkolonego
operatora do instrukcji obstugi wydanej przez producenta.

Przed upowaznieniem operatora do obstugi okreslonego modelu MEWP przez
uzytkownika powinien on upewni¢ sie, ze operator jest zaznajomiony
z nastepujgcymi kwestiami:

1. Lokalizacja schowka na instrukcje obstugi oraz wymég obecnosci
wymaganych instrukcji w MEWP;

2. Cel i funkcja elementéw sterujgcych i wskaznikéw maszyny na elementach
sterujgcych na platformie i naziemnych elementach sterujgcych.

Cel, lokalizacja i funkcja awaryjnych elementéw sterujgcych;

3
4. Charakterystyki robocze i ograniczenia;
5. Funkcje i urzadzenia;

6

Osprzet i wyposazenie dodatkowe.

2.2 PRZYGOTOWANIE, KONTROLA | KONSERWACJA

W ponizszej tabeli podano kontrole i konserwacje maszyny wymagane przez firme
JLG Industries, Inc. Dodatkowe wymagania dotyczgce MEWP podano w przepisach
lokalnych. Czestotliwos¢ przeprowadzania kontroli oraz czynnosci konserwacyjnych
nalezy w razie potrzeby zwigkszy¢, jesli maszyna jest uzywana w ciezkim lub bardzo
ciezkim srodowisku, jest uzywana bardzo czesto lub bardzo intensywnie.
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Tabela 3. Tabela kontroli i konserwacji

Typ

Czestotliwosé

Osoba odpo-
wiedzialna

Kwalifikacje
serwisowe

Materiaty
referencyjne

Kontrola przed
rozpoczeciem
pracy

Codziennie
przed rozpocze-
ciem pracy lub
po zmianie
operatora

Uzytkownik lub
operator

Uzytkownik lub
operator

Instrukcja obstu-
gii
bezpieczehstwa

Kontrola przed

Przed sprzeda-

Wiasciciel, dea-

Wykwalifikowany

Instrukcja obstu-

i konserwacji

dostarczeniem Zg, wynajeciem | ler lub mechanik JLG gi i konserwacii
do klienta / wy- lub dostawg do | uzytkownik oraz obowigzu-
sytkg (patrz klienta jacy formularz
Wskazdwka) kontroli JLG
Czesta kontrola | Gdy maszyna Wiasciciel, dea- | Wykwalifikowany | Instrukcja obstu-
(patrz byta uzywana 3 | ler lub mechanik JLG gi i konserwagji
Wskazéwka) miesigce lub 150 | uzytkownik oraz obowigzu-

godzin (w jacy formularz

zaleznosci od kontroli JLG

tego, co nastagpi

wczesniej)

lub

Gdy maszyna nie

byta uzywana

ponad 3 miesigce

lub

Po zakupieniu

uzywanej

maszyny
Coroczna kontro- | Raz na rok, nie | Wiasciciel, dea- | Serwisant fa- Instrukcja obstu-
la maszyny pozniej niz 13 ler lub bryczny JLG gi i konserwacii
(patrz miesiecy od daty | uzytkownik (zalecane) oraz obowigzu-
Wskazdwka) poprzedniej jacy formularz

kontroli kontroli JLG
Konserwacja W odstepach Whasciciel, dea- | Wykwalifikowany | Instrukcja serwi-
zapobiegawcza okreslonychwn- | ler lub mechanik JLG sowania

strukcji obstugi uzytkownik i konserwacji

Wskazoéwka: Formularze kontroli mozna uzyska¢ w firmie JLG. Podczas kontroli nalezy wykorzystac
Instrukcje obstugi i konserwacji.

Za serwisanta fabrycznego firma JLG Industries, Inc. uznaje osobe, ktéra pomysinie
ukonczyta szkolenie serwisowe JLG w zakresie danego modelu produktu.
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Zakres odpowiedzialnosci uzytkownika, przygotowanie maszyny i jej kontrola

2.3

PODZESPOLY MASZYNY

1. Podwozie

2. Naziemny panel sterowania

3. Sitownik podno$nika
wiezowego

4. Sitownik poziomujacy
kolumny

5. Kolumna

6. Sitownik podnoszenia/
opuszczania wysiegnika
gtéwnego

7. Sitownik gtowny

2.4

8. Czlon podstawy wysiegnika
gtéwnego

9. Czton koncowki wysiegnika
gtéwnego

10. Przedtuzenie wysiegnika
11. Mechanizm obrotu
12. Elementy sterujgce

platformy
13. Pedat nozny

14. Platforma

BMOO0500A

15. Sitownik podnoszenia/
opuszczania przedtuzenia
wysiegnika

16. Sitownik podrzedny
17. Czton koncowki wysiegni-
ka wiezowego

18. Czlon podstawy wysiegni-
ka wiezowego

19. Obrotnica

20. SkyGuard

KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Kontrola przed rozpoczeciem pracy powinna obejmowacé kazdy z wymienionych

elementow:

30
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Zakres odpowiedzialnosci uzytkownika, przygotowanie maszyny i jej kontrola

1. Czystosé — nalezy sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie pod katem wyciekow
(oleju, paliwa lub elektrolitu) lub obecnosci obcych przedmiotow. Trzeba
poinformowaé o wszelkich wyciekach pracownikow odpowiedzialnych za
konserwacje.

2. Konstrukcja — nalezy skontrolowaé konstrukcje maszyny pod katem wygiec,
uszkodzen, peknie¢ potaczen spawanych i peknie¢ konstrukcji, a takze innych
nieprawidtowosci strukturalnych.

Rysunek 1. Pekniecie konstrukcji Rysunek 2. Pekniecie potaczenia
metalowej spawanego

3. Plakietki i nalepki — nalezy sprawdzi¢, czy sg czyste i czytelne. Nalezy
sprawdzié, czy nie brakuje zadnych plakietek i nalepek. Nalezy sprawdzi¢, czy
nieczytelne plakietki i nalepki zostaty wyczyszczone lub wymienione.

4. Instrukcje obstugi i bezpieczenstwa — nalezy sie upewnié¢, ze kopie
instrukcji obstugi i bezpieczenstwa, instrukcji bezpieczenstwa AEM (tylko rynki
ANSI) oraz instrukcji zakresu odpowiedzialnosci ANSI (tylko rynki ANSI)
znajdujg sie w wodoodpornym pojemniku.

5. Obchéd kontrolny — wykonac¢ zgodnie z instrukcja.
6. Akumulator — nalezy dotadowac w razie potrzeby.

7. Paliwo (maszyny napedzane silnikiem spalinowym) — w razie potrzeby
dola¢ odpowiedniego paliwa.

8. Uklad zasilania olejem silnikowym — nalezy upewnic sie, ze poziom oleju
silnikowego sigga wartosci maksymalnej oznaczonej na wskazniku pretowym
oraz ze korek wlewu jest dokrecony.

9. Olej hydrauliczny — sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego. Sprawdzi¢, czy
olej hydrauliczny jest dolewany w razie potrzeby.

10. Urzadzenia dodatkowe / osprzet — szczegdtowe informacje na temat
kontroli, obstugi oraz konserwacji kazdego urzgdzenia dodatkowego i osprzetu
zamontowanego na maszynie mozna znalezé w rozdziale Akcesoria tej
instrukcji.
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11. Kontrola funkcji — po zakonczeniu obchodu kontrolnego nalezy
przeprowadzi¢ kontrole dziatania wszystkich systeméw w miejscu wolnym od
przeszkod na podtozu i w powietrzu. Doktadniejsze instrukcje mozna znalezé
w Rozdziale — Obstuga maszyny.

12. Bramka platformy — bramke i otaczajgcy obszar nalezy utrzymywac w stanie
czystym i bez przeszkdéd. Nalezy sprawdzi€¢, czy bramka zamyka sie
prawidtowo oraz czy nie jest wygieta lub uszkodzona. Bramka musi by¢
zamknieta przez caty czas, oprocz wchodzenia do platformy i wychodzenia
Z niej oraz podczas zatadunku i roztadunku materiatow.

13. Punkty zaczepienia liny zabezpieczajacej — podczas pracy pracownicy
przebywajacy na platformie muszg nosi¢ petng uprzaz zabezpieczajaca, a lina
zabezpieczajgca musi byé zamocowana do dedykowanego punktu
zaczepienia. Mozna zamocowa¢ tylko jedng (1) line zabezpieczajgcg do
jednego punktu zaczepienia.

A OSTRZEZENIE

Jedli maszyna nie dziata prawidtowo, nalezy jg natychmiast wytgczy¢! Nalezy
poinformowaé o problemie pracownikéw odpowiedzialnych za konserwacje. Nie
wolno obstugiwa¢ maszyny, dopoki nie zostanie naprawiona i przekazana do
eksploatacji jako bezpieczna.

2.5 OBCHOD KONTROLNY

0AC0310

251 Informacje ogdlne
Obchdd kontrolny nalezy rozpoczaé od pozycji 1 zgodnie z opisem na rysunku.

Nalezy kontynuowac sprawdzanie kazdej pozycji w kolejnosci wymienionej na
ponizszej liscie kontrolne;.
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Zakres odpowiedzialnosci uzytkownika, przygotowanie maszyny i jej kontrola

A OSTRZEZENIE

Aby unikng¢ ewentualnych obrazen ciata, nalezy sie upewnic, ze zasilanie maszyny
jest wytgczone. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, dopdki nie zostang naprawione
wszystkie usterki.

Nie wolno pomingé kontroli wzrokowej spodniej czesci podwozia. Sprawdzenie tego
obszaru moze doprowadzi¢ do wykrycia stanu, ktory mégtby spowodowaé rozlegte
uszkodzenia maszyny.

WSKAZOWKA DOTYCZACA KONTROLI: Podczas sprawdzania kazdego
komponentu nalezy sie upewnic, ze nie ma obluzowanych lub brakujgcych cze$ci,
Ze sg one dobrze przykrecone i, poza wymienionymi innymi Kryteriami, nie wykazujg
one widocznych oznak uszkodzen, wyciekow lub nadmiernego zuzycia.
1. Zespot platformy i bramki — przetgcznik nozny dziata prawidiowo, nie jest
zmodyfikowany, odtgczony ani zablokowany. Zatrzaski i zawiasy bramek sg
w dobrym stanie.
2. SkyGuard — patrz Wskazdowka dotyczaca kontroli.
3. Elementy sterujace platformy — wytgczniki i dzwignie wracajg do potozenia
neutralnego po uzyciu i zwolnieniu, nalepki i plakietki sg nieuszkodzone
i czytelne, oznaczenia na elementach sterujgcych sg czytelne.
4. Mechanizm obrotu platformy — patrz Wskazéwka dotyczgca kontroli.
5. Przedluzenie wysigegnika — patrz Wskazowka dotyczaca kontroli.

6. Wszystkie sitowniki hydrauliczne — brak widocznych uszkodzen; sworznie
obrotowe i przewody hydrauliczne sg w dobrym stanie, brak wyciekow.

7. Mechanizm napedowy — patrz Wskazowka dotyczaca kontroli.

8. Zespoly kot i opon — sg prawidtowo dokrecone, nie brakuje $rub
motylkowych. Sprawdz, czy opony nie sg zuzyte, czy nie wystepujg
ewentualne naciecia, rozerwania lub inne uszkodzenia. Sprawdzi¢ kota pod
katem uszkodzen i korozji.

9. Silnik napedu, hamulce i piasta — brak oznak wyciekéw.

10. Podzespoty pod pokrywa silnika — patrz Wskazéwka dotyczaca kontroli.
11. Gléwny zawor sterujacy — patrz Wskazdéwka dotyczgca kontroli.

12. Zbiornik paliwa — patrz Wskazowka dotyczgca kontroli.

13. Lozysko obrotnicy — nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$é smarowania. Brak
poluzowanych $rub i oznak luzu miedzy tozyskiem a maszyna.

14. Silnik napedowy obrotu i hamulec — brak $ladéw uszkodzen.
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15. Akumulator silnika — prawidtowy poziom elektrolitu, kable dobrze
zamocowane, brak widocznych uszkodzen i sladéw korozji.

16. Naziemny panel sterowania — wyigczniki i dzwignie wracajg do potozenia
neutralnego po uzyciu i zwolnieniu, nalepki i plakietki sg nieuszkodzone
i czytelne, oznaczenia na elementach sterujgcych sg czytelne.

17. Koncowki drazkéw kierowniczych i potaczenia uktadu kierowniczego —
patrz Wskazowka dotyczgca kontroli.

18. Wysiegnik wiezowy — brak widocznych uszkodzen, klocki cierne dobrze
zamontowane. Wszystkie sitowniki, sworznie koncéwek drazkéw i sworznie
koncowek tulejek sg prawidtowo zamocowane.

19. Silnik, polaczenia sprzegta, zintegrowany generator silnika — patrz
Wskazdéwka dotyczgca kontroli.

20. Pompa hydrauliczna — patrz Wskazowka dotyczgca kontroli.

21. Czlony wysiegnika gléwnego — brak widocznych uszkodzen, klocki cierne
dobrze zamontowane. Wszystkie sitowniki, sworznie koncoéwek drazkéw
i sworznie koncowek tulejek sg prawidtowo zamocowane.

2.6 KONTROLA FUNKCJI

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia powaznych obrazen nie nalezy obstugiwaé maszyny, gdy
ktérakolwiek z dzwigni lub ktérykolwiek z przetgcznikdw sterujgcych ruchami
platformy nie powraca do potozenia wytgczonego po zwolnieniu.

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia kolizji i obrazen ciata, w przypadku gdy platforma nie zatrzymuje
sie po zwolnieniu przetgcznika lub dzwigni sterujgcej, nalezy zwolni¢ przetgcznik
nozny lub uzy¢ wytgcznika zatrzymania awaryjnego w celu zatrzymania maszyny.

Kontrole funkcji nalezy wykonaé w nastepujacy sposob:

34 3122316026 HB800AJ



Zakres odpowiedzialnosci uzytkownika, przygotowanie maszyny i jej kontrola

1. Za pomoca naziemnego panelu sterowania, bez obcigzenia na platformie:

a.

HB800AJ

Sprawdzi¢, czy wszystkie funkcje maszyny sg wytgczane po nacisnieciu
wytgcznika zatrzymania awaryjnego.

Sprawdzi¢, czy wszystkie funkcje sg wytgczane po zwolnieniu przycisku
funkgiji.

Uruchomi¢ wszystkie funkcje maszyny i sprawdzi¢, czy pracujg
poprawnie.

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania recznego opuszczania platformy
zgodnie z opisem podanym w rozdziale — Pominiecie systemu
bezpieczeristwa maszyny (MSSO) (wytgcznie CE) tej instrukcji.
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2. Sprawdz kolejno$¢ dziatania funkcji zespotu wysiegnika wiezowego w
nastepujacy sposoéb:

36

a.

Ustaw maszyne na poziomej powierzchni, z zespotem wysiegnika
wiezowego w pozycji zfozonej. Znajdz pionowy wytgcznik krancowy
wysiegnika wiezowego, znajdujgcy sie obok sitownika podnoszenia/
opuszczania wysiegnika wiezowego w dolnej (tylnej) czesci podstawy
wysiegnika wiezowego. Otworz pokrywe z lewej strony i sprawdz
wzrokowo, czy trzpien pionowego wytagcznika krancowego wysiegnika
wiezowego jest catkowicie wysuniety. Catkowicie wysuniety trzpien
pokazano na rysunku Pionowy wytgcznik krancowy wysiegnika
wiezowego, Strona 37.
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BMO000501A

Rysunek 3. Pionowy wyltacznik krancowy wysiegnika wiezowego

A OSTRZEZENIE

Jesli trzpien nie jest wysuniety catkowicie, przerwij prace.

b. Sprébuj wysungé¢ koncowke wysiegnika wiezowego. Po nacisnieciu
przetgcznika wsuwania/wysuwania wysiegnika wiezowego koncéwka
wysiegnika wiezowego nie powinna sie wysuwac, a czerwona kontrolka
usterki wysiegnika na naziemnym panelu sterowania powinna sie
zaswiecic.

A OSTRZEZENIE

Przerwij prace, jesli koncéwka wysiegnika wiezowego wysuwa sie lub nie zaswieci
sie kontrolka usterki wysiegnika.

c. Podnies$ podstawe wysiegnika wiezowego do potozenia pod katem ok. 40
stopni, a nastepnie opus¢ wysiegnik wiezowy z powrotem ponizej
potozenia poziomego. Podczas podnoszenia i opuszczania zespotu
wysiegnika wiezowego obserwuj potozenie kolumny. Sprawdz, czy
kolumna pozostaje w potozeniu pionowym wzgledem podwozia. Patrz
rysunek — Ustawienie kolumny wysiegnika — prawidfowe, Strona 39
i rysunek — Ustawienie kolumny wysiegnika — nieprawidfowe, Strona 40.

A OSTRZEZENIE

Przerwij prace, jesli kolumna jest nieprawidtowo ustawiona bgdz kontrolka usterki
wysiegnika miga lub swieci Swiattem ciggtym.

d. Podnie$ podstawe wysiegnika wiezowego na maksymalng wysokos¢.
Wysunh koncéwke wysiegnika wiezowego na kilka stéop (ok. 1—2 m).
Sprawdz, czy trzpien na poziomym wylgczniku krancowym wysiegnika
wiezowego na koncu czionu podstawy wysiegnika wiezowego jest
catkowicie wysuniety. Catkowicie wysuniety trzpien pokazano na rysunku
Poziomy wytgcznik krancowy wysiegnika wiezowego, Strona 38.
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v

BMO000502A

Rysunek 4. Poziomy wytacznik krancowy wysiegnika wiezowego

A OSTRZEZENIE

Jesli trzpien nie jest wysuniety catkowicie, przerwij prace.
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BMO00503A

A OSTRZEZENIE

Kolumna musi by¢ ustawiona pod kgtem 90° (pionowo) wzgledem podwozia.

Rysunek 5. Ustawienie kolumny wysiegnika — prawidiowe
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BMO00504A

A OSTRZEZENIE

Aby zapobiec wywrdceniu w takim przypadku: opusci¢ platforme na ziemie przy
uzyciu funkcji podnoszenia/opuszczania i wsuwania/wysuwania wysiegnika
gtébwnego. Przed kontynuowaniem uzytkowania maszyny nalezy zleci¢ naprawe
przeszkolonemu technikowi serwisowemu JLG.

Rysunek 6. Ustawienie kolumny wysigegnika — nieprawidtowe

e. Sprébuj opusci¢ podstawe wysiegnika wiezowego przy catkowicie
wysunietej koncowce wysiegnika wiezowego. Po nacisnieciu przetgcznika
opuszczania wysiegnika wiezowego, podstawa wysiegnika wiezowego nie
powinna sie opuszcza€, a czerwona kontrolka usterki wysiegnika nie
powinna sie zaswiecic.

A OSTRZEZENIE

Przerwij prace, jesli podstawa wysiegnika wiezowego opuszcza sie lub nie zaswieci
sie kontrolka usterki wysiegnika.
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3. Zapomocg elementdw sterujgcych platformy:
a. Upewni¢ sie, ze konsola sterujgca jest dobrze zamocowana na swoim
miejscu.
b. Sprawdzi¢, czy wszystkie ostony zabezpieczajgce przetgczniki lub blokady
$g na miejscu.

c. Sprawdzi¢, czy wszystkie funkcje maszyny sg wytgczane po nacisnieciu
wylgcznika zatrzymania awaryjnego.

d. Sprawdzié, czy wszystkie funkcje maszyny sg zatrzymywane po
puszczeniu przetgcznika noznego.

e. Uruchomi¢ wszystkie funkcje maszyny i sprawdzi¢, czy pracujg
poprawnie.

4. Gdy platforma znajduje sie w pozyc;ji ztozone;j:
a. Jecha¢ maszyng po stoku, nie przekracza¢ maksymalnego nachylenia i
zatrzymac jg w celu sprawdzenia dziatania hamulcéw.

b. Sprawdzi¢, czy wskaznik przechytu dziata prawidtowo.

5. Wychyli¢ wysiegnik poza jedno z tylnych kot i sprawdzi¢, czy wskaznik
orientacji jazdy sSwieci sie oraz czy przetgcznik recznego sterowania
kierunkiem jazdy musi zosta¢ uzyty w celu obstugi funkcji jazdy.

6. Przy maszynie ustawionej na twardej, rownej nawierzchni o pochyleniu
nieprzekraczajgcym maksymalnej dopuszczalnej wartosci roboczej podniesé
wysiegnik o ponad 4 stopnie powyzej potozenia poziomego. Wybra¢ tryb jazdy
z duzg predkoscig. Sprébowac ostroznie jechac i sprawdzi¢, czy predkoscé
jazdy jest ograniczona.

2.7 KONTROLA FUNKCJI SKYGUARD®

Za pomocg elementow sterujgcych platformy w miejscu wolnym od przeszkod:
1. Uzy¢ funkcji wysuwania.

2. Aktywowac czujnik SkyGuard SkyLine® przez nacisnigcie preta w celu
przerwania potgczenia miedzy pretem a prawym wspornikiem.

3. Po aktywowaniu czujnika sprawdzi¢ nastepujgce warunki:

a. Funkcja wysuwania zatrzymuje sie, a funkcja wsuwania dziata przez krétki
czas.

b. Rozlega sie sygnat dzwiekowy.

c. W przypadku wyposazenia w skonfigurowany system ClearSky CS550 lub
Swiatlo ostrzegawcze funkcji SkyGuard zaswieca sie Swiatlo
ostrzegawcze.

Wsk- Jesli funkcja SkyGuard jest wtgczona z systemem Soft Touch, funkcje

az6- zostang odciete zamiast odwrdcenia.
wka:
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4. Zwolni¢ elementy sterujgce, ponownie podtgczy¢ pret do prawego wspornika
i zwolni¢ przetacznik nozny. Upewnic sig, ze jest mozliwa normalna praca.

Jesli funkcja SkyGuard pozostanie aktywna po odwréceniu lub odcieciu funkcji,
nalezy nacisng¢ i przytrzymac przetgcznik pominiecia funkcji SkyGuard, aby
umozliwi¢ normalne dziatanie funkcji maszyny do momentu wytgczenia czujnika.

Patrz sekcja Aktywacja/deaktywacja funkcji SkyGuard w celu uzyskania
szczegdétowych informaciji.

2.8 TEST BLOKADY WAHAN OSlI (O ILE ZNAJDUJE SIE
NA WYPOSAZENIU)

Test uktadu blokady waharn musi by¢ wykonywany co kwartat, po kazdej wymianie
komponentu ukfadu lub stwierdzeniu nieprawidtowej pracy uktadu.

Wska- Przed rozpoczeciem testu sitownika blokady nalezy sprawdzi¢, czy wysieg-
z6w- nik jest catkowicie wsuniety, opuszczony i ustawiony w pozycji sSrodkowej
ka: miedzy kotami napedowymi.

1. Ustaw klocek o wysokosci 15,2 cm (6 in) wraz ze wznoszacg sie pochylnig
przed lewym przednim kotem.

2. Uruchom silnik za pomoca elementdw sterujgcych platformy.

3. Ustaw przetacznik wyboru predkosci jazdy / momentu obrotowego w potozeniu
matej predkosci.

4. Ustaw dzwignie sterujgcg na jazde do przodu i ostroznie wjezdzaj maszyng na
pochylnig, az lewe przednie koto znajdzie sie na bloku.

5. Ostroznie nacisnij dzwignie sterujgcg obrotem i ustaw wysiegnik nad prawg
strong maszyny.

6. Gdy wysiegnik znajduje sie nad prawg strong maszyny, wybierz dzwignig
sterujgcg jazde w tyt i zjedz maszyna z bloku i pochylni.

7. Niech pomocnik sprawdzi teraz, czy lewe przednie lub prawe tylne koto
pozostaje podniesione nad nawierzchnig.

8. Ostroznie nacisnij dzwignie sterujgcg obrotem i ustaw wysiegnik w pozycji
zlozonej (w pozycji sSrodkowej pomiedzy kotami napedowymi). Gdy wysiegnik
znajduje sie na srodku, w pozycji ztozonej, sitowniki blokady powinny zosta¢
zwolnione, a kota opas¢ na nawierzchnie. Moze by¢ konieczne wigczenie
napedu w celu zwolnienia sitownikow.

9. Ustaw klocek o wysokosci 15,2 cm (6 in) wraz ze wznoszgcg sie pochylnig
przed prawym przednim kotem.
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Zakres odpowiedzialnosci uzytkownika, przygotowanie maszyny i jej kontrola

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Wybierz dzwignig sterujgcg jazde do przodu i ostroznie wjezdzaj maszyng na
pochylnie, az prawe przednie koto znajdzie sie na bloku.

Ostroznie nacisnij dzwignie sterujacg obrotem i ustaw wysiegnik nad lewg
strong maszyny.

Gdy wysiegnik znajduje sie nad lewg strong maszyny, wybierz dzwignig
sterujgca jazde w tyt i zjedz maszyna z bloku i pochylni.

Niech pomocnik sprawdzi teraz, czy prawe przednie lub lewe tylne koto
pozostaje podniesione nad nawierzchnig.

Ostroznie nacis$nij dzwignie sterujgcg obrotem i ustaw wysiegnik w pozyciji
ztozonej (w pozycji Srodkowej pomiedzy kotami napedowymi). Gdy wysiegnik
znajduje sie na srodku, w pozycji ztozonej, sitowniki blokady powinny zostaé
zwolnione, a kota opas¢ na nawierzchnie. Moze by¢ konieczne wigczenie
napedu w celu zwolnienia sitownikow.

Jesli sitowniki blokady nie dziatajg prawidlowo, przed przystgpieniem do
dalszej pracy wykwalifikowany pracownik musi usung¢ usterke.
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Rozdziat 3
Elementy sterujagce maszyng i wskazniki

3.1 INFORMACJE OGOLNE

Producent nie ma mozliwosci skontrolowania zastosowan maszyny ani sposobu, w
jaki jest ona obstugiwana. Uzytkownik i operator sg odpowiedzialni za postepowanie
zgodnie z zasadami bezpiecznego uzytkowania.

Niniejszy rozdziat przedstawia informacje potrzebne do zapoznania sie z funkcjami
sterujgcymi.

3.2 ELEMENTY STERUJACE | WSKAZNIKI

Wska- Na panelu wskaznikdéw uzywane sg symbole o réznych ksztattach w celu po-
z6w- informowania operatora o réznych typach sytuaciji, jakie moga sie wydarzyc
ka: podczas pracy. Znaczenie tych symboli jest opisane ponize;.

Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra
jesli nie zostanie wyeliminowana moze spowodo-
wac powazne uszkodzenie ciafa lub smier¢. Ten
wskaznik bedzie czerwony.

Wskazuje nieprawidtowa sytuacje podczas pracy,
ktdra jesli nie zostanie wyeliminowana moze spo-
wodowac przerwe w pracy maszyny lub jej uszko-
dzenie. Ten wskaznik bedzie zotty.

Wskazuje wazne informacje dotyczace stanu maszy-
ny, tj. procedury wazne dla bezpiecznej pracy. Ten
wskaznik bedzie zielony. Wyjatkiem jest wskaznik
obciazenia, ktéry swieci na zétto.

B>

HB800AJ 3122316026 45



Elementy sterujagce maszyng i wskazniki

3.3 NAZIEMNY PANEL STEROWANIA

BM0012788

1. Wskaznik zréwnowazenia akumulatoréw

2. Stan prostownika akumulatora

3. Obrot platformy

4. Reczne poziomowanie platformy

5. Przedtuzenie wysiegnika

6. Uruchomienie silnika / tryb elektryczny

7. Zasilanie / zatrzymanie awaryjne

8. Licznik godzin

9. Wybdr sterowania z panelu naziemnego /
platformy

10. Pominigecie systemu bezpieczenstwa maszyny
(MSSO) (o ile znajduje sie na wyposazeniu)

11. Obrét

12. Podnoszenie

13. Wskaznik wysiggnika wiezowego w pozyciji
ztozonej (o ile jest na wyposazeniu)

14. Wsuwanie/wysuwanie wysiegnika wiezowego
15. Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika
gtéwnego

16. Wsuwanie/wysuwanie wysiegnika gtéwnego
17. Panel wskaznikéw

3.31 Funkcje naziemnego panelu sterowania

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia powaznych obrazen nie nalezy obstugiwa¢é maszyny, gdy
ktorakolwiek z dzwigni lub ktorykolwiek z przetgcznikéw sterujgcych ruchami
platformy nie powraca do potozenia neutralnego po zwolnieniu.

A OSTRZEZENIE

Podczas obstugi wysiegnika nalezy sie upewni¢, ze nie ma nikogo w poblizu
platformy ani pod platforma.

Wska- Przetgczniki sterujgce podnoszeniem/opuszczaniem wysiegnika gtéwnego,
z6w- podnoszeniem/opuszczaniem wysiegnika wiezowego, obracaniem, pozio-
ka: mowaniem platformy, wsuwaniem/wysuwaniem wysiegnika gtéwnego, wsu-
waniem/wysuwaniem wysiegnika wiezowego i mechanizmem obrotu
platformy to przetaczniki sprezynowe, ktére po zwolnieniu powracajg do po-

tozenia neutralnego (wytgczonego).
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Elementy sterujace maszyng i wskazniki

Wskaznik zréownowazenia akumulatorow @
Wskaznik zréwnowazenia akumulatoréw wyswietla stan zréwnowazenia natadowania ’;I.
zestawow akumulatordw. @

Wskazniki bedg swieci¢ statym Swiattem na zielono, gdy poziom natadowania zestawu akumulatoréw
jest zrownowazony lub statym $wiattem na czerwono, gdy poziom natadowania zestawu akumulatoréw
jest zbyt niezréwnowazony, co spowoduje wytaczenie systemu. W warunkach posrednich wskaznik
bedzie $wieci¢ na zielono i miga¢ na pomaranczowo z rézng czestotliwoscig w zaleznosci od stopnia
niezrownowazenia akumulatoréw (np. wskaznik miga szybciej w przypadku bardziej
niezrownowazonych akumulatoréw). Gdy zestawy akumulatoréw sg niemal zrownowazone i trwa ich
wyréwnywanie, wskaznik bedzie miga¢ na zielono.
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Stan prostownika akumulatora
Diody LED stanu prostownika stanowig wzrokowy wskaznik stanu kazdego prostownika
akumulatora.

Czerwona dioda LED oznacza btad podczas tadowania. Zétta dioda LED oznacza trwanie tadowania.
Zielona dioda LED oznacza zakonczenie fadowania. Do kazdego prostownika akumulatora jest
dostepny jeden zestaw diod LED.

'
+

/
M| 2 28

Uruchomienie silnika / tryb elektryczny

Uruchomienie silnika: nalezy przytrzymac¢ przetacznik w potozeniu “W gére” az do
uruchomienia silnika.

Przytrzymaj, aby uruchomi¢ tryb elektryczny.

Wsk- Gdy z6tty wskaznik Swiec zarowych bedzie sie Swieci€, przed uruchomieniem silnika za-
az0- czekaj, az zgasnie.
wka:
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Elementy sterujagce maszyng i wskazniki

Licznik godzin

Rejestruje liczbe godzin eksploatacji maszyny z wigczonym silnikiem. Po podtaczeniu do
obwodu cisnienia oleju w silniku rejestrowane beda tylko godziny pracy silnika. Licznik
godzin zlicza godziny pracy do 9999,9 godzin i nie mozna go wyzerowac.

Panel wskaznikéw
Na diodowym panelu wskaznikéw znajduja sie diody wskazujgce problemy ze stanem
maszyny lub dziataniem funkcji podczas pracy maszyny.

Przedtuzenie wysiegnika
Umozliwia podnoszenie i opuszczanie przedtuzenia wysiegnika.

Pominigcie systemu bezpieczenstwa maszyny (MSSO) (o ile znajduje sie na
wyposazeniu)

Umozliwia awaryjne pominiecie zablokowanych funkcji elementéw sterujgcych w przypadku
aktywacji uktadu wykrywania obcigzenia.

Podnoszenielopuszczanie wysiegnika gtdwnego
Umozliwia podnoszenie i opuszczanie wysiegnika gtéwnego.

Wsuwanie/wysuwanie wysiegnika gtéwnego
Umozliwia wysuwanie i wsuwanie wysiegnika gtownego.

Przetacznik recznego poziomowania platformy

Trojpotozeniowy przetgcznik, ktdry umozliwia sterowanie uktadem automatycznego
poziomowania. Przetgcznik stuzy do regulowania poziomowania platformy w sytuacjach
takich jak wjazd po stoku lub zjazd ze stoku.

A OSTRZEZENIE

Funkcji recznego poziomowania platformy mozna uzywaé¢ wytgcznie do niewielkich
korekt poziomowania platformy. Niewfasciwe uzycie funkcji moze spowodowaé
przesuniecie lub upadek fadunku lub 0s6b znajdujgcych sie na platformie.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze skutkowa¢ $miercig lub powaznymi
obrazeniami ciata.

Obrot platformy
Umozliwia obracanie platforma.

Przetacznik wyboru sterowania z panelu naziemnego / platformy

Tréjpozycyjny przetacznik obstugiwany kluczykiem (stacyjka) przekazuje napigcie zasilania
do panelu sterowania na platformie, gdy jest ustawiony w potozeniu sterowania z panelu
platformy. Gdy kluczyk w stacyjce jest ustawiony w pozycji sterowania z panelu naziemnego,
aktywny jest jedynie naziemny panel sterowania.
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Elementy sterujace maszyng i wskazniki

Wsk- Gdy przetgcznik wyboru sterowania z panelu naziemnego / platformy jest w S

az6- potozeniu Srodkowym, wytgczane jest zasilanie elementéw sterujgcych na platformie 0

wka: i naziemnego panelu sterowania. Wyjmij kluczyk ze stacyjki, aby uniemozliwi¢
uruchomienie elementéw sterowania.

Wytacznik zasilania / zatrzymania awaryjnego

Dwupozycyjny czerwony wytgcznik grzybkowy po wyciggnieciu (wtaczeniu) przekazuje

zasilanie do przetacznika wyboru sterowania z panelu naziemnego / platformy. Gdy jest @
wciniety (wytaczony), zasilanie przetacznika wyboru sterowania z panelu naziemnego /

platformy jest wytaczone.

A PRZESTROGA

Gdy maszyna jest wytaczona, wytgcznik zasilania / zatrzymania awaryjnego musi
by¢ ustawiony w pozycji wytgczonej, aby zapobiec roztadowaniu akumulatora.

Obrét
Umozliwia ptynne, 360-stopniowe obracanie obrotnica. @@&

Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika wiezowego
Ten przetgcznik umozliwia podnoszenie i opuszczanie wysiegnika wiezowego. Ta funkcja
dziata tylko wtedy, gdy wysiegnik wiezowy jest catkowicie wsuniety.

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia powaznych obrazen ciata nie nalezy obstugiwa¢ maszyny, gdy
funkcje podnoszenia/opuszczania i wsuwania/wysuwania wysiegnika wiezowego nie
dziatajg w powyzszej kolejnosci.

Wskaznik wysiegnika wiezowego w pozycji ztozonej (o ile jest na wyposazeniu)
Zielona dioda LED $wieci sie, gdy wysiegnik wiezowy znajduje sie w pozycji ztozonej.

Wsuwanie/wysuwanie wysiegnika wiezowego
Ten przetgcznik umozliwia wsuwanie i wysuwanie wysiegnika wiezowego. Ta funkcja dziata
tylko wtedy, gdy wysiegnik wiezowy jest catkowicie podniesiony.

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia powaznych obrazen ciata nie nalezy obstugiwa¢ maszyny, gdy
funkcje podnoszenia/opuszczania i wsuwania/wysuwania wysiegnika wiezowego nie
dziatajg w powyzszej kolejnosci.
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Elementy sterujagce maszyng i wskazniki

3.4 PANEL WSKAZNIKOW NAZIEMNEGO PANELU
STEROWANIA

BM0012168

1" 10 9
1. Wskaznik poziomu natadowania 7. Swieca zarowa
akumulatora 8. Poziom paliwa
2. tadowanie akumulatora 9. Usterka wysiegnika
3. Usterka systemu 10. Przecigzenie platformy
4. Funkcje jazdy i kierowania wytgczone 11. Btad silnika
5. Wskaznik przedziatu udzwigu
6. Pradnica pradu przemiennego
3.4.1 Funkcje panelu wskaznikéw naziemnego panelu sterowania

Pradnica pradu przemiennego
Wskazuje prace pradnicy.

Poziom natadowania akumulatora
Wskazuje stan natadowania zestawu akumulatorow.
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Elementy sterujace maszyng i wskazniki

tadowanie akumulatora

Wskazuje, ze w obwodzie akumulatora lub tadowania wystepuje problem i wymagana jest
naprawa.

Usterka wysiegnika

Gdy podczas proby wigczenia funkcji wysiegnika wiezowego wiaczy sie alarm dzwiekowy
i zaswieci sie wskaznik usterki wysiegnika, funkcja zostanie wytgczona przez wytgcznik
krancowy wysiegnika wiezowego. Bedzie to oznaczac, ze w biezacej konfiguracii
wysiegnika ta funkcja jest niedozwolona.

Gdy wtaczy sie alarm dzwigkowy, a wskaznik usterki wysiegnika zacznie SwieciC Swiattem
ciggtym bez proby wtgczenia funkcji wysigegnika, bedzie to oznaczac, ze kolumna jest
nieprawidtowo ustawiona.

A OSTRZEZENIE

Przerwij prace, jezeli kolumna jest nieprawidtowo ustawiona bgdz $wieci kontrolka
usterki wysiegnika.

A OSTRZEZENIE

Jezeli kolumna nie jest prawidtowo ustawiona przy podniesionej platformie,
opuszczaj i wysuwaj wysiegnik giéwny, az platforma dotknie ziemi. W tym stanie
funkcja opuszczania wysiegnika wiezowego bedzie wylgczona. Poinformu;j
o problemie odpowiednich pracownikéw serwisu. Nie wigczaj maszyny, dopoki nie
zostanie przeprowadzona naprawa.

Wskaznik przedziatu udzwigu

Wskazuje przedziat udzwigu platformy w jej biezacym potozeniu. Przy ograniczonych
potozeniach platformy (krétszych wysiegnikach i wysiegnikach podniesionych pod wiekszym
katem) dopuszczaine sg mniejsze udzwigi.

s
(&)

&

Wsk- Ograniczone i nieograniczone udzwigi platformy podane sg na plakietkach udzwigu
azo- znajdujgcych sie na maszynie.
wka:

Funkcje jazdy i kierowania wylaczone

Informuje o uaktywnieniu funkcji wytgczenia funkcji jazdy i uktadu sterowania.

Temperatura spalin

Wskaznik $wieci sie, gdy temperatura spalin osigga 550°C (1022°F).

Btad silnika
Wskazuje usterke silnika oraz ze wymagany jest serwis lub sekwencja czyszczenia. .

B
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Elementy sterujagce maszyng i wskazniki

Wskaznik poziomu paliwa
Wskazuje poziom paliwa w zbiorniku.

Swieca zarowa )

Wskazuje, ze Swiece zarowe sg wtgczone. Swiece zarowe sg wigczane automatycznie
wraz z uktadem zaptonowym i pozostajg wtaczone przez okoto siedem sekund. Silnik nalezy
uruchomi¢ dopiero po zgasnieciu wskaznika.

Przeciazenie platformy
Wskazuje stan przecigzenia platformy.

Usterka systemu

Wskazuje, ze system sterowania JLG wykryt nieprawidtowy stan dziatania, a w pamiegci
systemu zostat zarejestrowany kod usterki. Instrukcje dotyczace kodéw usterek i ich
kasowania mozna znalez¢ w instrukcji serwisowania.

Wskaznik usterki systemu zaswieci sie na 2-3 sekundy po ustawieniu stacyjki w trybie testu
automatycznego.
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Elementy sterujace maszyng i wskazniki

3.5 ELEMENTY STERUJACE PLATFORMY

12 11 10

1. Wybdr predkosci jazdy / momentu obrotowego  10. Przedtuzenie wysiegnika

2. Reczne poziomowanie platformy 11. Pominiecie Soft Touch / SkyGuard / SkySense
3. Sygnat dzwiekowy 12. Wsuwanie/wysuwanie wysiegnika wiezowego
4. Wytgcznik zasilania / zatrzymania awaryjnego 13. Podnoszenie

5. Uruchamianie silnika / Wybdr trybu 14. Wskaznik Soft Touch i SkyGuard / wyciszenie
6. Reczne sterowanie kierunkiem jazdy SkySense

7. Jazda / kierowanie 15. Obrét platformy

8. Wsuwanie/wysuwanie wysiggnika gtownego 16. Sterowanie predkoscig funkcii

9. Swiatta 17. Wskaznik wysiegnika wiezowego w pozyciji

ztozonej (o ile jest na wyposazeniu)
18. Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika
gtéwnego / obrét

3.51 Funkcje panelu sterowania platformy

A OSTRZEZENIE

W celu uniknigecia powaznych obrazen nie nalezy obstugiwa¢é maszyny, gdy
ktorakolwiek z dzwigni lub ktorykolwiek z przetgcznikéw sterujgcych ruchami
platformy nie powraca do potozenia neutralnego po zwolnieniu.

Wska- Dzwignie sterujgce podnoszeniem/opuszczaniem, obracaniem i jazdg to
z6w- dzwignie sprezynowe, ktére po zwolnieniu automatycznie wracajg do poto-
ka: zenia neutralnego (wytgczonego).
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Reczne sterowanie kierunkiem jazdy

Gdy wysiegnik zostanie wychylony poza tylne kota lub dalej w dowolnym kierunku, wskaznik
orientacji jazdy sie zaswieci, gdy zostanie wybrana funkcja jazdy. Nacisng¢ i zwolnié
przetacznik, po czym w ciggu 3 sekund przesung¢ dzwignie jazdy/kierowania w celu
wiaczenia jazdy lub kierowania. Przed rozpoczeciem jazdy nalezy znalez¢ czarne/biate
strzatki orientacyjne na podwoziu i na elementach sterujacych platformy. Przestawi¢
elementy sterujgce w kierunku strzatki zgodnej z zamierzonym kierunkiem jazdy.

Wybér predkosci jazdy / momentu obrotowego

Maszyna ma przetacznik tréjpozycyjny — potozenie do przodu zapewnia maksymalng
predkosc¢ jazdy. Potozenie do tytu zapewnia maksymalny moment obrotowy podczas jazdy
po nieréwnym terenie i pochytosciach. Potozenie Srodkowe umozliwia spokojne
prowadzenie maszyny.

Jazda / kierowanie

Popchnij go do przodu, aby jecha¢ do przodu. Popchnij go do tytu, aby jecha¢ do tytu.
Kierowanie odbywa sie za pomoca kciukowego przetacznika kotyskowego znajdujgcego sie
na koncu dzwigni sterujace;.

Wsk- Aby przestawiC manipulator jazdy, pociggnij do gory pierscien zabezpieczajgcy
azdé- znajdujgcy sie pod dzwignia.
wka:

Wsk- Manipulator jazdy jest dZzwignia sprezynowa, ktéra po zwolnieniu automatycznie
azo- powraca do pofozenia neutralnego (wytgczonego).
wka:

Uruchamianie silnika / Wybor trybu

Przetacznik wcisniety do przodu powoduje wigczenie rozrusznika silnika. Potozenie
Srodkowe oznacza wybor trybu hybrydowego. W tym trybie maszyna bedzie pracowac
uzywac silnika elektrycznego i silnika spalinowego, w zaleznosci od eksploatacji maszyny.
Potozenie dolne oznacza wybdr tylko trybu elektrycznego. W tym trybie maszyna uzywa
wytgcznie energii elektrycznej.

Sterowanie predkoscia funkcji

To pokretto sterowania ma wptyw na predko$¢ podnoszenia/opuszczania wysiegnika
wiezowego, wsuwania/wysuwania wysiegnika wiezowego, podnoszenia/opuszczania
przedtuzenia wysiegnika, wsuwania/wysuwania przedtuzenia wysiegnika i obrotu platformy.

Wsk- Rdznica predkosci moze byé niezauwazalna podczas obrotu platformy.
azo-
wka:

Przekrecenie pokretta w lewo do momentu klikniecia spowoduje przestawienie maszyny
w tryb petzania. Tryb pefzania powoduje wybranie najwolniejszego ustawienia predkosci
funkcji wymienionych powyzej oraz funkcji Jazda/kierowanie i Podnoszenie/opuszczanie
wysiegnika gtéwnego / obrét.

Sygnat dzwiekowy

Nacisnigcie przetacznika wciskowego sygnatu dzwiekowego powoduje wigczenie zasilania
elektrycznego dzwigkowego urzgdzenia ostrzegawczego.

Przedtuzenie wysiegnika
Umozliwia podnoszenie lub opuszczenie przedtuzenia wysiegnika.
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Swiatta (o ile znajduja si¢ na wyposazeniu)

Ten przetgcznik stuzy do obstugi dodatkowego zestawu Swiatet, jesli maszyna jest w niego =
wyposazona. :.
Wsuwanie/wysuwanie wysiegnika gtéwnego f
Umozliwia wysuwanie i wsuwanie wysiegnika gtéwnego. ‘

Sterownik funkcji podnoszenia/opuszczania wysiegnika gtéwnego / obrotu

Umozliwia kontrolowanie wysiegnika gtéwnego i funkcji obrotu. Pchnij go do przodu, aby

podnie$¢. Pchnij go do tytu, aby opuscic. Przesun go w prawo, aby wykona¢ obrét w prawo.
Przesun w lewo, aby wykona¢ obrét w lewo. Poruszanie manipulatorem aktywuje

przetaczniki w celu uruchomienia wybranych funkcii. “AE

Wsk- Funkcje podnoszenia/opuszczania oraz obrotu wysiegnika gtéwnego mogg byé
az6- wybrane jednoczesnie. Po wybraniu kilku funkcji predko$¢ maksymalna zmniej-
wka: sza sie.

Wsk- Aby przestawi¢ manipulator podnoszenia/opuszczania wysiegnika gtéwnego / obrotu,
az6- pociggnij do gory pierscien zabezpieczajgcy znajdujacy sie pod dzwignia.

wka: @@

Wsk- Manipulator podnoszenia/opuszczania wysiggnika gtéwnego / obrotu jest dzwignig %
az6- sprezynowa, ktora po zwolnieniu automatycznie powraca do potozenia neutralnego
wka: (wytaczonego).

Reczne poziomowanie platformy

Tréjpotozeniowy przetgcznik, ktdry umozliwia sterowanie uktadem automatycznego R
poziomowania. Przetacznik stuzy do regulowania poziomowania platformy w sytuacjach /,E
takich jak wjazd po stoku lub zjazd ze stoku. v

A OSTRZEZENIE

Funkcji recznego poziomowania platformy mozna uzywaé wytgcznie do niewielkich
korekt poziomowania platformy. Niewtasciwe uzycie funkcji moze spowodowaé
przesunigecie lub upadek tadunku lub oséb, znajdujgcych sie na platformie.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze skutkowa¢ $miercig lub powaznymi
obrazeniami ciata.

Obrét platformy
Umozliwia obracanie platforma.

Wylacznik zasilania / zatrzymania awaryjnego

Dwupozycyjny, czerwony wytgcznik grzybkowy po wyciggnieciu (wtaczeniu) przekazuje

zasilanie do elementdw sterujgcych platformy. Gdy jest wcisniety (wytgczony), zasilanie @
funkcji platformy jest wytgczone.
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Wskaznik Soft Touch/SkyGuard / wyciszenie SkySense

Wskazuje, ze zderzak Soft Touch zetknat sie z przedmiotem lub czujnik SkyGuard zostat wtgczony.
Wszystkie elementy sterujace pozostang odciete do momentu wcisniecia przycisku sterowania
recznego. W przypadku funkcji Soft Touch elementy sterujgce zostang wtgczone w trybie petzania, a w
przypadku funkcji SkyGuard elementy beda dziata¢ normalnie.

Jesli maszyna jest wyposazona w funkcje SkySense, przetacznik spowoduje wyciszenie
gtosnikéw SkySense. &

-

Pominiecie Soft Touch / SkyGuard / SkySense

W przypadku maszyn wyposazonych w funkcje SkyGuard:

Przetgcznik pominiecia SkyGuard pozwala na ponowne korzystanie z funkcji wytgczonych dq $
przez system SkyGuard, umozliwiajgc w ten sposdb operatorowi przywrdcenie dziatania

funkcji maszyny.

W przypadku maszyn wyposazonych zaréwno w funkcje SkyGuard, jak i Soft Touch:

Przetacznik dziata jak przetacznik pominiecia funkcji SkyGuard opisany powyzej. Ten

przetgcznik pozwala réwniez na ponowne korzystanie z funkcji wytgczonych przez funkcje ol
Soft Touch z predkos$cig pefzania, umozliwiajgc w ten sposéb operatorowi odsuniecie
platformy z dala od przeszkody, ktéra spowodowata sytuacje wytgczenia.

W przypadku maszyn wyposazonych zaréwno w funkcje SkyGuard, jak i SkySense:

Przetgcznik dziata jak przetgcznik pominiecia funkcji SkyGuard opisany powyzej. Ten

przetgcznik pozwala réwniez na ponowne korzystanie z funkcji wytgczonych przez funkcje e ﬁ‘ﬂf
SkySense z predkoscig petzania, umozliwiajgc w ten sposob operatorowi w razie potrzeby =
przysuniecie platformy blizej do przeszkody, ktéra spowodowata sytuacje wytgczenia.

Wskaznik wysiegnika wiezowego w pozycji zlozonej (o ile jest na wyposazeniu)
Zielona dioda LED $wieci sie, gdy wysiegnik wiezowy znajduje sie w pozycji ztozonej.

Podnoszenie

Ten przetgcznik umozliwia podnoszenie i opuszczanie wysiegnika wiezowego po

przestawieniu w gére lub w dét. Przed uruchomieniem funkcji wsuwania/wysuwania -
wysiegnika wiezowego wysiegnik wiezowy musi by¢ catkowicie podniesiony. (Funkcja f
podnoszenia/opuszczania wysiegnika wiezowego nie powinna dziatac, gdy wysiegnik

wiezowy jest wysuniety).

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia wywrécenia maszyny i powaznych obrazen ciata nie nalezy
obstugiwa¢ maszyny, gdy funkcje podnoszenia/opuszczania i wsuwania/wysuwania
wysiegnika wiezowego nie dziatajg w kolejnosci opisanej powyzej.

Wsuwanie/wysuwanie wysiegnika wiezowego

Ten przetgcznik umozliwia wsuwanie i wysuwanie wysiegnika wiezowego po ustawieniu

w pozycji wsuwania lub wysuwania. Przed uruchomieniem funkcji podnoszenia/opuszczania N
wysiegnika wiezowego wysiegnik wiezowy musi by¢ catkowicie wsunigty.

Wsk- (Funkcja wsuwania/wysuwania wysiegnika wiezowego nie powinna dziata¢, gdy

azo6- wysiegnik wiezowy nie jest catkowicie podniesiony).
wka:
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A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia powaznych obrazen ciata nie nalezy obstugiwa¢ maszyny, gdy
funkcje podnoszenia/opuszczania i wsuwania/wysuwania wysiegnika wiezowego nie
dziatajg w kolejnosci opisanej powyzej.

3.6

STERUJACYCH PLATFORMY

PANEL WSKAZNIKOW ELEMENTOW

1. Poziom natadowania
akumulatora

2. Usterka systemu

3. Orientacja jazdy

4. Wskaznik przedziatu udzwigu
5. Ostrzezenie/alarm przechytu

HB800AJ

13 12

6. Petzanie

7. Przetgcznik nozny
8. Swieca zarowa

9. Poziom paliwa

3122316026
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1" 10

10. Usterka wysiegnika

11. Pradnica pradu
przemiennego

12. Przecigzenie platformy
13. Btad silnika
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3.6.1 Funkcje panelu wskaznikéw elementéw sterujacych platformy

B

Pradnica pradu przemiennego
Wskazuje prace pradnicy.

Poziom natadowania akumulatora
Wskazuje stan natadowania zestawu akumulatorow.

Usterka wysiegnika

Gdy podczas proby wigczenia funkgji wysiegnika wiezowego wigczy sie alarm dzwiekowy
i zadwieci sie wskaznik usterki wysiegnika, funkcja zostanie wytaczona przez wytgcznik
krancowy wysiegnika wiezowego. Bedzie to oznaczac, ze w biezacej konfiguracii
wysiegnika ta funkcja jest niedozwolona.

Gdy wtaczy sie alarm dzwiekowy, a wskaznik usterki wysiegnika zacznie Swieci¢ Swiattem
ciggtym bez proby wtgczenia funkcji wysiegnika, bedzie to oznaczac, ze kolumna jest
nieprawidtowo ustawiona.

A OSTRZEZENIE

Przerwij prace, jezeli kolumna jest nieprawidtowo ustawiona bgdz $wieci kontrolka

usterki wysiegnika.

A OSTRZEZENIE

Jezeli kolumna nie jest prawidtowo ustawiona przy podniesionej platformie,
opuszczaj i wysuwaj wysiegnik giéwny, az platforma dotknie ziemi. W tym stanie
funkcja opuszczania wysiegnika wiezowego bedzie wylgczona. Poinformu;j
o problemie odpowiednich pracownikéw serwisu. Nie wigczaj maszyny, dopoki nie

zostanie przeprowadzona naprawa.

Przedziat udzwigu

Wskazuje przedziat udzwigu platformy w jej biezacym potozeniu. Przy ograniczonych
potozeniach platformy (krétszych wysiegnikach i wysiegnikach podniesionych pod wiekszym
katem) dopuszczalne sg mniejsze udzwigi.

Wsk- Ograniczone i nieograniczone udzwigi platformy podane sg na plakietkach udzwigu
azo6- znajdujacych sie na maszynie.
wka:

Predkos$¢ pefzania
Gdy przetacznik sterowania predkoscig funkcji zostanie ustawiony w trybie pefzania,
wskaznik przypomina, ze wszystkie funkcje sg ustawione na najmniejszg predkosc.
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Orientacja jazdy A
Gdy wysiegnik zostanie wychylony poza tylne kota lub dalej w dowolnym kierunku, wskaznik
orientacji jazdy sie zaswieci, gdy zostanie wybrana funkcja jazdy. Jest to sygnat dla

operatora, ze nalezy sprawdzi¢, czy sterowanie jazdg jest uzywane we wtasciwym kierunku

(tzn. czy zachodzi sterowanie jazdg w przeciwnym kierunku).

Btad silnika
Wskazuje, ze w silniku wystepuje btgd i wymagana jest naprawa.
)
W

Wiaczenie przefacznika noznego

Aby wigczy¢ dowolng funkcje, nalezy nacisngé przetacznik nozny i wybrac jg w ciggu
siedmiu sekund. Wskaznik wtgczenia pokazuje, ze elementy sterujgce sa wigczone. Jesli
funkcja nie zostanie wybrana w ciggu siedmiu sekund lub uptynie siedem sekund miedzy
zakonczeniem jednej funkcji a uruchomieniem drugiej, wskaznik wtgczenia zgasnie. Nalezy
wtedy zwolni¢ i ponownie nacisng¢ przetacznik nozny, aby wigczy¢ elementy sterujgce.
Zwolnienie przetgcznika noznego powoduje wytgczenie zasilania wszystkich elementéw
sterujgcych i zaciggniecie hamulcdw uktadu jezdnego.

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia powaznych obrazen nie nalezy demontowac¢, modyfikowaé ani
unieruchamia¢ przetgcznika noznego za pomoca blokad lub innych przedmiotow.

Wskaznik poziomu paliwa
Wskazuje poziom paliwa w zbiorniku.

Swieca zarowa

Wskazuje, ze Swiece zarowe sg wtaczone. Po wigczeniu zaptonu, z uruchomieniem silnika
nalezy odczekac az do zga$niecia wskaznika. @

Przeciazenie platformy

Wskazuje stan przecigzenia platformy. .

Usterka systemu

Wskazuje, ze system sterowania JLG wykryt nieprawidtowy stan dziatania, a w pamieci

systemu zostat zarejestrowany kod usterki. Instrukcje dotyczace kodow usterek i ich A
kasowania mozna znalez¢ w instrukcji serwisowania.

Kontrolka ostrzegawcza przechytu i alarm

Ta czerwona kontrolka wskazuje, ze podwozie maszyny jest na pochytosci. Gdy wysiegnik

bedzie podniesiony powyzej potozenia poziomego, a maszyna ustawiona na pochytosci,

zaswieci sie kontrolka ostrzegawcza alarmu przechytu, rozlegnie sie alarm dzwiekowy,

automatycznie zostanie wtaczony tryb petzania dla dostepnych funkcji i funkcja jazdy

w wybranym kierunku zostanie wytgczona. W niektorych warunkach bedzie mozliwa jazda

w przeciwnym kierunku. .

Wsk- Gdy alarm czujnika przechytu zostaje wigczony, funkcja napedu zostaje wyta-
az6- czona, jesli wysiegnik jest podniesiony powyzej potozenia poziomego.
wka:
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A OSTRZEZENIE

Jezeli kontrolka ostrzegawcza przechytu Swieci sie, gdy wysiegnik jest podniesiony
lub wysuniety, wsunh go i opus¢ ponizej potozenia poziomego, a nastepnie przestaw
maszyne tak, aby nie przekraczata maksymalnego pochylenia roboczego przed
wysunieciem lub podniesieniem wysiegnika do potozenia powyzej poziomego.

Kat przechylenia Rynek

4° Wszystkie rynki
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Rozdziat 4
Obstuga maszyny

41 INFORMACJE OGOLNE

Ta maszyna to samojezdna podnoszona platforma robocza (MEWP) przeznaczona
do podnoszenia pracownikéw wraz z potrzebnymi narzedziami i materiatami do
miejsca wykonywania pracy.

Gléwny panel sterowania operatora znajduje sie na platformie. Za pomoca tego
panelu operator moze obstugiwa¢ funkcje jazdy maszyng i kierowania nig do przodu
i do tytu. Operator moze podnie$¢ lub opusci¢ wysiegnik gtéwny lub wiezowy, a
takze obroci¢ go w lewo lub w prawo.

Standardowy obrot wysiegnika wynosi 360° (regulacja ptynna) w lewo lub w prawo w
pozycji ztozonej. Maszyna wyposazona jest w naziemny panel sterowania, ktory
przejmuje funkcje sterowania panelu na platformie. Naziemny panel sterowania
umozliwia obstuge wszystkich funkcji z wyjgtkiem jazdy i kierowania. Oprécz
wykonywania przeglgdéw i kontroli funkcji, naziemnego panelu sterowania mozna
uzywac¢ wylgcznie w sytuacji awaryjnej w celu opuszczenia platformy, jesli nie moze
tego zrobi¢ operator na platformie.

4.2 CHARAKTERYSTYKI ROBOCZE | OGRANICZENIA

4.21 Warunki robocze

Wysiegnik mozna podnosi¢ powyzej poziomu z obcigzeniem na platformie lub bez
niego, gdy:

1. Maszyna znajduje sie na twardej, rownej nawierzchni o pochyleniu
nieprzekraczajgcym maksymalnej dopuszczalnej wartosci robocze;.

2. Obcigzenie miesci sie w zakresie podanego przez producenta udzwigu
znamionowego.

3. Wszystkie systemy i uktady maszyny dziatajg prawidtowo.

4. Maszyna ma oryginalne wyposazenie firmy JLG.
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4.2.2 Uktad wykrywania obcigzenia platformy (LSS)

Uktad wykrywania obcigzenia platformy (LSS) mierzy obcigzenie platformy za
pomocg czujnika we wsporniku platformy.

Jesli uklad LSS wykryje stan przecigzenia, zostanie uruchomiony alarm
przecigzenia, zaswieci sie¢ wskaznik przecigzenia zarébwno na elementach
sterujgcych platformy, jak i na naziemnym panelu sterowania, a wszystkie funkcje
wysiegnika zostang wylgczone. Aby odzyskaé¢ kontrole nad wysiegnikiem,
zmniejszy¢ obcigzenie platformy tak, aby nie przekracza¢ nos$nosci znamionowej
wskazanej na plakietce z nosnoscig. Jesli nie mozna rozwigza¢ problemu
przecigzenia, warto uzy¢ zasilania pomocniczego, aby przywréci¢ platforme do
bezpiecznego stanu roboczego. Patrz rozdziat ,Obstuga maszyny w sytuacji
awaryjnej”.

4.3 STABILNOSC

Stabilno$é maszyny opiera sie na dwoch warunkach: STABILNOSCI Z PRZODU i
STABILNOSCI Z TYtU. Polozenie maszyny przy najmniejszej stabilnosci z przodu
przedstawiono na rysunku — Potozenie najmniejszej stabilnosci z przodu, Strona
62, a potozenie maszyny przy najmniejszej stabilnosci z tytu przedstawia rysunek —
Potozenie najmnigejszej stabilnosci z tytu (arkusz 1 z 2), Strona 63 i rysunek —
Potozenie najmniejszej stabilnosSci z tytu (arkusz 2 z 2), Strona 63.

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia przewrdcenia do przodu lub do tytu nie nalezy przecigza¢ maszyny
ani obstugiwac jej po przekroczeniu maksymalnego pochylenia roboczego.

BMO000542A

Rysunek 7. Potozenie najmniejszej stabilnosci z przodu

1. Powierzchnia pozioma 3. Wysiegnik catkowicie wysuniety w potozeniu
2. Wysiegnik wiezowy pod maks. katem poziomym (0°).
i catkowicie wsuniety. 4. Maszyna przewréci sie w tym kierunku, jesli

bedzie przecigzona lub obstugiwana po
przekroczeniu maksymalnego pochylenia
roboczego.
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1
Rysunek 8. Potozenie najmniejszej stabilnosci z tylu (Widok 1)

1. Powierzchnia pozioma 3. Wysiegnik gtéwny catkowicie wsuniety

2. Wysiegnik wiezowy catkowicie wsuniety i catkowicie podniesiony.

i opuszczony. 4. Maszyna przewréci sie w tym kierunku, jesli

bedzie przecigzona lub obstugiwana po
przekroczeniu maksymalnego pochylenia
roboczego.

1. Powierzchnia pozioma

2. Wysiegnik wiezowy catkowicie wsuniety

i opuszczony.

3. Wysiegnik gtéwny catkowicie wsuniety

i catkowicie podniesiony.

4. Maszyna przewréci sie w tym kierunku, jesli
bedzie przecigzona lub obstugiwana po
przekroczeniu maksymalnego pochylenia
roboczego.

Rysunek 9. Potozenie najmniejszej
stabilnosci z tytu (Widok 2)
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44 PRACA SILNIKA

Wska- W przypadku pracy maszyny na duzych wysokosciach nad poziomem morza
z6w- jej wydajno$é moze by¢ mniejsza z powodu spadku gestosci powietrza.
ka:

Wska- W przypadku pracy maszyny w wysokich temperaturach otoczenia jej wydaj-
z6w- nos¢ moze by¢é mniejsza i temperatura plynu chtodzgcego silnik moze
ka: wzrosngc.

Wska- Skontaktowa¢ sie z dziatem obstugi klienta firmy JLG w celu uzyskania infor-
zO6w- magcji na temat uzytkowania maszyny w nietypowych warunkach.
ka:

Wska- Wstepny rozruch zawsze powinien by¢ wykonywany za pomocg naziemne-
zO6w- go panelu sterowania.
ka:

441 Procedura uruchomienia

A PRZESTROGA

Jesli silnik nie uruchamia sie od razu, nie wolno prébowaé uruchamiaé go przez
dtuzszy czas. Jesli silnik nie uruchomi sie ponownie, nalezy umozliwi¢ ,schtodzenie”
rozrusznika przez 2—-3 minuty. Jesli silnik nie uruchomi sie po kilku prébach, nalezy
skorzystac z instrukcji konserwaciji silnika.

Wsk- Po wtaczeniu zaptonu, operator musi zaczekac z uruchomieniem
az6- silnika az do zgasniecia wskaznika Swiec zarowych.
wka:

B>

1. Ustaw kluczyk w przetgczniku wyboru w pofozeniu sterowania
naziemnego.

=
=0

2. Wyciagnij wytacznik zasilania / zatrzymania awaryjnego do pozycii
wiaczonej.

3. Nacisnij przycisk uruchomienia silnika i przytrzymaj go az do
uruchomienia silnika.

)
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A PRZESTROGA

Przed witgczeniem jakiegokolwiek obcigzenia silnik powinien pracowaé kilka minut
na wolnych obrotach biegu jatowego, aby umozliwi¢ jego rozgrzanie.

4. Po rozgrzaniu silnika nacisnij wytgcznik zasilania / zatrzymania
awaryjnego i wytgcz silnik.

5. Ustaw przetgcznik wyboru elementdw sterujgcych na platformie/
naziemnych w potozeniu platformy.

6. Wyciagnij wytacznik zasilania / zatrzymania awaryjnego na
naziemnym panelu sterowania do pozycji wigczonej.

7. Wyciagnij wytacznik zasilania / zatrzymania awaryjnego na
platformie do pozycji wkgczonej.

8. Naci$nij przycisk uruchomienia silnika i przytrzymaj go az do
uruchomienia silnika.

Qe ® < e

Wska- Przetgcznik nozny musi by¢ zwolniony do potozenia gérnego, aby mozna by-
zOow- to wigczy¢ rozrusznik. Jesli rozrusznik pracuje przy wcisnietym przetaczniku
ka: noznym, nie wolno obstugiwa¢ maszyny.

44.2 Procedura wylaczenia

A PRZESTROGA

Jesli niezaplanowane wytgczenie maszyny jest spowodowane usterkg silnika, nalezy
okresli¢ przyczyne usterki i usung¢ jg przed ponownym uruchomieniem silnika.
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1. Usun wszelkie obcigzenia i pozostaw silnik na wolnych obrotach biegu jatowego przez 3-5 minut.
Pozwoli to na dalsze zmniejszenie wewnetrznej temperatury silnika.

2. Wciénij wytacznik zasilania / zatrzymania awaryjnego. @

3. Ustaw przetgcznik wyboru sterowania z panelu naziemnego / m O
platformy w potozeniu wytgczonym. ¢
]

Wska- Doktadniejsze instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji silnika dostarczonej
zO6w- przez producenta.
ka:

443 Rozgrzewanie silnika

Gdy temperatura jest nizsza niz 0°C (32°F), sprzegto jest odigczane od silnika po
uruchomieniu. Gdy temperatura robocza silnika osiggnie 30°C (86°F), zintegrowany
generator silnika (IMG) bedzie pracowa¢ z predkoscig 1800 obr./min przez 10
sekund. Po uptywie 10 sekund sprzegto (réwniez pracujgce z predkoscig 1800 obr./
min) zostanie zatagczone do generatora IMG.

Wska- Podczas rozgrzewania silnika, po wigczeniu zaptonu operator musi zacze-

z6w- kac z uruchomieniem silnika az do zgasniecia wskaznika $wiec zarowych.

ka: Gdy tylko operator rozpocznie rozruch silnika w celu jego uruchomienia,
wskaznik zaswieci sie na state i zostanie ustawiony kod usterki Rozgrzewa-
nie silnika. Gdy silnik osiagnie temperature roboczg 30°C (86°F) i sprzegto
zostanie zatgczone, wskaznik zgasnie, a kod usterki zostanie usuniety.

45 TRYBY ROBOCZE ZESPOLU NAPEDOWEGO

Uktad zespotu napedowego obejmuje silnik, sprzegto, zintegrowany generator
silnika (IMG) i pompy hydrauliczne. Gdy sprzegto jest wiaczone, moc silnika
wysokopreznego jest przenoszona przez sprzegto na wat IMG, a nastepnie na
pompy hydrauliczne.

Dostepne sg dwa tryby pracy uktadu zespotu napedowego — tryb hybrydowy i tryb
elektryczny. Tryby te mozna wybra¢ za pomocg przetgcznika Uruchamianie silnika /
Wybor trybu.
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451 Tryb hybrydowy

W tym trybie silnik jest uruchamiany za pomocg przetgcznika uruchamiania silnika.
Po uruchomieniu silnik pracuje nieprzerwanie do momentu nacisniecia przycisku
zasilania / zatrzymania awaryjnego lub ustawienia przetgcznika wyboru trybu
w pozycji trybu elektrycznego. W tym trybie sprzegto jest wigczone, zatem silnik,
sprzegto, generator IMG i pompa hydrauliczna pracujg z tg samg predkoscig
obrotows.

ON=i

Silnik napedza generator IMG w celu wytworzenia energii elektrycznej do
natadowania zestawu akumulatoréw, a takze napedza pompy hydrauliczne w celu
zapewnienia energii wymaganej do obstugi funkcji wysiegnika i funkgcji jazdy.

Niektore funkcje wymagajg dodatkowego zasilania, dostarczanego przez generator
IMG w celu osiggniecia maksymalnej wydajnosci. System sterowania hybrydowo-
elektrycznego moze wykry¢, czy moc silnika jest wystarczajgca do wykonania danej
funkcji. Generator IMG wykorzysta woéwczas zmagazynowang energie
z akumulatoréw, aby zapewni¢ dodatkowg moc wymagang do realizacji tej funkgiji.

Generator IMG nie zapewnia zadnego tadowania, jesli funkcja jest aktywna lub jesli
system SkyPower jest wigczony.

Silnik bedzie nieustannie pracowaé niezaleznie od tego, czy bedzie uzywany do
tadowania, czy nie.

4.5.2 Tryb elektryczny

W ftrybie elektrycznym silnik nie pracuje, a sprzegto jest odtgczone. Maszyna
obstuguje wszystkie funkcje z uzyciem energii akumulatora tylko do napedzania
generatora IMG, ktéry z kolei napedza pompy hydrauliczne.

IO=

Jesli maszyna bedzie pracowac w tym trybie do momentu, gdy poziom natadowania
akumulatora (SOC) osiggnie stan rozladowania, wskaznik niskiego poziomu
natadowania akumulatora ostrzeze operatora, ze nalezy ponownie wigczy¢ tryb
hybrydowy lub podfgczyé prostownik akumulatora do zewnetrznego Zrédta pradu
przemiennego. Jesli maszyna bedzie nadal pracowac, ostatecznie osiggnie stan
gtebokiego roztadowania (okoto 10% SOC). W takim przypadku predkosc
wszystkich funkcji zostanie ograniczona. Gdy pakiet akumulatoréw nie zostanie
natadowany po zaswieceniu sie¢ wskaznikow ostrzegawczych i nastgpi
magazynowanie maszyny, wskaznik ostrzegawczy niskiego poziomu natadowania
akumulatora zacznie ponownie migaé po zresetowaniu wytacznika zatrzymania
awaryjnego.
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453 Przetaczanie trybow

Jesli potozenie przetgcznika wyboru zostanie zmienione z trybu hybrydowego na
tryb elektryczny, gdy silnik pracuje, sprzegto zostanie roztgczone, a silnik zostanie
automatycznie zatrzymany. Operator moze kontynuowaé prace w trybie
elektrycznym po ponownym zresetowaniu przetgcznika noznego.

Jesli potozenie przetacznika wyboru zostanie zmienione z trybu elektrycznego na
tryb hybrydowy, sprzegto maszyny zostanie wigczone. Aby uruchomic silnik,
operator musi zwolni¢ przetacznik nozny i ustawi¢ przetgcznik trybu hybrydowego/
elektrycznego w pozycji uruchomienia silnika. Jesli przetgcznik znajduje sie
w pozycji trybu hybrydowego, a silnik nie pracuje, maszyna nie bedzie dziata¢
i zostanie uruchomiony alarm informujgcy operatora o tym stanie.

Wska- Podczas przetgczania trybdw wystepuje chwilowy okres przejsciowy, wyma-
zO6w- gany na wigczenie/roztgczenie sprzegta.

ka:

46 LADOWANIE AKUMULATORA

Maszyna jest wyposazona w dwa prostowniki akumulatora (podstawowy
i dodatkowy), ktére pracujg z napieciem 220 V lub 110 V. Poczatkowo pracujg oba
prostowniki, a prostownik podstawowy realizuje tadowanie koncowe. tadowanie
napieciem 220 V to zalecane napiecie podczas tadowania akumulatoréw.

Wska- Najbardziej wydajng metoda tadowania akumulatoréw jest praca silnika wy-
z6w- sokopreznego podczas pracy. Informacje na temat trybu hybrydowego moz-
ka: na znalez¢ w rozdziale Tryby robocze zespotfu napedowego.

UWAGA

W przypadku tadowania maszyny za posrednictwem standardowych gniazd 110 V,
15 A lub 20 A kazdy prostownik nalezy podigczyé do innego obwodu. Na przyktad
kazde gniazdo uzywane do podigczenia kazdego prostownika musi byé
kontrolowane przez osobny wylgcznik automatyczny w panelu elektrycznym. Nie
wolno podtaczaé obu prostownikéw do réznych gniazd kontrolowanych przez jeden
wytgcznik automatyczny. W przypadku uzywania napiecia 220 V do tadowania
mozna uzy¢ standardowego obwodu 220 V, 15 A.

Wska- Po podtaczeniu prostownikow akumulatoréw do gniazd zasilania nie mozna

z6w- wykonywac zadnych funkcji maszyny. W przypadku préby wykonania funkciji,

ka: gdy prostowniki sg podtaczone do gniazd zasilania zostang wy$wietlone ko-
dy usterek.

Wska- Przed rozpoczeciem tadowania nalezy sprawdzi¢, czy maszyna jest zapar-

z6w- kowana w dobrze wentylowanym miejscu.
ka:
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A PRZESTROGA

Prostownik mozna podigczac¢ jedynie do prawidtowo zamontowanego i uziemionego
gniazdka sieciowego. Nie wolno uzywaé przejscidwek uziemiajgcych Iub
modyfikowaé wtyczki. Nie wolno dotyka¢ nieizolowanej czesci ztaczki wyjsciowej
prostownika lub nieizolowanych wyprowadzen akumulatora. Nie wolno uzywaé
prostownika, jesli jego przewdd sieciowy jest uszkodzony lub jesli prostownik zostat
uszkodzony w inny sposob.

1. Wtyczka wejsciowa napiecia pradu przemiennego prostownika akumulatora
umieszczono w poblizu naziemnego panelu sterowania.

2. Nalezy podfgczy¢ wtyczke wejsciowg pradu przemiennego prostownika do
uziemionego gniazda za pomocg tréjzytowego przewodu o podwyzszonych
parametrach.

3. Po podigczeniu prostownika do gniazda pradu przemiennego na poczgtku

cyklu fadowania nalezy sprawdzi¢ wskazniki stanu prostownika
i zrownowazenia akumulatora na naziemnym panelu sterowania.

4.7 PRZEMIESZCZANIE (STOK/NACHYLENIE BOCZNE)

Wska- Patrz tabela roboczych danych technicznych odnoszacych sie do mozliwosci
z6w- pokonywania stokéw i nachylen bocznych.
ka:

Wszystkie dane odnoszgce sie do mozliwosci pokonywania stokéw i nachyleh
bocznych dotyczg maszyny z catkowicie opuszczonym, wsunietym wysiegnikiem
W pozycji ztozone;.

Mozliwosci jazdy sg ograniczone przez dwa czynniki:
1. Mozliwos¢ pokonywania stokéw, stanowigcg procentowg wielko$¢ pochytosci,
na jakg moze wjezdza¢ maszyna.

2. Mozliwos¢é pokonywania nachyleh bocznych, stanowigcg kat nachylenia
powierzchni, po ktérej maszyna moze jecha¢ w poprzek.

4.71 Jazda po stokach

Podczas jazdy po stokach maksymalng zdolno$é do hamowania oraz przyczepnosé
uzyskuje sie przy zlozonym wysiegniku w pozycji nad osig tylng (napedows) i
ustawionym zgodnie z kierunkiem jazdy. Podczas wjezdzania na stok nalezy jechaé
maszyng do przodu, a zjezdzajgc ze stoku, nalezy jecha¢ do tytu. Nie wolno
przekracza¢ maksymalnej znamionowej zdolnosci pokonywania wzniesien.
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Rysunek 10. Jazda po stokach

Jesli wysiegnik znajduje sie nad przednig osig (kierowang), kierunek skrecania
i kierunek jazdy bedg odwrotne do ruchu elementéw sterujgcych.

LEVEL

Rysunek 11. Stok i nachylenie boczne

4.8 PRZEMIESZCZANIE (JAZDA)

A OSTRZEZENIE

Nie mozna jezdzi¢ z wysiegnikiem podniesionym ponad potozenie poziome, z
wyjatkiem jazdy po twardej i gtadkiej nawierzchni o pochyleniu nieprzekraczajgcym
maksymalnego pochylenia roboczego.

Przed rozpoczeciem dtuzszej jazdy nalezy sie upewni¢, ze zatozona jest blokada
obrotnicy.
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A OSTRZEZENIE

Nie wolno jezdzi¢ z nachyleniem bocznym przekraczajgcym 4 stopnie.
Aby unikng¢ utraty panowania nad maszyng lub wywrdcenia, nie wolno jezdzi¢

maszyng po stokach o kagcie przekraczajgcym kat podany w czesci dotyczacej
roboczych danych technicznych w niniejszej instrukcji.

A OSTRZEZENIE

Nalezy zachowa¢ najwyzszg ostroznosé podczas jazdy do tytu i wtedy, gdy platforma
jest podniesiona.

Przed rozpoczeciem jazdy nalezy znalezé czarne/biate strzatki orientacyjne na
podwoziu i na elementach sterujgcych platformy. Przestawi¢ elementy sterujgce
w kierunku strzatki zgodnej z zamierzonym kierunkiem jazdy.

S & v

« °

4.8.1 Jazda do przodu i do tytu

1. Na elementach sterujacych na platformie wyciagnij wytacznik
zatrzymania awaryjnego, uruchom silnik i nacisnij przetgcznik

nozny.
2. Ustaw sterownik jazdy w Zgdanym potozeniu — do przodu lub do e ~
tytu. (* )
o 4

Ta maszyna jest wyposazona we wskaznik orientacji jazdy. Zétte $wiatto na
elementach sterujgcych platformy wskazuje, ze wysiegnik zostat wychylony poza
tylne kota napedowe i ze maszyna moze jecha¢ / by¢ kierowana w kierunku
przeciwnym do ruchu elementéw sterujgcych. Jezeli wskaznik sie swieci, nalezy
obstugiwac¢ funkcje jazdy w nastepujgcy sposoéb:
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1. Dopasowac czarne i biate strzatki kierunkowe na panelu sterowania
na platformie, jak i na podwoziu, aby ustali¢, w ktérg strone
maszyna bedzie sie przemieszczac.

FWD REV

2. Nacisng¢ i pusci¢ przetacznik recznego sterowania kierunkiem
jazdy. W ciagu 3 sekund powoli pociggng¢ dzwignie sterujaca
jazdy w kierunku strzatki zgodnej z zamierzonym kierunkiem jazdy.
Wskaznik bedzie pulsowat przez 3 sekundy, zanim funkcja jazdy s
zostanie wybrana.

49 KIEROWANIE

Naci$nij przetacznik nozny. Przesun przetacznik kciukowy na sterowniku o -
(dzwigni) jazdy/kierowania w prawo, aby skreci¢ w prawo, lub w lewo,

aby skrecié w lewo. w

410 PLATFORMA

JLG oferuje wiele rozmiaréw platformy do réznych zastosowan. Opis dostepnych
platform podano w odpowiednim lustrowanym podreczniku czesci.

Nie wszystkie opcje platformy zapewniajg odpowiedni rozmiar, aby umozliwi¢
korzystanie z niej przez maksymalng liczbe uzytkownikow podang na plakietce
udzwigu maszyny. Liczba uzytkownikéw na platformie nigdy nie moze przekraczac
liczby dostepnych punktow zaczepienia liny zabezpieczajgcej. Mozna zamocowac
tylko jedng (1) line zabezpieczajgca do jednego punktu zaczepienia.

4101 Poziomowanie platformy

A OSTRZEZENIE

Funkcji recznego poziomowania platformy mozna uzywaé¢ wytgcznie do niewielkich
korekt poziomowania platformy. Niewfasciwe uzycie funkcji moze spowodowaé
przesuniecie lub upadek fadunku lub oséb, znajdujgcych sie na platformie.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze skutkowa¢ $miercig lub powaznymi
obrazeniami ciata.

Podczas zwyktej pracy maszyny platforma utrzymuje swoja
pozycje automatycznie. Przesun i przytrzymaj przetacznik
platformy/poziomowania w potozeniu do gory lub w dét,
aby recznie wypoziomowac platforme.

3
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4.10.2 Obrét platformy

Aby obrdci¢ platforme w lewo lub w prawo, nacisnij i przy-
trzymaj przetacznik obrotu platformy w zagdanym kierunku
i zwolnij go, gdy platforma bedzie w odpowiednim
potozeniu.

T o,
\

411 WYSIEGNIK

A OSTRZEZENIE

Gdy podwozie znajdzie sie na pochytosci o zbyt duzym nachyleniu, zaswieci sie
czerwona kontrolka ostrzegawcza przechytu, znajdujgca sie na panelu sterowania.
Gdy $wieci sie kontrolka, nie wolno obraca¢ ani podnosi¢ wysiggnika powyzej
potozenia poziomego.

Nie wolno traktowaé¢ kontrolki ostrzegawczej przechytu jako wskaznika
wypoziomowania podwozia. Kontrolka ostrzegawcza przechytu sygnalizuje, ze
podwozie znajduje sie na pochytosci o zbyt duzym nachyleniu. PRZED
OBROCENIEM LUB PODNIESIENIEM WYSIEGNIKA POWYZEJ POLOZENIA
POZIOMEGO ALBO PRZED ROZPOCZECIEM JAZDY Z PODNIESIONYM
WYSIEGNIKIEM  NALEZY UPEWNIC SIE ZE PODWOZIE JEST
WYPOZIOMOWANE.

Aby unikngé przewrdcenia sie maszyny, gdy zaswieci sie czerwona kontrolka
ostrzegawcza przechytu przy wysiegniku podniesionym powyzej potozenia
poziomego, nalezy obnizy¢é platforme na ziemie. NASTEPNIE, PRZED
PODNIESIENIEM WYSIEGNIKA, NALEZY PRZESTAWIC MASZYNE W TAKIE
MIEJSCE, ABY PODWOZIE BYLO WYPOZIOMOWANE.

Jesli platforma nie zatrzymuje sie po zwolnieniu przetgcznika lub dzwigni sterujacej,
nalezy zwolni¢ przetgcznik nozny lub uzy¢ wytacznika zatrzymania awaryjnego w
celu zatrzymania maszyny.

A OSTRZEZENIE

Aby unikngé powaznych obrazen, nie wolno obstugiwa¢ maszyny, gdy ktérakolwiek
dzwignia lub przetgcznik sterujgcy ruchami platformy nie powracajg do potozenia
wytgczonego lub neutralnego po ich zwolnieniu.

A PRZESTROGA

W celu unikniecia kolizji i obrazen ciata, jesli platforma nie zatrzymuje sie po
zwolnieniu przetgcznika lub dzwigni sterujgcej, nalezy zwolni¢ przetgcznik nozny lub
uzy¢ wytgcznika zatrzymania awaryjnego w celu zatrzymania maszyny.

HB800AJ 3122316026 73



Obstuga maszyny

4111 Obrét wysiegnika

Aby obréci¢ wysiegnik, nalezy uzy¢ przetacznika obrotu i wybrac
kierunek — w prawo lub w lewo.

Podczas obracania wysiegnika nalezy sie upewni¢, ze minie on swobodnie
otaczajgce maszyne Sciany, stupy i inny sprzet.

Wska- W maszynach przeznaczonych na rynek CE/UKCA podczas obstugi funkcji
zOow- wysiegnika blokada uniemozliwia uzycie funkcji jazdy i kierowania.
ka:

4.11.2 Podnoszenie i opuszczanie wysiegnika wiezowego

Ta maszyna ma dwa elementy sterujgce wysiegnikiem wiezowym (dwa
przetaczniki); jeden z nich stuzy do sterowania podnoszeniem/opuszczaniem
wysiegnika wiezowego, drugi — do sterowania wsuwaniem/wysuwaniem wysiegnika
wiezowego. Uktad przetagczania wykonuje funkcje podnoszenia/opuszczania i
wsuwania/wysuwania w nastepujgcy sposob:

1. Kolejne etapy podczas podnoszenia wysiegnika wiezowego od potozenia
catkowicie opuszczonego.

a.  Zanim bedzie mozna wysung¢ wysiegnik wiezowy
z potozenia catkowicie wsunietego, nalezy catkowicie

podnies¢ wysiegnik wiezowy. -
b.  Funkcja wsuwania i wysuwania wysiegnika wiezowego

bedzie dziata¢ tylko wtedy, gdy wysiegnik wiezowy bedzie

catkowicie podniesiony. ‘\

2. Kolejne etapy podczas opuszczania wysiegnika wiezowego od potozenia
catkowicie podniesionego.

a.  Obstuguj funkcje wsuwania wysiegnika wiezowego az do
catkowitego wsuniecia wysiegnika wiezowego. Wysiegnik
wiezowy nie moze zosta¢ opuszczony az do jego N
catkowitego wsuniecia. A ")

b. Funkcja opuszczania wysiegnika wiezowego bedzie dziata¢
tylko wtedy, gdy wysiegnik wiezowy bedzie catkowicie

wsuniety. -

/
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A OSTRZEZENIE

Aby zapobiec przewrdceniu sie maszyny w przypadku nieprawidtowego dziatania
uktadu przetgczania wysiegnika wiezowego:

* Opusci¢ platforme na ziemie przy uzyciu funkcji podnoszenia/opuszczania
i wsuwania/wysuwania wysiegnika gtéwnego.

* Przed kontynuowaniem uzytkowania maszyny nalezy zleci¢ naprawe
wykwalifikowanemu technikowi serwisowemu JLG.

A OSTRZEZENIE

Przerwij prace, jezeli kolumna jest nieprawidtowo ustawiona badz $wieci kontrolka
usterki wysiegnika.

Jezeli kolumna nie jest prawidiowo ustawiona przy podniesionej platformie,
opuszczaj i wysuwaj wysiegnik gtéwny, az platforma dotknie ziemi. W tym stanie
funkcja opuszczania wysiegnika wiezowego bedzie wylgczona. Poinformuj
o problemie odpowiednich pracownikéw serwisu. Nie wigczaj maszyny, dopdki nie
zostanie przeprowadzona naprawa.

4.11.3 Podnoszenie i opuszczanie wysiegnika gléwnego

Aby opusci¢ lub podnies¢ wysiegnik gtéwny, ustaw przetgcznik

sterujgcy podnoszeniem wysiegnika gtéwnego w pozycji podnoszenia lub
opuszczania i przytrzymaj, az zostanie osiggnieta odpowiednia R
wysoko$c. Q’

411.4 Wysuwanie i wsuwanie wysiegnika gtownego

Aby wysung¢ lub wsung¢ wysiegnik gtowny, uzyj przetgcznika
wsuwania/wysuwania wysiegnika gtéwnego i wybierz wsuwanie lub f
wysuwanie.
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412 STEROWANIE PREDKOSCIA FUNKCJI

Ten element kontroluje predko$¢ podnoszenia/opuszczania wysiegnika

wiezowego, wsuwania/wysuwania wysiegnika wiezowego, podnoszenia/

opuszczania przedtuzenia wysiegnika i obrotu platformy.
Wsk- Rdznica predkosci moze byé niezauwazalna podczas obrotu -

azé- platformy. -
wka: A

Przekrecenie pokretta w lewo do momentu klikniecia spowoduje przestawienie maszyny w tryb pefzania.
Tryb petzania powoduje wybranie najwolniejszego ustawienia predkosci funkcji wymienionych powyzej
oraz funkcji Jazda/kierowanie i Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika gtéwnego / obrot.

413 PORT LtADOWANIA USB

Maszyna jest wyposazona w port USB do tadowania dla operatora.

414 POMINIECIE SYSTEMU BEZPIECZENSTWA
MASZYNY (MSSO) (O ILE ZNAJDUJE SIE NA
WYPOSAZENIU)

Pominiecie systemu bezpieczeristwa maszyny (MSSO) jest
stosowane wyfgcznie do pominigcia funkgcji elementéw ste-

rujacych awaryjnego wyciagania platformy. Patrz rozdziat
4Procedury postepowania w sytuacjach awaryjnych” w celu
uzyskania informacji na temat procedury pominiecia syste-

mu bezpieczenistwa maszyny (o ile znajduje sie na
wyposazeniu).
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415 AKTYWACJA/DEAKTYWACJA FUNKCJI SKYGUARD

Funkcja SkyGuard zapewnia zwigkszong ochrone elementéw sterujgcych platformy.
Po wigczeniu czujnika SkyGuard funkcje uzywane w momencie wigczenia zostang
odwrécone lub odciete. Patrz Tabela funkcji SkyGuard.

OAC03970

Rysunek 12. SkyGuard — SkyLine

Aby wigczy¢ funkcje SkyGuard, nacisna¢ pret powodujacy przerwanie potgczenia
miedzy pretem a prawym wspornikiem.

W momencie aktywacji rozlega sie sygnat dzwiekowy oraz (w przypadku
wyposazenia i skonfigurowania) zaswieca sie Swiatto ostrzegawcze az do momentu
ponownego podigczenia czujnika i odtgczenia przetgcznika noznego.

W razie przypadkowej aktywacji systemu SkyGuard zwolni¢ elementy sterujgce,
ponownie podigczyé pret do prawego wspornika i zwolni¢ przetgcznik nozny.
Powinna zosta¢ wznowiona normalna praca.

Jesli funkcja SkyGuard pozostanie aktywna po ponownym podtgczeniu preta, nalezy
nacisng¢ i przytrzymac przetacznik pominiecia funkcji SkyGuard, aby umozliwi¢
powrét operatora na ziemie. Nie wigczaj maszyny przed przeprowadzeniem kontroli
i usunieciem wszystkich usterek.

Tabela 4. Tabela funkcji SkyGuard

Funkcja Odwrdcenie / Odciecie
Jazda do przodu R*/C*
Jazda do tytu R
Kierowanie C
Obrét R
Podnoszenie wysiegnika wiezowego R
Opuszczanie wysiegnika wiezowego C
Wysuwanie wysiegnika wiezowego C
Wsuwanie wysiegnika wiezowego C
Podnoszenie wysiegnika R
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Tabela 4. Tabela funkcji SkyGuard (continued)

Funkcja Odwrécenie / Odcigcie
Opuszczanie wysiegnika R
Wysuwanie wysiegnika R
Wsuwanie wysiegnika C

Podnoszenie/opuszczanie przedtuzenia wysiegnika (o ile znajdu-

je sie na wyposazeniu) C
Poziom. platformy C
Obrot platformy C

R = wskazuje, ze zostato wigczone odwrdcenie; C = wskazuje, ze zostato wtgczone odciecie
*DOS (Drive Orientation System, system orientacji jazdy) wtgczony

** DOS niewtgczony, maszyna jedzie na wprost bez kierowania i jest aktywna dowolna inna funkcja
hydrauliczna

Wskazowka: Jesli funkcja SkyGuard jest wigczona z systemem Soft Touch, funkcje zostang odciete
zamiast odwrdcenia.

416 PONOWNA SYNCHRONIZACJA KOLUMNY

4.16.1 Zawor regulacji wypoziomowania

Zawor sterujgcy typu pull umozliwia operatorowi wyregulowanie sitownika
poziomowania kolumny, jezeli kolumna nie jest ustawiona pod katem 90° (pionowo)
wzgledem podwozia (patrz Rys. 2.9 i 2.10). Ten zawér znajduje sie w obszarze

komory zbiornika.

Wraz z pomocnikiem wykonaj nastepujgce czynnosci:
1. Przestaw stacyjke do potozenia sterowania naziemnego.
m O
|

©

2. Uruchom silnik.

3. Wyciggng¢ i przytrzymaé czerwone pokretto ponownego poziomowania
znajdujgce sie obok gtéwnego zaworu sterujgcego. Patrz rysunek — Zawor

regulacji wypoziomowania, Strona 79.
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4. Podnies wysiegnik wiezowy na 1,8 m (6 ft).

5. Zwolni¢ czerwone pokretto ponownego poziomowania.

6. Opusci¢ catkowicie wysiegnik wiezowy i przytrzymywa¢ nadal przez
dodatkowe 20 sekund przetgcznik opuszczania wysiegnika wiezowego.

7. W razie potrzeby powtarzaj czynnosci od 3 do 6, az kolumna bedzie ustawiona
pod katem 90° (pionowo) wzgledem podwozia.

Rysunek 13. Zawor regulacji wypoziomowania

417 HOLOWANIE

Maszyna nie jest wyposazona w pakiet holowniczy. Procedury holowania
awaryjnego zawarte zostaty w rozdziale 5.
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4.18 PRET HOLOWNICZY (O ILE ZNAJDUJE SIE NA
WYPOSAZENIU)

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie ze strony holowanej maszyny i pojazdu holowniczego. Maszyna nie jest
wyposazona w hamulce holownicze. Pojazd holowniczy musi mie¢ mozliwosé
statego kontrolowania maszyny. Nie jest dozwolone holowanie maszyny po drogach
publicznych. Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowaé powazne obrazenia
ciata lub $mierc.

Maksymalna predkos¢ holowania: 8 km/h (5 mph).

Maksymalne nachylenie podczas holowania: 25%.

A PRZESTROGA

Nie wolno holowa¢ maszyny z wigczonym silnikiem lub zatgczonymi piastami uktadu
napedowego.

BMO000544A

Rysunek 14. Pret holowniczy

Przed holowaniem maszyny nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Wsuh, opusé i ustaw wysiegnik w pozycji transportowej; zablokuj obrotnice.
2. Opus¢ pret holowniczy i podtgcz do pojazdu holowniczego.

3. Odtgcz piasty uktadu napedowego, obracajgc ostony roztgczajgce.
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4. Przestaw zawor rozdzielczy kierowania/holowania na holowanie; wyciggnij
gatke zaworu do potozenia holowania. Maszyna bedzie teraz w trybie
holowania.

Po holowaniu maszyny nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Przestaw zawor rozdzielczy kierowania/holowania na kierowanie; wcisnij gatke
zaworu do potozenia wtgczonego.

2. Podtgcz piasty uktadu napedowego, obracajgc ostony roztgczajgce.

3. Odtgcz pret holowniczy od pojazdu holowniczego i ustaw w pozycji ztozonej,
jak pokazano na rysunku Pret holowniczy, Strona 80 Maszyna jest teraz
w trybie jazdy.

419 WYLACZANIE | PARKOWANIE

Zalecana procedura wytgczania i parkowania maszyny jest nastepujaca:

1. Przejedz maszyng w bezpieczne miejsce.

2. Upewnij sie, ze wysiegnik jest catkowicie wsuniety i opuszczony nad tylng osia.
3. Wylgcz zatrzymanie awaryjne na elementach sterujgcych platformy.
4

Wytgcz zatrzymanie awaryjne na naziemnym panelu sterowania. Ustaw
przetacznik wyboru sterowania z panelu naziemnego / platformy w potozeniu
wytgczonym (srodkowym).

5. W razie potrzeby zakryj panel sterowania platformy, aby ochroni¢ nalepki
z instrukcjami, plakietki z ostrzezeniami i elementy sterujgce przed wplywem
nieprzyjaznego srodowiska.

W przypadku zaparkowania MEWP 2z podniesionym wysiegnikiem w celu
zaoszczedzenia miejsca, wysiegniki moga by¢ podniesione, ale nie mogag by¢
wysuniete. Operator jest odpowiedzialny za przestrzeganie wszystkich Srodkow
ostroznosci podanych w rozdziale 1 niniejszej instrukcji w kazdej unikalnej sytuaciji.

4.20 PODNOSZENIE | MOCOWANIE

Patrz rysunek Tabela podnoszenia.
4.20.1 Podnoszenie
1. Aby sprawdzi¢ ciezar maszyny brutto, nalezy zapozna¢ sie z tabliczkg
z numerem seryjnym, danymi technicznymi wyszczegdlnionymi w niniejszej
instrukcji lub zwazy¢ jednostke.

2. Ustaw wysiegnik w pozycji ztozonej i zablokuj obrotnice.
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3. Usun wszystkie luzne przedmioty z maszyny.

4. Zamocuj urzgdzenie podnoszgce i sprzet podnoszacy wylgcznie do
wyznaczonych punktéw podnoszenia.

5. Olinowanie ustaw w taki sposéb, aby zapobiec uszkodzeniu maszyny
i zachowac wypoziomowanie.

4.20.2 Mocowanie

Podczas transportowania maszyny wysiegnik musi by¢ catkowicie opuszczony i
ustawiony w pozycji spoczynkowe;.

Wska- Ustawienie platformy w okreslonych pozycjach do transportu moze spowo-
zow- dowaé aktywacje LSS, co bedzie skutkowaé ograniczeniem normalnego
ka: dziatania wysiegnika. Uzycie MSSO bedzie skutkowac¢ btedem MSSO.

1. Ustaw wysiggnik w pozycji ztozonej i zablokuj obrotnice.

2. Usun wszystkie luzne przedmioty z maszyny.

3. Zamocuj podwozie i platforme za pomocg paséw lub tancuchéw o
odpowiedniej wytrzymatosci, przymocowanych do wyznaczonych punktow
mocowania.

4. Upewnij sie, ze platforma jest opuszczona, tak aby dolny klocek cierny
spoczywat na powierzchni pojazdu transportowego.

5. Przymocuj poprzez punkty mocowania na wysiegniku za pomocg paséw lub
tancuchéw o odpowiedniej wytrzymatosci.

U
Auilf =
-

A

OAC014470
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4.21 TABELA PODNOSZENIA

=" 81.05'
[2059mm] [1477mm]
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Rysunek 15. Plakietka — 1z 8
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Rozdziat 5
Procedury postepowania w sytuacjach
awaryjnych

51 INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy rozdziat wyjasnia czynnosci, jakie nalezy wykona¢, gdy w trakcie pracy
wystgpi sytuacja awaryjna.

5.2 POWIADOMIENIE O WYPADKU

Nalezy powiadomi¢ firme JLG Industries, Inc. o wypadku zwigzanym
z wyprodukowanym przez nig sprzetem. Nawet jesli nie wystgpity obrazenia ciata lub
uszkodzenie mienia, nalezy skontaktowac sie telefonicznie z firmg JLG i przekazaé
wszystkie niezbedne informacje.

+ USA: 877-JLG-SAFE (554-7233)

+ EUROPA: (32) 089848220

+ AUSTRALIA: (61) 2 65 811111

* E-mail: ProductSafety@JLG.com

Niepowiadomienie producenta o wypadku zwigzanym z produktem JLG Industries

w ciggu 48 godzin od jego wystgpienia moze spowodowac uniewaznienie gwarancji
na dang maszyne.

Po kazdym wypadku nalezy doktadnie skontrolowa¢ maszyne i sprawdzi¢ dziatanie
jej wszystkich funkcji najpierw za pomocg naziemnego panelu sterowania, a potem
elementow sterujgcych platformy. Nie wolno podnosi¢ platformy powyzej 3 m (10 ft),
dopdki nie zostang naprawione wszystkie uszkodzenia, o ile wystgpity, oraz przed
sprawdzeniem, czy wszystkie elementy sterujgce dziatajg prawidtowo.

5.3 OBSLUGA MASZYNY W SYTUACJI AWARYJNEJ

5.3.1 Operator nie ma mozliwosci sterowania maszyna

Jesli operator platformy jest zablokowany, uwieziony lub nie moze obstugiwaé
maszyny i sterowac nig, wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Pozostali pracownicy powinni obstugiwaé maszyne za pomocg naziemnego
panelu sterowania tylko w razie potrzeby.
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2.

Pracownicy na platformie mogg uzywa¢ elementéw sterujgcych platformy.

A OSTRZEZENIE

Nie wolno uzywac elementéw sterujgcych, jesli nie dziatajg one prawidtowo.

3.

5.3.2

Zurawie, woézki widlowe lub inny osprzet moze byé uzyty do ewakuacii
pracownikéw znajdujacych sie na platformie i ustabilizowania ruchu maszyny.

Platforma lub wysiegnik zostaty zablokowane w powietrzu

Jesli platforma lub wysiegnik zostang zablokowane przez konstrukcje napowietrzng
lub osprzet albo zaczepig o nie, wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1.
2.

54

Wylgcz maszyne.

Zapewnij, aby wszystkie osoby opuscity platforme przed rozpoczeciem
uwalniania maszyny. Przed uzyciem jakichkolwiek elementéw sterujgcych na
maszynie personel musi opuscic platforme.

W miare potrzeby uzyj dzwigow, wozkéw widtowych lub innego sprzetu do
ustabilizowania ruchu maszyny, tak aby zapobiec jej przewrdceniu sie.

Za pomocg naziemnego panelu sterowania uzyj uktadu zasilania dodatkowego
(jesli znajduje sie na wyposazeniu) w celu ostroznego uwolnienia platformy lub
wysiegnika.

Po uwolnieniu uruchom ponownie maszyne i ustaw platforme w bezpiecznym
potozeniu.

Sprawdz, czy maszyna nie ulegta uszkodzeniu. Jesli maszyna jest uszkodzona
lub nie dziata prawidtowo, nalezy jg natychmiast wylgczy¢. Nalezy
poinformowaé¢ o problemie pracownikéw odpowiedzialnych za konserwacje.
Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, dopdki nie zostanie naprawiona i przekazana
do eksploatacji jako bezpieczna.

PROCEDURY HOLOWANIA AWARYJNEGO

Holowanie maszyny jest zabronione, jesli nie jest ona prawidtowo wyposazona.
Maszyna ma jednak wyposazenie stuzgce do jej przemieszczania. Szczegétowe
procedury znajduja sie w rozdziale ,Obstuga maszyny”.

92
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5.5 POMINIECIE SYSTEMU BEZPIECZENSTWA
MASZYNY (MSSO) (O ILE ZNAJDUJE SIE NA
WYPOSAZENIU)

Pominiecie systemu bezpieczenstwa maszyny (MSSO) moze by¢
uzywane wytgcznie do uwolnienia operatora, ktdry jest zablokowany,

uwigziony lub nie moze obstugiwa¢ maszyny. MSSO jest stosowane do
pominiecia dziatania elementdw sterujgcych, ktére sg zablokowane

z poziomu elementéw sterujgcych platformg i naziemnym panelem
sterowania. Przyktadem tego moze by¢ przypadek aktywacji uktadu

wykrywania obcigzenia.

Wska- Jedli jest uzywana funkcja MSSO, zostanie wigczony wskaznik usterki,
z6w- aw uktadzie sterowania JLG zostanie zarejestrowany kod usterki, ktéry musi
ka: zostaé zresetowany przez wykwalifikowanego serwisanta JLG.

Wska- Nie ma koniecznosci przeprowadzania kontroli funkcjonalnych systemu
z6w- MSSO. Uktad sterowania JLG zarejestruje kod usterki, jesli przetgcznik ste-
ka: rowania jest uszkodzony.

Wska- Jesli silnik nie pracuje, MSSO bedzie dziata¢ za posrednictwem ukfadu zasi-

zO6w- lania dodatkowego.
ka:

Aby uzywaé MSSO, wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Przestaw przetgcznik wyboru sterowania z panelu naziemnego / platformy na
panelu naziemnym w potozenie sterowania z panelu naziemnego.

2. Wyciagnij przetgcznik zasilania / zatrzymania awaryjnego.
3. Uruchom silnik.

4. Nacisnij i przytrzymaj przetacznik MSSO i przetacznik sterowania zgdanej
funkgiji.
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Urzadzenia dodatkowe

Rozdziat 6

6.1 DOSTEPNE URZADZENIA DODATKOWE | TABELA

ZALEZNOSCI

Tabela 6. Tabela dostepnych urzadzen dodatkowych

Urzadzenie
dodatkowe

Rynek

ANSI
(tylko
USA)

ANSI

AUS

CE/
UKCA

CSA

GB
(Chiny)

MOL 70
(Japo-

nia)

Przykrecane zew-
netrzne zabezpie-
czenie przed
wypadnigciem
(36inx 72 in)

(36 in x 96 in)

Wspornik drabin-
kowy kabli

Siatka z tkaniny do
gdrnej poreczy
(30 in x 48 in) (36
inx72in)

(36in x 96 in)

Platforma z zabez-
pieczeniem przed
wypadnigciem

(36 in x 72 in)

(36 in x 96 in)

Nite Bright®

Stojaki do rur

Siatka do poreczy
gérnej platformy
(30in x 48 in) (36
inx72in)

(36 in x 96 in)

Poktad Srodkowej
poreczy platformy
(36 in x 96 in)
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Tabela 6. Tabela dostepnych urzadzen dodatkowych (continued)
Rynek
Urzadzenie ANSI MOL 70
dodatkowe CE/ GB
tylko . Japo-
(U ySA) ANSI AUS UKCA CSA (Chiny) ( niz)
Przedtuzenie gér-
nej poreczy v v v v v v v
platformy
Oswietlenie robo- v v v v v v v
cze platformy
SkyGlazier® v v v v
SkyPower® — 7,5
KW v v v v v v
Pradnica — 4 kW v
SkyWelder®
Soft Touch v
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6.2 PRZYKRECANE ZEWNETRZNE ZABEZPIECZENIE
PRZED WYPADNIECIEM

BMO00003A

Rysunek 23. Przykrecany zewnetrzny system zabezpieczenia przed
wypadnieciem

1. Sprezyna krgzkowa 4. Przeciwnakretka 7. Lina
2. Podktadka 5. Lewy wspornik 8. Prawy wspornik
3. Nakretka sze$ciokatna 6. Pierscien mocujgcy 9. Plakietka

Przykrecany zewnetrzny system zabezpieczenia przed wypadnigciem zapewnia
punkt przyczepienia dla liny zabezpieczajgcej, dzieki czemu operator moze sie
dostawac¢ do miejsc potozonych poza platforma. Wchodzi¢ do platformy i wychodzi¢
z niej wolno wytgcznie przez bramke. System jest przewidziany do uzytku przez
jedng osobe.

Personel musi przez caly czas uzywac zabezpieczenia przed wypadnigciem.
Wymagana jest petna uprzgz zabezpieczajgca z ling zabezpieczajgca o dtugosci do
1,8 m (6 ft), ograniczajgca maksymalng site powstrzymujgcg do 408 kg (900 Ib).

Udzwig zewnetrznego systemu zabezpieczenia przed wypadnieciem wynosi 140 kg
(310 Ib) — maksymalnie jedna (1) osoba.

Nie przemieszcza¢ platformy podczas uzywania zewnetrznego systemu
zabezpieczenia przed wypadnigciem.

A OSTRZEZENIE

Nie wolno obstugiwa¢ zadnych funkcji maszyny spoza platformy. Zachowac
ostrozno$¢ podczas wchodzenia na platforme i wychodzenia z niej na wysokosci.
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A OSTRZEZENIE

Jesli zewnetrzny system zabezpieczenia przed wypadnigciem postuzyt do
powstrzymania przed wypadnieciem albo zostat w inny sposéb uszkodzony, przed
wznowieniem pracy nalezy wymieni¢ caty system i doktadnie sprawdzi¢ platforme.
Szczegotowe informacje na temat procedur demontazu i montazu mozna znalez¢ w
Instrukcji serwisowe;j.

Zewnetrzny system zabezpieczenia przed wypadnieciem musi by¢ sprawdzany
i certyfikowany co rok. Coroczna kontrola i certyfikacja musi byé wykonywana przez
wykwalifikowang osobe inng niz uzytkownik.

6.2.1 Sprawdzenie przed uzyciem

Zewnetrzny system zabezpieczenia przed wypadnieciem nalezy sprawdza¢ przed
kazdym uzyciem maszyny. Wymieni¢ wszystkie elementy noszgce oznaki zuzycia
lub uszkodzenia.

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ wzrokowo nastepujgce elementy:

» Lina: Sprawdzi¢ line pod katem prawidtowego napiecia, peknietych splotow,
zagie¢ albo oznak koroz;ji.

i [

Rysunek 24. Nieprawidlowy odstep Rysunek 25. Prawidtowy odstep

Wska- Podczas ustawiania wtasciwego naprezenia liny nie powinna by¢ widoczna

zO6w- szczelina pomiedzy dwoma sprezynami krgzkowymi. Jesli widoczna jest

ka: szczelina pomiedzy dwoma sprezynami krgzkowymi, naprezenie liny jest
nieprawidtowe.

» Ztaczki i wsporniki: Sprawdzi¢, czy wszystkie ztgczki sg dobrze dokrecone i czy
nie noszg oznak peknie¢. Sprawdzi¢ wsporniki pod katem uszkodzen.

» Pierscien mocujacy: Nie sg dopuszczalne zadne pekniecia ani oznaki zuzycia.
Jakiekolwiek oznaki korozji powodujg koniecznos¢ wymiany.
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Osprzet mocujacy: Sprawdzi¢ caty osprzet mocujgcy w celu zapewnienia, ze nie
brakuje zadnych elementéw oraz ze caty osprzet jest prawidtowo dokrecony.

Porecze platformy: Nie sg dopuszczalne Zadne widoczne uszkodzenia.

6.3 WSPORNIK DRABINKOWY KABLI

BMO000362

Rysunek 26. Wspornik drabinkowy kabli

Wspornik drabinkowy kabli obejmuje dwa pionowe wsporniki montowane na
zewnatrz platformy, stuzace do przenoszenia drabinkowych kanatéw kablowych
czesto uzywanych w Australii.
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6.4 SIATKA Z TKANINY DO SRODKOWEJ LUB GORNEJ
PORECZY

Rysunek 27. Siatka z tkaniny do Rysunek 28. Siatka z tkaniny do gor-
srodkowej poreczy nej poreczy

Siatka z tkaniny skfada sie z ognioodpornej, lekkiej siatki, przymocowanej do
poreczy srodkowej platformy lub poreczy gornej poreczny platformy.

6.5 PLATFORMA Z ZABEZPIECZENIEM PRZED
WYPADNIECIEM

Wska- W celu uzyskania bardziej szczegétowych informacji patrz Instrukcja zew-
zOow- netrznego systemu zabezpieczenia przed wypadnieciem JLG (nr kat.
ka: 3128935).

Zewnetrzny system zabezpieczenia przed wypadnieciem zapewnia punkt
przyczepienia dla liny zabezpieczajacej, dzigki czemu operator moze sie dostawac
do miejsc potozonych poza platformg. Wchodzi¢ do platformy i wychodzi¢ z niej
wolno wytgcznie przez bramke. System jest przewidziany do uzytku przez jedng
osobe.

Personel musi przez caly czas uzywaC zabezpieczenia przed wypadnigeciem.
Wymagana jest petna uprzgz zabezpieczajgca z ling zabezpieczajgcg o dtugosci do
1,8 m (6 ft), ograniczajgca maksymalng site powstrzymujgcg do 408 kg (900 Ib)
w przypadku systemu zabezpieczenia przed wypadnigciem z wozkami wpinanymi
oraz do 612 kg (1350 Ib) w przypadku systemu przesuwnego.
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6.5.1 Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Nie wolno obstugiwaé¢ zadnych funkcji maszyny spoza platformy. Zachowac
ostroznos¢ podczas wchodzenia na platforme i wychodzenia z niej na wysokosci.

6.6 NITE BRIGHT®

BM001032A

Rysunek 29. Nite Bright

Zestaw oswietlenia Nite Bright* sktada sie z dwdch swiatet 40 W mocowanych do
poreczy platformy.

* Wyglad Swiatet Nite Bright moze sie roznic.
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6.7 STOJAKIDO RUR
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Rysunek 30. Stojaki do rur

Stojaki do rur umozliwiajg przechowywanie rury lub kanatu kablowego na platformie,
co zapobiega uszkodzeniu poreczy i zwieksza uzytecznosé platformy. To urzadzenie
sktada sie z dwoch stojakdow z regulowanymi opaskami do utrzymywania rur na
miejscu.

6.7.1 Specyfikacja udzwigu (tylko Australia)

Maks. udzwig platformy

L, L S (z maks. obciazeniem w stojakach)

80 kg 184 kg

Maks. dtugo$¢ materiatu w stojakach: 6,0 m
Min. dlugo$¢ materiatu w stojakach: 2,4 m

6.7.2 Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Po zamontowaniu udzwig platformy zmniejsza sie o 45,5 kg (100 Ib).

A OSTRZEZENIE

Waga w stojakach plus waga w platformie nie moga przekracza¢ udzwigu
Znamionowego.

H800AJ 3122316026 103



Urzadzenia dodatkowe

UWAGA

Maksymalne obcigzenie stojakéw to 80 kg (180 Ib), réwnomiernie roztozone
w dwoch stojakach.

Maksymalna dtugo$¢ materiatu w stojakach to 6,1 m (20 ft).

* Upewnic¢ sie, ze pod platformg nie znajduje sie nikt z personelu.

* Nie wychodzi¢ z platformy przez porecze ani nie stawac na poreczach.
* Nie jecha¢ maszyng z niezabezpieczonym materiatem.

» Ustawi¢ stojaki w pozycji ztozonej, gdy nie sg uzywane.

» Uzywac tej opcji wytacznie w zatwierdzonych modelach.

6.7.3 Przygotowanie i kontrola

* Upewni¢ sig, ze stojaki sg przymocowane do poreczy platformy.

*  Wymieni¢ podarte lub wystrzgpione opaski.

6.7.4 Obstuga

1. Aby przygotowac stojaki do zatadowania, wyjg¢ sworznie blokujgce, obréci¢
kazdy stojak o 90 stopni od pozycji ztozonej do roboczej i zablokowaé stojaki
sworzniami blokujgcymi.

2. Poluzowa¢ i zdjg¢ opaski mocujgce. Umiesci¢ materiat na stojakach,
rozktadajac ciezar po réwno na kazdy z nich.

3. Przeprowadzi¢ opaski wokdt kazdego konca zatadowanego materiatu
i zacisngc je.

4. Aby wyjg¢ materiat, nalezy poluzowac¢ i zdjg¢ opaski, a nastepnie wyjgc
materiat ze stojakow.

Wska- Nalezy ponownie zatozy¢ opaski wokét pozostatego materiatu przed przysta-
z6w- pieniem do dalszej obstugi maszyny.
ka:
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6.8 SIATKA PLATFORMY DO SRODKOWEJ LUB
GORNEJ PORECZY

BMO00015A BM

Rysunek 31. Siatka platformy do Rysunek 32. Siatka platformy do gor-
srodkowej poreczy nej poreczy

Siatka platformy do srodkowej porgczy sktada sige z siatki ze stali nierdzewnej
przymocowanej do srodkowej poreczy platformy.

Siatka platformy do goérnej poreczy sktada sie z siatki ze stali nierdzewnej
przymocowanej do gérnej poreczy platformy.

6.9 POKLAD SRODKOWEJ PORECZY PLATFORMY

Dodatkowy poktad srodkowej poreczy skifada sie z podstawy poktadu i poreczy
zamontowanych na srodkowej poreczy platformy.

A OSTRZEZENIE

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, gdy na tym urzgdzeniu znajdujg sie osoby.

A OSTRZEZENIE

Pracownicy przebywajacy na platformie muszg nosi¢ petng uprzaz zabezpieczajaca,
a lina zabezpieczajgca musi byé zamocowana do dedykowanego punktu
zaczepienia przez caly czas podczas przebywania na platformie.
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BMO001316A

Rysunek 33. Poktad platformy wysiegnika

A OSTRZEZENIE

Porecz jest wymagana podczas uzywania tego urzadzenia dodatkowego. Przed
uzyciem upewnic sie, ze porecz znajduje sie w gérnym potozeniu i oba sworznie
sprezyny sg catkowicie wiozone.

A OSTRZEZENIE

Gdy urzadzenie dodatkowe jest zamontowane w platformie, udzwig platformy
zmniejsza sie 0 25 kg (55 Ib).

A OSTRZEZENIE

Nie wolno obstugiwaé¢ zadnych funkcji maszyny z pokfadu platformy. Zachowac
ostrozno$¢ podczas wchodzenia na urzadzenie dodatkowe i schodzenia z niego.

6.9.1 Montaz urzadzen dodatkowych

Przygotowanie maszyny

1. Zaparkowa¢ maszyne na twardej, poziomej nawierzchni. Catkowicie wsunaé
i opusci¢ wysiegnik na ogranicznik wysiegnika maszyny.

2. Ustawi¢ stacyjke w potozeniu wytgczonym (na $rodku) i wcisng¢ wytgcznik
zasilania / zatrzymania awaryjnego (w dot).
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3.
4.

Odtgczy¢ akumulator od maszyny.

Zatozy¢ tabliczke Nie uzywac na stacyjke.

BMO001318A

Procedury montazu

1.

Zamontowa¢ podstawe wsporczg poktadu (AA) na Srodkowej poreczy (A)
platformy i zablokowaé sworznie mocujgce srodkowej poreczy (AB).

Wyciggna¢ okragte sworznie sprezynowe pokretta (AC) i obrécic¢ je o cwieré
obrotu. Zostang zablokowane w potozeniu wsunigtym.

Zamontowac tuleje poreczy (AD) w podstawie poktadu (AE).

Zresetowac okragte sworznie sprezynowe pokretta (AC) przez ich wyciagniecie
i obrocenie o ¢wier¢ obrotu.

Przesuwaé porecz w gore i w dot, az okragte sworznie sprezynowe pokretta
(AC) zostang wsuniete w otwory pozycjonujace w poreczy. Spowoduje to
zamocowanie poreczy w gérnym potozeniu.

Wsuna¢ sworznie wysuwane poreczy (AF) w tuleje poreczy. Spowoduje to
zamocowanie poktadu srodkowej poreczy.

Podiaczy¢ akumulator do maszyny.
Zdja¢ tabliczke Nie uzywac ze stacyjki.

Sprawdzaé prawidtowos$¢ dziatania funkcji maszyny.

10. Przywréci¢ maszyne do eksploatacji.
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UWAGA

Uzycie poktadu srodkowej poreczy wysiegnika nie moze powodowac¢ zablokowania
platform bramki wejsciowej/wyjsciowej w platformach z jedng bramka.

6.9.2 Dostep do skrzynki na instrukcje

BMO01319A

1.  Wyciagng¢ i zachowa¢ sworznie mocujace srodkowej poreczy (A) znajdujgce
sie najblizej poreczy (B).

2. Podnie$¢ zaczepy mocujgce poktadu srodkowej poreczy i przesungé je nad
$srodkowg poreczg platformy, jednoczes$nie odsuwajgc zespoét poktadu od konca
pomostu.

Wska- W przypadku maszyn z poreczg platformy przed poktadem srodkowej pore-

zOow- czy wyjgc i zachowaé sworzen wysuwany poreczy (C). Odigczy¢ sworznie
ka: sprezyny i zdjg¢ porecz (B) z podstawy poktadu srodkowej poreczy.
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6.10 PRZEDLUZENIE GORNEJ PORECZY PLATFORMY

BMO000017A

Rysunek 34. Przediuzenie gornej poreczy platformy

Przedtuzenie goérnej poreczy platformy sktada sie z dodatkowego preta wystajgcego
z kazdej strony platformy.
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6.11 OSWIETLENIE ROBOCZE PLATFORMY

OAC04000

Rysunek 35. Oswietlenie robocze platformy

Zestaw oswietlenia roboczego platformy sklada sie z dwoéch Swiatet
12V mocowanych do poreczy platformy.
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6.12 POWIERZCHNIA ROBOCZA PLATFORMY

BM00027¢

Rysunek 36. Powierzchnia robocza platformy

Opcja powierzchni roboczej platformy sktada sie z naroznej tacy przykreconej do
gornej i Srodkowej szyny platformy.
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6.13 SKYGLAZIER®

BMO00007A

Rysunek 37. System SkyGlazier

SkyGlazier umozliwia szklarzom wydajne umieszczanie paneli szklanych. Zestaw
szklarski obejmuje potke wystajgcg z dolnej czesci platformy. Panel szklany
spoczywa na polce i opiera sie o gérng porecz platformy, na ktérej znajduje sie
oktadzina zapobiegajgca uszkodzeniu panelu. Zestaw SkyGlazier obejmuje réwniez
taséme pozwalajgcg zamocowac panel do poreczy platformy.

6.13.1 Specyfikacja udzwigu

Przedziat udzwigu *

Maks. udzwig pétki

Maks. udzwig platformy
z maks. obciazeniem na poéifce

500 Ib (227 kg/230 kg) 68 kg (150 Ib) 113 kg (250 Ib)
550 Ib (249 kg/250 kg) 68 kg (150 Ib) 113 kg (250 Ib)
600 Ib (270 kg/272 kg) 68 kg (150 Ib) 113 kg (250 Ib)
660 Ib (299 kg/300 kg) 68 kg (150 Ib) 160 kg (350 Ib)

340 kg (750 Ib) 68 kg (150 Ib) 200 kg (440 Ib)

1000 Ib (450 kg/454 kg)

113 kg (250 Ib)

227 kg (500 Ib)

na maszynie.

* W celu uzyskania informacji na temat przedziatow udzwigu patrz tabliczki udzwigu zamontowane

Wymagany typ platformy: Z wejSciem bocznym

Maksymalne wymiary panelu: 3 m2 (32 sq ft)

Maksymalna predkos¢ wiatru: 32 km/h (20 mph)
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6.13.2 Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Sprawdzi¢, czy panel jest zamocowany za pomocg tasmy.

A OSTRZEZENIE

Nie przecigzaé¢ potki ani platformy. Gdy zamontowana jest pétka, catkowity udzwig
maszyny zmniejsza sie.

A OSTRZEZENIE

Przy zamontowanej opcji SkyGlazier oryginalny udZzwig znamionowy platformy
zmniejsza sie zgodnie z powyzsza tabelg specyfikacji. Nie przekracza¢ nowego
udzwigu znamionowego platformy. Patrz nalepka z udzwigiem na poéice.

A OSTRZEZENIE

Zwiekszenie powierzchni wystawionej na podmuchy wiatru grozi obnizeniem
stabilnosci. Ograniczy¢ powierzchnie panelu do 3 m2 (32 sq ft). Maksymalna
dopuszczalna predkos$¢ wiatru to 32 km/h (20 mph).

» Sprawdzi¢, czy pod platformg nie znajduje sie nikt z personelu.
* Nie wychodzi¢ z platformy przez porgcze ani nie stawac na poreczach.
* Zdemontowac pétke, gdy nie jest uzywana
» Uzywac tej opcji wytgcznie w zatwierdzonych modelach.
6.13.3 Przygotowanie i kontrola
» Sprawdzi¢ pod katem wystepowania peknietych spawéw oraz uszkodzenia potki.
» Sprawdzi¢ pod katem prawidtowego zamocowania potki do platformy.
» Sprawdzi¢, czy tasma nie jest zuzyta lub wystrzepiona.
6.13.4 Obstuga

1. Zaladowac panel szklany na potke SkyGlazier.

2. Ustawi¢ panel w zgdanym potozeniu na poice.

3. Poprowadzi¢ tasme regulowang wokét panelu i mocno dociggngé.
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6.14 SKYPOWER® 7,5 KW | GENERATOR 4 KW

BMO00012A

Rysunek 38. Systemy SkyPower i generatora

Systemy SkyPower i generatora zapewniajg zasilanie pragdem zmiennym do
platformy poprzez gniazdo prgdu zmiennego w celu zasilania narzedzi, oswietlenia,
a takze urzadzen do ciecia i spawania.

Wszelkie elementy wymagane do regulacji zasilania znajdujg sie w wodoszczelnej
skrzynce podtgczonej kablem do generatora. Generator zapewnia zasilanie, gdy
pracuje z okre$long predkoscig i przy wilgczonym przetgczniku zasilania
(znajdujgcym sie na platformie). Dwubiegunowy wylgcznik automatyczny 20 A
(4 kW) lub tréjbiegunowy wytacznik automatyczny 30 A (7,5 kW) chroni generator
przed przecigzeniem.

6.14.1 Moc

Dane techniczne SkyPower 7,5 kW:

» 3fazy: 240V, 60 Hz, 7,5 kW (szczyt: 8,5 kW)

* 1faza: 240V / 120V, 60 Hz, 6 kW (szczyt: 6 kW)

Dane techniczne generatora 4 kW:

* 1faza:240V/120V, 60 Hz, 4 kW

+ 1faza:230V/115V, 50 Hz, 4 kW
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6.14.2 Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Nie przecigzac platformy.

» Sprawdzi¢, czy pod platforma nie znajduje sie nikt z personelu.

» Ta montowana fabrycznie opcja jest dostepna wytgcznie w wybranych modelach.
* Lina zabezpieczajgca musi by¢ przez caty czas przyczepiona.

* Nie uzywaé narzedzi elektrycznych w wodzie.

* Uzywa¢ prawidtowego napiecia dla uzywanego narzedzia.

* Nie przecigza¢ obwodu.

6.14.3 Przygotowanie i kontrola

» Sprawdzi¢, czy generator jest w bezpiecznym stanie.

» Sprawdzi¢ stan pasa i przewodow.

6.14.4 Obstuga

Uruchomi¢ silnik, nastepnie wigczy¢ generator.

Patrz Instrukcja techniczna generatora Miller (nr kat. 3121677) w celu uzyskania
szczegotowych informacji.
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6.15 SKYWELDER®

BMO000001A

Rysunek 39. System SkyWelder

Spawarka SkyWelder umozliwia spawanie TIG i elektrodg i jest w stanie dostarczac
prad 200 A przy cyklu pracy 100% albo prad 250 A przy cyklu pracy 50%. To
urzgdzenie dodatkowe jest zasilane z systemu SkyPower.

6.15.1 Obstuga

Uruchomi¢ silnik, wigczy¢ generator, a nastepnie wigczy¢ spawarke.

Patrz Instrukcja obstugi spawarki Miller (nr kat. 31215476) w celu uzyskania
szczegotowych informacii.

6.15.2 Moc wyjsciowa generatora
Predko$¢ obrotowa silnika 1800 obr./min = 10%.
Specyfikacja ANSI:

» 3fazy:240V, 60 Hz, 7,5 kW

+ 1faza:240V/120V, 60 Hz, 6 kW
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Urzadzenia dodatkowe

6.15.3 Akcesoria spawalnicze

* Przewody spawalnicze o dtugosci 12 ft z zaciskiem i koncéwkg (przechowywane
w platformie)

+ Gasnica

6.15.4 Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Nie przecigza¢ platformy.

A OSTRZEZENIE

Gdy spawarka jest zamontowana w platformie, udzwig platformy zmniejsza sie
029 kg (64 Ib).

+ Sprawdzi¢ pod katem wystepowania peknietych spawéw oraz uszkodzenia
podpor spawarki.

* Sprawdzi¢ pod katem prawidtowego zamocowania spawarki i wspornika.
» Sprawdzi¢, czy pod platformg nie znajduje sie nikt z personelu.

* Nie wychodzi¢ z platformy przez porecze ani nie stawac na poreczach.

» Uzywac tej opcji wytacznie w zatwierdzonych modelach.

* Lina zabezpieczajgca musi by¢ przez caly czas przyczepiona.

» Zapewni¢ prawidtowg biegunowos$¢ przewodow.

* Uzywac prawidtowej odziezy do spawania.

* Uzywac prawidtowych elektrod i ustawien pradu.

* Nie uzywac przewodow elektrycznych bez uziemienia.

* Nie uzywac narzedzi elektrycznych w wodzie.

* Nie spawac niczego do platformy.

* Nie uziemia¢ przez platforme.

» Nie uzywac ze spawarka TIG wysokoczestotliwosciowych elektrod zaptonowych.
6.15.5 Przygotowanie i kontrola

» Podtaczy¢ zacisk uziemienia do spawanego metalu.

e Sprawdzi¢, czy potgczenie uziemienia jest prawidtowe, przestrzegac
biegunowosci.
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Urzadzenia dodatkowe

6.16 SOFT TOUCH

Zestaw okladzin jest zamontowany na poreczach platformy oraz na ramie
zawieszonej pod platformg. Wytaczniki kranncowe dezaktywujg funkcje platformy, gry
rama z okladzinami dotknie sasiadujgcej struktury. Za pomoca przycisku
znajdujgcego sie na elementach sterujgcych platformy mozna poming¢ dziatanie
tego uktadu.

5 BMOO00011A

Rysunek 40. System Soft Touch

1. Kontrolka pominigcia
Przycisk pominigcia
Zderzak poreczy
Wytgcznik krahncowy

Rama zawieszona i zderzak poreczy

o o A w N

Wytgcznik krancowy
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Rozdziat 7
Ogodlne dane techniczne oraz konserwacja
wykonywana przez operatora

7.1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy rozdziat instrukcji przedstawia dodatkowe niezbedne dla operatora
informacje dotyczace prawidlowej obstugi i konserwacji tej maszyny.

Zamieszczone w tym rozdziale informacje dotyczgce konserwacji sg jedynie
wskazéwkami dla operatora, jak wykonywaé codzienng konserwacje maszyny. Nie
zastepujg one dokladnego harmonogramu konserwacji zapobiegawczej i kontroli,
przedstawionego w Instrukcji obstugi i konserwaciji.

7.2 ROBOCZE DANE TECHNICZNE | DANE DOTYCZACE

WYDAJNOSCI

7.21 Robocze dane techniczne

Maksymalne obcigzenie robocze (udzwig)

ANSI, ANSI eksport, CSA, MOL70, GB 227 kg (500 Ib)
Maksymalne obciazenie robocze (udzwig)

CE/UKCA, ASINZS 230 kg
Maksymalna boczna sita reczna 400 N (90 Ib)
Maksymalna predko$¢ wiatru 12,5 m/s (28 mph)

Predkos¢ jazdy

4,83 km/h (3.0 mph)

Maksymalne pochylenie robocze 4°
Maksymalne nachylenie podczas jazdy w pozy-

cji zZtozonej (zdolno$¢ pokonywania wznie-

sien), naped na 4 kota 45%
Maksymalne nachylenie podczas jazdy w pozy-

cji ztozonej (nachylenie boczne) 4°

Promien skretu — kierowanie jednoosiowe
Zewnetrzny

Wewnetrzny

6,02 m (19 t 8 in)
38m (1216 in)

Szerokos¢ catkowita

248m (8ft2in)

HB800AJ

3122316026
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Ogodlne dane techniczne oraz konserwacja wykonywana przez operatora

Odlegtos¢, na ktérg wystaje cze$¢ maszyny

2,56 m (8 ft 4 in)

Przeswit pod maszyng

28 cm (11in)

Wysoko$¢ maszyny (w pozyciji ztozonej)

2,98 m (9 ft9.5in)

Diugo$¢ maszyny (w pozycji ztozonej)

11,13 m (36 ft 6 in)

Ponizej kata

Rozstaw osi 3,05 m (10 ft)
Wysoko$¢ maksymalna wysiegnika
Powyzej kata 24,38 m (+80 ft)

3,99 m (13 ft 11n)

Maksymalny nacisk nosny na podtoze

5,3 kg/em2 (76 psi)

Maksymalne obcigzenie na opone

8054 kg (17,755 Ib)

Masa maszyny (w przyblizeniu*)

16 103 kg (35,500 Ib)

Temperatura otoczenia (robocza)

Patrz rysunki — Dane techniczne dotyczace
oleju i Dane techniczne dotyczace temperatu-
ry roboczej oleju hydraulicznego — arkusz 2
z2

* Wyposazenie opcjonalne lub standardowe w niektérych krajach powoduje zwiekszenie masy.

7.2.2 Opony
. i Zakres et
Rozmiar Typ vl;:i::; obciazer Cisnienie
15-625 piankowe 16 H Nie dotyczy
18-625 piankowe 16 H Nie dotyczy
723 Akumulatory

Maszyna jest wyposazona w dwa (2) niezalezne uktady akumulatoréw: 12V i84 V.

Uktad 12 V dostarcza zasilanie do modutéw sterowania (np. UGM), zaworow

hydraulicznych, wigcza sprzegto, wentylatory i

obwdd uruchamiania silnika/

alternatora. Uktad 84 V dostarcza zasilanie do generatora IMG i uktadu tadowania
akumulatoréw z uwzglednieniem komér akumulatoréw, obudowy sterowania IGM,
przetwornika DC/DC 84 V/12 V oraz dwdch prostownikow akumulatorow.
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Ogolne dane techniczne oraz konserwacja wykonywana przez operatora

Tabela 9. Dane techniczne akumulatora

Amperaz przy i
g Typ llos¢ | Napigcie | rozruchu na Cigzar
zimno
kwasowo- 950 przy —18°C
12v ofowiowy 1 12v (0°F) 30 kg (66 1b)
84V AGM 14 v | M0 %@'F)‘w €| 63kg(t381)
7.24 Pojemnosci

Zbiornik paliwa

94,61 (25 gal)

Zbiornik hydrauliczny

1514 1 (40 gal)

Uktad hydrauliczny (wtgcznie ze zbiornikiem) 246 1 (65 gal)
Piasta uktadu napedowego 1,31(44 0z)
Hamulec uktadu jezdnego 80 ml (2.7 0z)
7.2.5 Dane techniczne silnikow
Tabela 10. Kubota D1305
Paliwo Olej napedowy
Liczba cylindréw 3

Maks. moc znamionowa brutto

18,5 kW (24.8 hp) przy 2600 obr./min

Wysoka predko$¢ obrotowa 2600
Predkos$¢ obrotowa biegu jatowego 1800
llo$¢ oleju (z filtrem oleju) 5,71(6 qt)
llo$¢ ptynu chtodzacego (tylko silnik) 1,71(0.45 gal)

Sucha masa silnika

112 kg (247 Ib)

Dopuszczalne gatunki paliwa

Niska zawarto$¢ siarki (< 500 ppm) lub bardzo niska zawarto$¢ siarki (15 ppm) (zalecane)

Do 5% biodiesela

HB800AJ
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Ogodlne dane techniczne oraz konserwacja wykonywana przez operatora
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Rysunek 41. Tabela temperatur roboczych oleju silnikowego

Stosowanie olejow silnikowych niezatwierdzonych przez firmg¢ JLG Ilub
niekompatybilnych z danym zakresem temperatur roboczych okreslonym w tabelach
»1abela temperatur roboczych oleju silnikowego” moze spowodowac przedwczesne
zuzycie lub uszkodzenie elementéw silnika.

7.2.6 Ciezar elementéw krytycznych pod wzgledem stabilnosci

A OSTRZEZENIE

Nie wymieniaj czesci o znaczeniu krytycznym dla stabilno$ci na czesci o innej masie
lub parametrach (np. akumulatoréw, opon z wypetnieniem, przeciwwagi, silnika
i platformy). Nie modyfikuj maszyny w spos6b mogacy mie¢ wptyw na jej stabilnosé.

KOMPONENTY LB KG
R_ozmiar kot i opon (tylko 15-625 544 247
piankowe) 18-625 601 273
Silnik (bez dodanych komponentow) 247 112
Przeciwwaga Obrotnica 1700 +68 771,5 £31
Piasty kot 218 99
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Ogolne dane techniczne oraz konserwacja wykonywana przez operatora

KOMPONENTY LB KG
Platforma 6 FT (1,83 M) 205 93
8 FT (2,44 M) 230 105

7.2.7 Olej hydrauliczny

Tabela 11. Zakres temperatur roboczych klas lepkosci SAE oleju
hydraulicznego

Zakres temperatur roboczych ukfadu

hydraulicznego Klasa lepkosci SAE

0d -18°C do +83°C (od 0°F do +180°F) 10W
0d -18°C do +99°C (od 0°F do +210°F) 10W20, 10W30
0d +10°C do +99°C (od +50°F do +210°F) 20w20

Wska- Olej hydrauliczny musi mie¢ wtasciwosci zapobiegajgce zuzyciu odpowiada-

z6w- jgce co najmniej klasyfikacji serwisowej APl GL-3, a takze dostateczng sta-

ka: bilnos¢ chemiczng wymagang w mobilnych uktadach hydraulicznych. Firma
JLG Industries zaleca olej hydrauliczny Mobilfluid 424, z indeksem lepkosci
SAE réwnym 152.

Wska- W temperaturach utrzymujgcych sie nieustannie ponizej —7°C (20°F) firma
z6w- JLG Industries zaleca stosowanie standardowego oleju UTTO.
ka:

Wska- Poza zaleceniami firmy JLG nie jest wskazane mieszanie olejow réznych ty-

zow- poéw lub marek, gdyz mogg one nie zawiera¢ tych samych wymaganych do-

ka: datkéw lub mie¢ inne indeksy lepkosci. Jesli jest wymagane zastosowanie
oleju hydraulicznego innego niz standardowy olej UTTO, nalezy skontakto-
wac sie z firmg JLG Industries w celu uzyskania odpowiednich informacii.

Tabela 12. Specyfikacja ptynoéw hydraulicznych — arkusz 1 z 2

Shell Spi- | Mobil™ Mo- | Shell Tel- Mobil™ Shell Tel- Mobil™
rax S4 bilfluid 424 lus S2VX | DTE 10 Ex- | lus S4 VX Univis HVI
TXM (opcjonal- 32 cel 32 32* 26* (opcja)
(zalecany) ny) (zalecany) (opcja) (zalecany) pe)
Klasa SAE 10W-30 10W-30 - - -
Cigzar
wiasciwy 0.882 0.880 0.854 0.847 0.866 0.89
Maks. tem-
peratura -42°C (- -43°C (- -38°F (- -54°C (- -60°C (- —-60°C (-
krzepnie- 46°F) 46°F) 39°C) 65°F) 76°F) 76°F)
cia
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Ogodlne dane techniczne oraz konserwacja wykonywana przez operatora

Tabela 12. Specyfikacja ptynoéw hydraulicznych — arkusz 1 z 2 (continued)

"F")gattﬁ’r‘; 220°C 228°C 215°C 250°C 100°C | 94°C (201°

odons | WZF) | @R | @eF) | 4R | (@12°F) A
Informacje o lepkosci

ISO VG 68 68 32 32 32 2%

Przy 40°C | 66,93 ¢St | 60.21¢St | 33 cSt 3¢St | 3M4cSt | 258cSt

Przyg 00° | 1053cst | 926cSt | 626cSt | 658cSt | 947cSt | 874 cSt

égii';il 146 134 142 161 296 352

* Bez $cinania
**Firma Mobil zaleca sprawdzanie lepkosci tego oleju raz do roku.

Tabela 13. Specyfikacja plynéw hydraulicznych — arkusz 2 z 2

Shell Natu- Mobil™ Shell Natu- Mobil ™ Quaker UCON™
relle HF- EAL Enviro- relle HF- EAL Enviro- Quintolu- Hyvdrolub
E32 syn H32 E46 synHa6 | bric® 8ss- | | g%fsg
(zalecany) (opcja) (zalecany) (opcja) 46 i
Klasa SAE - -
Ciezar
wlasciwy 0,918 0,869 0,921 0,874 0,92 1.088
Maks. tem-
peratura -38°F (- -38°F (- -42°C (- -45°C (- -22°F (- -63°C (-
krzepnie- 39°C) 39°C) 44°F) 49°F) 30°C) 81°F)
cia
"gg‘raﬁﬁ’r‘; 475°F 514°F 322°C 260°C 572°F
zaplonu (246°C) (268°C) (611°F) (500°F) (300°C)
Informacje o lepkosci
ISO VG 32 32 46 46 46 46
Przy 40°C 31 ¢St 34 ¢St 46 cSt 43 ¢St 48 cSt 46 cSt
Przy(; 00° | 685cst | 941cSt | 941cSt | 7,69cSt | 9,5cSt
Indeks
lepkosci 192 146 193 147 190 192
126 3122316026
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Ogolne dane techniczne oraz konserwacja wykonywana przez operatora

OPERATION

NOT
RECOMMENDED

K

RECOMMENDED JLG COLD WEATHER PACKAGE

OPERATION NOT RECOMMENDED
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MOBILFLUID
QUINTOLUBRIC 888-46

;

MOBIL DTE 10 EXCEL 32

MOBIL EAL ENVIROSYN H32

Rysunek 42. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej oleju

hyd

raulicznego

Tabela 14. Wiasciwosci i klasyfikacja oleju hydraulicznego

10012283978

Ptyn Wiasciwosci Baza Klasyfikacje
©
=
8
b
3
o I %
g s | £ |8
S a = @
e > o =
2 = o 3 s g | i
s 2| s || |8 8|2 |8
S = o = I c o Q o}
0 5} £ @ N N 8 S =3
D = IS o > > <= o S
[} =2 5} @ <} = ks
2 |3 |8 | & || 5| 2| % |s
o 3 = o o & & N a o
Shell Spirax S4
™M — 67 146 X
zalecany
Mobilfluid 424 —
opcja 60 134 X
Shell Tellus S2
VX32 — 32 142 X
zalecany
Mobil DTE 10
Excel 32 — 32 164 X
opcja
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Ogodlne dane techniczne oraz konserwacja wykonywana przez operatora

Tabela 14. Wlasciwosci i klasyfikacja oleju hydraulicznego (continued)

Piyn

Wiasciwosci

Baza

Klasyfikacje

Shell Tellus S4
VX32 —
zalecany

32

296

Univis HVI 26 —
opcja

26

376

Shell Naturelle
HF-E32 —
zalecany

31

192

Mobil EAL Envi-
rosyn H32 —
opcja

34

146

Shell Naturelle
HF-E46 —
zalecany

46

193

Mobil EAL Envi-
rosyn H46 —
opcja

49

145

Quintolubric 888-
46

48

190

Hydrolube HP-
5046D

46

192

128
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Ogolne dane techniczne oraz konserwacja wykonywana przez operatora

7.3 KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ
OPERATORA | SCHEMAT SMAROWANIA

8

|

|
L

1
2,3 8,9,10,11

BMO00506A

7.4 KONSERWACJA | SMAROWANIE

Ponizsze numery odpowiadajg numerom na rysunku — Konserwacja i schemat
Smarowania.

Tabela 15. Dane techniczne smarowania

OZNA- | DANE TECHNICZNE
CZENIE

MPG Smar uniwersalny o minimalnej temperaturze kapania 177°C (350°F). Doskonata od-
porno$¢ na dziatanie wody i doskonata lepkoS¢. Mozna stosowac pod wysokim cis-
nieniem. (Timken OK min. 40 Ib).

EPGL | Olej przektadniowy do skrajnie wysokich cisnien, zgodny z klasyfikacjg serwisowg
API GL-5 lub MIL-Spec MIL-L-2105.

HO Olej hydrauliczny. Klasyfikacja serwisowa API GL-3, np. Mobilfluid 424

EO Olej silnikowy (do skrzyni korbowe;). Silnik benzynowy — klasa API SF, SH, SG, MIL-
L-2104. Silnik wysokoprezny — klasa API CC/CD, MIL-L-2104B/MIL-L-2104C.
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Ogolne dane techniczne oraz konserwacja wykonywana przez operatora

Odstepy smarowania wyznaczono przy zatozeniu, ze maszyna jest eksploatowana
w normalnych warunkach roboczych. Gdy maszyna jest eksploatowana na kilka
zmian lub w trudnym albo bardzo trudnym $rodowisku, nalezy odpowiednio
zwigkszy¢ czestotliwos¢ smarowania.

Wska- Zaleca sie jednoczesng wymiane wszystkich filtrow.
z6w-
ka:

1. Lozysko obrotnicy — wewnetrzne fozysko kulkowe
Punkt(y) smarowania — 2 smarowniczki
llo§¢ — stosownie do potrzeb
Smar — MPG
Odstep — co 3 miesigce lub 150 godzin pracy
Komentarz — dostep zdalny

2. Piasta kota napedowego
Punkt(y) smarowania — korek wlewu / sprawdzania poziomu
llos¢ — 0,51 (17 oz) — 1/2 stanu petnego
Smar — EPGL
Czestotliwosé — sprawdzaé co 3 miesigce lub 150 godzin pracy. Wymieniaé
co 2 lata lub 1200 godzin pracy.
Komentarz — ustaw wlew w pozycji godziny 12, a otwér kontrolny w pozyciji
godziny 3. Wlewa¢ smar do otworu wlewowego, az zacznie wyptywaé przez
otwér kontrolny.
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Ogolne dane techniczne oraz konserwacja wykonywana przez operatora

3. Wymiana oleju z filtrem
Punkt(y) smarowania — korek wlewu / wktad nakrecany
llos¢ — 5,7 1 (6 qt) z filtrem
Smar—EO
Czestotliwo$¢ — wymienia¢ zgodnie z opisem w instrukgc;ji silnika
Komentarz — sprawdzac¢ poziom codziennie / dostosowac petny poziom do
oznaczenia na pretowym wskazniku poziomu.

4. Filtr paliwa / separator wody
Punkt(y) smarowania — wktad wymienny
Czestotliwos¢ — spuszczaj wode codziennie. Wymieniaj co rok lub 600 godzin
pracy.

” '
*

’ AWWWWWMN

o

Ay

(

5. Filtr siatkowy paliwa
Punkt(y) smarowania — wkfad wymienny
Czestotliwos¢ — wymienia¢ co rok lub 600 godzin pracy
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Ogolne dane techniczne oraz konserwacja wykonywana przez operatora

6. Chtodnica
Punkt(y) smarowania — korek wlewu
Smar — plyn chtodzgcy zapobiegajgcy zamarzaniu (informacje na temat
zgodnych ptynéw chtfodzgcych sg podane w instrukgji silnika)
llos¢ — 5,71 (6 qt)

7. Piasta napedowa obrotnicy
Punkt(y) smarowania — korek wlewu / sprawdzania poziomu
llos¢ — 1,31(43 0z)
Smar — olej przektadniowy 90W-80
Czestotliwosé — sprawdzaé co 3 miesigce lub 150 godzin pracy. Wymieniaé
co 2 lata lub 1200 godzin pracy.
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Ogolne dane techniczne oraz konserwacja wykonywana przez operatora

8. Filtr hydrauliczny powrotny
Czestotliwos¢ — wymieni¢ po pierwszych 50 godzinach pracy, nastepnie co 6
miesiecy, 300 godzin lub na podstawie wskaznika stanu.

9. Filtr hydrauliczny dotadowania
Czestotliwos¢ — wymieni¢ po pierwszych 50 godzinach pracy, nastepnie co 6
miesiecy, 300 godzin lub na podstawie wskaznika stanu.

A
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10. Zbiornik hydrauliczny
Punkt(y) smarowania — korek wlewu
llos¢ — 94,5 | (25 gal) pojemnos¢ catkowita, 79,5 | (21 gal) do oznaczenia
petnego zbiornika na wskazniku poziomu, caty uktad: 223 | (59 gal)

Smar—HO
Odstep — sprawdzac¢ codziennie poziom. Wymienia¢ co 2 lata lub 1200 godzin
pracy.

11. Filtr powietrza
Punkt(y) smarowania — wkiad wymienny
Czestotliwos¢ — co 6 miesiecy lub co 300 godzin pracy albo zgodnie ze
wskazaniem wskaznika stanu.

7.5 OPONY | KOLA

7.51 Uszkodzenia opon

Jesli w oponie wypetnionej piankg poliuretanowg zostang wykryte przedstawione
ponizej uszkodzenia, firma JLG Industries, Inc. zaleca jej natychmiastowy demontaz
i wycofanie z eksploatacji, a nastepnie wymiane opony lub catego kota na nowe.

» Gtadkie, rowne rozciecie drutéwki o tgcznej dtugosci powyzej 7,5 cm (3 in)

* Wszelkie otarcia lub rozdarcia (wystrzepione krawedzie) drutéwki przekraczajace
2,5 cm (1 in) w dowolnym kierunku

» Otwory o $rednicy wiekszej niz 2,5 cm (1 in)
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»  Wszelkie uszkodzenia drutéwki bieznika opony

Jesli opona jest uszkodzona, ale rozmiar uszkodzen miesci sie w podanych powyzej
granicach, opona musi by¢ codziennie sprawdzana w celu uzyskania pewnosci, ze
uszkodzenie nie ulega zwigkszeniu powyzej dopuszczalnych granic.

7.5.2 Wymiana opony

Firma JLG zaleca wymiane opon na opony tej samej marki, o tym samym rozmiarze
i 0 tej samej liczbie warstw osnowy co oryginalna opona zastosowana w maszynie.
Numery czes$ci opon dopuszczonych do uzytku dla danego modelu maszyny mozna
znalez¢ w Podreczniku czesci JLG. Jesli opony bedg wymieniane na inne niz
zalecane przez firme JLG, powinny one mie¢ nastepujgce parametry robocze:

* obcigzalnos¢, liczba warstw osnowy i rozmiar — réwne oponie oryginalnej lub
wieksze od niej;

» szerokos$¢ styku powierzchni bieznika — taka sama jak powierzchni oryginalnej
lub wieksza od niej;

» $rednica kofa, jego szerokos¢ i odsadzenie — réwne oryginalnemu;

» zatwierdzenie =zastosowania przez producenta (w tym cisnienie oraz
maksymalne obcigzenie na opone).

O ile nie zostanie to dopuszczone przez firme JLG Industries Inc., nie wolno
zastepowacé opon piankowych lub opon z balastem oponami pneumatycznymi.
Podczas dobierania i montowania kota na wymiane nalezy sprawdzi¢, czy cisnienie
we wszystkich oponach jest rowne zalecanemu przez firme JLG. Ze wzgledu na
réznice rozmiaréw pomiedzy réznymi markami opon, opony na tej samej osi musza
byc¢ identyczne.

7.5.3 Wymiana kota

Felgi montowane w kazdym modelu maszyny zostaly dostosowane do wymagan
pod wzgledem stabilnosci, ktére obejmujg szerokosé toru oraz udzwig. Zmiana
rozmiaru (np. szerokosc¢ felgi, lokalizacja czesci $rodkowej, mniejsza lub wieksza
$rednica itd.) bez pisemnych zalecen producenta, moze spowodowa¢ pogorszenie
stabilnosci.

7.5.4 Montaz kota

Bardzo wazne jest przestrzeganie prawidtowej wartosci momentu przy dokrecaniu
kota.
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A OSTRZEZENIE

Nakretki kot nalezy zakrecac i odkrecac, stosujgc odpowiedni moment obrotowy,
w celu zapobiezenia poluzowaniu sie két, zerwaniu $rub lub spadnieciu kot z osi.
Nalezy uzywac wylgcznie tych nakretek, ktére sg dostosowane do kata stozka kota.

Sruby motylkowe nalezy dokrecaé z odpowiednim momentem, aby zapobiec
poluzowaniu kota. Do dokrecania nakretek i $rub nalezy uzywac¢ klucza
dynamometrycznego. Jesli nie jest dostepny klucz dynamometryczny, nalezy
dokreci¢ nakretki lub sruby kluczem maszynowym, a nastepnie udac sie do dealera
lub punktu serwisowego w celu dokrecenia ich z prawidtowym momentem.
Dokrecenie z nadmiernym momentem spowoduje zerwanie szpilek lub trwate
odksztatcenie otworéw na szpilki w kotach. Ponizej przedstawiono prawidtowg
procedure montazu kot:

1. Wkrecanie wszystkich nakretek nalezy rozpocza¢ recznie, aby zapobiec
zerwaniu gwintu. NIE WOLNO smarowaé smarem gwintu ani nakretek.

2. Nakretki dokrecaj w nastepujgcy sposob:

3. Dokrecanie nakretek powinno byé wykonywane stopniowo. Przestrzegajac
kolejnosci, dokre¢ nakretki momentem okreslonym w tabeli.

Tabela 16. Tabela momentu dokrecania két

WARTOSCI MOMENTU W KOLEJNYCH ETAPACH DOKRECANIA

Etap 1 Etap 2 Etap 3
90 Nm 225 Nm 405 Nm
(70 Ib-ft) (170 Ib-ft) (300 Ib-ft)

4. Nakretki kot nalezy dokreci¢ odpowiednim momentem po pierwszych 50
godzinach pracy oraz po kazdym demontazu kota. Moment dokrecenia nalezy
sprawdzac co 3 miesigce lub co 150 godzin pracy.
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7.6 INFORMACJE DODATKOWE DOTYCZACE
WYLACZNIE MASZYN CE/UKCA

Nastepujgce informacje zostaty podane zgodnie z wymogami europejskiej dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE lub przepisow w zakresie dostaw maszyn
(bezpieczenstwo) 2008 nr 1597.

Poziom cisnienia akustycznego réwnowazony wspétczynnikiem A na platformie
roboczej nie przekracza 70 dB(A).

Gwarantowany poziom mocy akustycznej (LWA) zgodnie z europejskg dyrektywg
2000/14/WE (Emisja hatasu do otoczenia przez urzadzenia przeznaczone do pracy
na zewnatrz) albo przepisami w zakresie emisji hatasu do otoczenia przez
urzgdzenia przeznaczone do pracy na zewnatrz 2001 nr 1701, na podstawie metod
testowych i zgodnie z aneksem lll, czes¢ B, metoda 1 i O dyrektywy, wynosi 98 dB
(A).

Catkowita warto$¢ drgan, na ktére narazone sg dtonie i ramiona uzytkownika, nie
przekracza 2,5 m/s2. Najwyzsza wartos¢ $redniej kwadratowej zmierzonego
przyspieszenia, na ktére narazone jest cate ciato, nie przekracza 0,5 m/s2.
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7.7 DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent Typ maszyny

JLG Industries, Inc. Samojezdna, podnoszona platforma robocza
Adres Typ modelu

1 JLG Drive H800AJ

McConnellsburg, PA 17233 USA

Plik techniczny glél:ger WE

JLG EMEAB.V.

Polaris avenue 63, :

2132 JH Hoofddorp %E‘SZ ﬁfyf'kat“

The Netherlands (Holandia)

Jednostka notyfikowana

Osoba do kontaktu / stanowisko Kuiper Certificering b.v.

Senior Manager — Product Safety & Reliability

Data/miejsce Adres
Hoofddorp, Holandia Van Slingelandtstsraat 75, 7331 NM

Apeldoorn, The Netherlands (Holandia)

Normy referencyjne

» EN55011:2009/A1:2010
+ EN61000-6-2:2005

+ EN 60204-1:2018

« EN 280:2013+ A1:2015
+ ENISO 12100:2010

Firma JLG Industries, Inc. niniejszym deklaruje, ze maszyna, o ktérej mowa
powyzej, spetnia wymogi nastepujgcych norm:

» 2006/42/WE — dyrektywa maszynowa
* 2014/30/UE — dyrektywa kompatybilno$ci elektromagnetycznej EMC

e 2014/53/UE — dyrektywa radiowa/RED (w przypadku modeli wyposazonych
w opcjonalne urzgdzenia)

* 2000/14/WE — dyrektywa dotyczgca emisji hatasu do $rodowiska przez
urzadzenia uzywane na zewnatrz pomieszczen

Wska- Niniejsze oswiadczenie jest zgodne z wymogami aneksu II-A do dyrektywy
z6w- Rady 2006/42/WE. Jakiekolwiek modyfikacje wyzej opisanej maszyny naru-
ka: szajg waznos¢ tego oswiadczenia.
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7.8 DEKLARACJA ZGODNOSCI UKCA

Producent Typ maszyny

JLG Industries, Inc. Samojezdna, podnoszona platforma robocza
Adres Typ modelu

1 JLG Drive H800AJ

McConnellsburg, PA 17233 USA

Plik techniczny gl:gger AB

JLG Industries UK Ltd

Braunstone Frith Industrial Estate Numer certyfikatu

Unit 3 Sunningdale Road
Leicester, LE3 1UX AVUK4411

Wielka Brytania Organ zatwierdzajacy

Osoba do kontaktu / stanowisko Amiri Veritas

Dyrektor ds. techni h—E
yrektor ds. technicznyc uropa Adres

Data/miejsce Pierce Street, Macclesfield, SK11 6ER, Anglia
Leicester, Wielka Brytania

Normy referencyjne

»  EN55011:2009/A1:2010
+ EN61000-6-2:2005

+ EN 60204-1:2018

+ EN 280:2013+ A1:2015
+ ENISO 12100:2010

Firma JLG Industries, Inc. niniejszym deklaruje, ze maszyna, o ktérej mowa
powyzej, spetnia wymogi nastepujgcych norm:

* 2008 nr 1597 — przepisy w zakresie dostaw maszyn (bezpieczenstwo) 2008
* 2016 nr 1091 — przepisy w zakresie zgodnosci elektromagnetycznej 20165

* 2017 nr 1206 — przepisy w zakresie urzgdzen radiowych 2017 (w razie
wyposazenia w sprzet opcjonalny)

« 2001 nr 1701 — przepisy w zakresie emisji hatasu do otoczenia przez
urzgdzenia przeznaczone do pracy na zewnatrz

Wska- Niniejsze oswiadczenie jest zgodne z wymogami aneksu II-A do przepiséw
zow- 2008 nr 1597. Jakiekolwiek modyfikacje wyzej opisanej maszyny naruszajg
ka: waznosc¢ tego oswiadczenia.
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Siedziba centrali
JLG Industries, Inc.
1 JLG Drive
McConnellsburg, PA 17233-9533 USA
\ (717) 485-5161 (Centrala)
. (877) 554-5438 (Obstuga klienta)
(717) 485-6417
Adresy placéwek JLG na calym $wiecie mozna znalez¢ w naszej
witrynie internetowej.

www.jlg.com
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