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A OSTRZEZENIE

Podczas eksploatacji, serwisowania i konserwowania tego pojazdu lub sprzetu jest
sie narazonym na dziatanie zwigzkéw chemicznych, takich jak spaliny z silnika, tle-
nek wegla, ftalany i otéw, ktére w stanie Kalifornia uznawane sg za powodujgce raka,
uszkodzenia ptodu i uszkodzenia uktadu rozrodczego. Aby zminimalizowaé¢ naraze-
nie, nalezy unika¢ wdychania spalin, nie pozostawia¢ silnika pracujgcego na biegu
jatowym, o ile nie jest to konieczne, serwisowac¢ pojazd lub sprzet w dobrze wentylo-
wanym miejscu, a takze nosi¢ rekawice lub my¢ czesto rece podczas serwisowania.
Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w witrynie www.P650strzezenies.ca.
gov.




WPROWADZENIE

Modele samojezdnej podnoszonej platformy roboczej (ang. Mobile Elevating Work
Platform, MEWP) omoéwione w tej instrukcji zostaty zaprojektowane i przetestowane
pod katem spetnienia wymagan réznych norm i standardow. Szczegdtowe
informacje dotyczace zgodnosci z normami i standardami mozna znalez¢ na
tabliczce znamionowej producenta zamocowanej do konkretnej maszyny MEWP.

Ta instrukcja jest bardzo waznym narzedziem! Powinna zawsze znajdowaé sie
w maszynie.

Celem tej instrukcji jest przekazanie wiascicielom, uzytkownikom, operatorom,
dzierzawigcym i dzierzawcom odpowiednich Srodkdéw ostroznosci oraz procedur
roboczych, ktére sg istotnym czynnikiem bezpiecznej i prawidtowej obstugi maszyny,
zgodnie z jej przeznaczeniem.

Ze wzgledu na ciggte udoskonalanie swoich produktéw firma JLG Industries, Inc.
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w danych technicznych bez
wczesniejszego powiadomienia. W celu uzyskania aktualnych informacji nalezy
skontaktowac sie z firmg JLG Industries, Inc.

W celu uzyskania informacji na temat gwarancji, rejestracji produktu i innych
dokumentéw zwigzanych z maszyng nalezy przejs¢ na witryne www.JLG.com.

Ta instrukcja zostata oryginalnie napisana w jezyku angielskim.
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SYMBOLE OSTRZEZENIA PRZED ZAGROZENIEM | SLOWA SYGNALIZUJACE

ZAGROZENIE

To jest symbol ostrzezenia przed zagrozeniem. Jest on stosowany do ostrzegania
przed potencjalnym zagrozeniem odniesienia obrazen ciata. Nalezy przestrzegac
wszystkich komunikatéw ostrzegawczych umieszczonych za tym symbolem, aby nie
dopusci¢ do obrazen lub $mierci.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza nadchodzacg sytuacje niebezpieczng, ktérej wystgpienie spowoduje
smier¢ lub powazne obrazenia ciata. Ta plakietka ma zawsze czerwone tto.

A OSTRZEZENIE

Oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczng, ktérej wystgpienie moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata lub $mier¢. Ta plakietka jest zawsze przedstawiana na
pomaranczowym tle.

A PRZESTROGA

Oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczng, ktdrej wystgpienie moze spowodowaé
nieznaczne lub umiarkowane obrazenia ciata. Moze takze ostrzega¢ przed
niebezpiecznymi czynnosciami. Ta plakietka ma zawsze zétte tto.

Oznacza informacje lub zasade firmy, odnoszgca sie bezposrednio lub posrednio do
bezpieczenstwa personelu lub ochrony mienia.
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Wprowadzenie

A OSTRZEZENIE

Ten produkt musi by¢ zgodny z wszystkimi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa.
Informacje na temat przepiséw bezpieczenstwa, ktére mogty zosta¢ opublikowane
na potrzeby tego urzadzenia, mozna uzyska¢ w firmie JLG Industries, Inc. lub u
autoryzowanego lokalnego przedstawiciela firmy JLG.

UWAGA

Firma JLG Industries, Inc wysyta biuletyny dotyczace bezpieczenstwa wtascicielowi
rejestru tej maszyny. Aby upewnic sie, ze biezace rejestry wiasciciela maszyny sa
aktualne i uzupetnione, prosimy o kontakt z firmag JLG Industries, Inc.

Firma JLG Industries, Inc. musi zosta¢ niezwtocznie powiadomiona o wszystkich
wypadkach zwigzanych z produktami JLG, w rezultacie ktérych wystgpity obrazenia
ciata, $mier¢ pracownikéw lub znaczne uszkodzenia mienia lub produktu JLG.
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Aby:

» przekazac raport dotyczgcy wypadku,

» uzyskac publikacje dotyczgce bezpieczenstwa produktu,

» przekaza¢ informacje o aktualnym wiascicielu,

» zadac¢ pytania dotyczgce bezpieczenstwa produktu,

» uzyskac¢ informacje na temat zgodnosci z normami i regulacjami prawnymi,
» zadac¢ pytania dotyczace specjalnych zastosowan produktu,
« zadac¢ pytania dotyczace modyfikacji produktu,

prosimy o kontakt z:

Dziatem bezpieczenstwa i niezawodnoséci produktow

JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza

Hagerstown, MD 21742

USA

lub odwiedz witryne www.jlg.com, aby znalez¢ lokalne biuro JLG.
Na terenie USA:

Numer bezptatny: 877-JLG-SAFE (877-554-7233)

Poza terenem USA:

Telefon: 240-420-2661

Faks: 301-745-3713

E-mail: ProductSafety@JLG.com
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Rozdziat 1
Zasady bezpieczenstwa

1.1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy rozdziat przedstawia $rodki ostroznosci niezbedne do poprawnego
i bezpiecznego uzytkowania i utrzymania maszyny. W celu poprawnego uzytkowania
maszyny niezbedne jest ustalenie zasad codziennego postepowania na podstawie
tresci tej instrukcji. Wykwalifikowany pracownik musi opracowa¢ takze program
konserwacji na podstawie informacji przedstawionych w tej instrukcji oraz
w instrukcji napraw i konserwacji. Nalezy przestrzega¢ wytycznych tego programu,
aby praca z maszynag byta bezpieczna.

Wiasciciel, uzytkownik, operator, dzierzawigcy lub dzierzawca maszyny nie moze
rozpoczg¢ eksploatacji maszyny, jesli nie zapoznat sie z instrukcjg, nie ukonczyt
szkolenia, a obstuga maszyny nie odbywa sie pod nadzorem doswiadczonego
i wykwalifikowanego operatora.

Ten rozdziat przedstawia zakres obowigzkéw witasciciela, uzytkownika, operatora,
dzierzawigcego i dzierzawcy dotyczacych bezpieczenstwa, szkolenia, kontroli,
konserwacji, zastosowania i eksploatacji. W przypadku pytan dotyczgcych
bezpieczenstwa, szkolenia, kontroli, konserwacji, zastosowania i eksploataciji
prosimy o kontakt z firmg JLG Industries, Inc. (“JLG”).

A OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa przedstawionych w niniejszej instrukcji
moze spowodowacé uszkodzenie maszyny, mienia, obrazenia ciata lub $mierc.

1.2 PRZED PRZYSTAPIENIEM DO EKSPLOATACJI

1.21 Szkolenie i wiedza operatora

* Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny nalezy zapozna¢ sie doktadnie
z Instrukcjg obstugi i bezpieczenstwa. Aby uzyska¢ wyjasnienia, odpowiedzi na
pytania lub dodatkowe informacje na temat dowolnej czesci instrukcji, prosimy
o kontakt z firmg JLG Industries, Inc.
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Zasady bezpieczenstwa

MEWP moze obstugiwa¢ wytgcznie odpowiednio przeszkolony personel, ktory
zaznajomit sie ze specyfikg kontroli, zastosowania i dziatania maszyny (w tym
rozpoznawania i unikania zagrozen zwigzanych z ich eksploatacjg).

MEWP moze obstugiwaé wytgcznie odpowiednio przeszkolony personel, ktory
zaznajomit sie ze specyfikg dziatania maszyny. Uzytkownik musi okresli¢, czy
personel jest wykwalifikowany do obstugi MEWP przed przystgpieniem do pracy.

Nalezy zapoznaé¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami oznaczonymi stowami
NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA oraz wskazéwkami
z tej instrukcji dotyczacymi obstugi maszyny.

Nalezy dopilnowaé, aby maszyna byta uzywana zgodnie z przeznaczeniem,
ktore zostato okreslone przez firme JLG.

Pracownicy obstugujgcy maszyne muszg dogtebnie rozumie¢ zamierzony cel i
funkcje elementéw sterujgcych MEWP, w tym elementéw sterujgcych na
platformie, naziemnych elementéw sterujgcych oraz elementéw sterujgcych
awaryjnym opuszczaniem.

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi lokalnymi i ustawowymi regulacjami
prawnymi i prawa pracy dotyczacymi uzytkowania i zastosowania maszyny,
zrozumiec je i przestrzegac ich.

1.2.2 Kontrola w miejscu pracy

14

Przed przystgpieniem do pracy z maszyng i w jej trakcie nalezy przedsiewzig¢
srodki ostroznosci w celu unikniecia wszystkich zagrozen w miejscu pracy.

Nie wolno obstugiwa¢ ani podnosi¢ platformy umieszczonej na samochodach
ciezarowych, naczepach, pojazdach szynowych, barkach, rusztowaniach i innym
sprzecie, jesli takie zastosowanie nie zostanie zatwierdzone pisemnie przez
firme JLG.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy skontrolowa¢ strefe roboczg pod katem
zagrozen napowietrznych, takich jak linie energetyczne, suwnice pomostowe
oraz inne potencjalne przeszkody.

Nalezy sprawdzi¢ powierzchnie podtdég pod katem wystepowania dziur, wybojow,
spadkow, gruzéw, ukrytych otwordw i innych potencjalnych zagrozen.

Nalezy sprawdzi¢ miejsce pracy pod katem wystepowania niebezpiecznych

miejsc. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w niebezpiecznym srodowisku, jesli firma
JLG nie wydata na to pozwolenia.

31222956 RT5394
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Nalezy upewni¢ sie, ze warunki terenowe wytrzymajg maksymalne obcigzenie na
opone, wskazane na plakietkach obcigzenia opon znajdujgcych sie na podwoziu
w okolicy kazdego kota. Nie nalezy przemieszcza¢ maszyny na niestabilnych
powierzchniach.

Ta maszyna moze pracowaé¢ w nominalnym zakresie temperatur otoczenia od —
20° C do 40°C (od 0°F do 104° F). W celu uzyskania informacji na temat
optymalizacji pracy maszyny poza tym zakresem, prosimy o kontakt z firmg JLG.

W przypadku pracy silnika na duzych wysokosciach nad poziomem morza jego
wydajnos¢ moze by¢ mniejsza z powodu spadku gestosci powietrza w zaleznosci
od typu zasysania silnika, temperatury i wilgotnosci, dlatego JLG zaleca, aby nie
uzywa¢ maszyny powyzej 6000 m nad poziomem morza bez Kkonsultacji
z dostawcami silnikow.W przypadku maszyn elektrycznych wydajnosé moze byé
mniejsza na wiekszej wysokosci niz 6000 m nad poziomem morza.

1.2.3 Kontrola maszyny

Nie wolno obstugiwa¢ tej maszyny, jesli nie zostaly wykonane kontrole oraz
kontrole funkcjonalne zgodnie z opisem w rozdziale Zakres odpowiedzialnosci
uzytkownika, przygotowanie maszyny i jej kontrola niniejszej instrukcji.

Nie wolno obstugiwac¢ tej maszyny, jesli nie byta serwisowana i konserwowana
zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi konserwacji i kontroli okre$lonymi
w Instrukcji obstugi i konserwacji maszyny.

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce dziatajg
prawidtowo. Modyfikacja tych urzgdzen jest naruszeniem zasad bezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE

Modyfikacja lub znaczna zmiana konstrukcji MEWP moze by¢ wprowadzana jedynie
po uprzednim uzyskaniu pisemnego pozwolenia od producenta. Modyfikacja jest
definiowana jako zmiana (zmiany) w MEWP, ktére w jakikolwiek sposéb wptywajg na
dziatanie, stabilnos¢, wspotczynniki bezpieczenstwa, obcigzenie znamionowe lub
bezpieczenstwo MEWP.

.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, na ktdrej brakuje nalepek lub plakietek
ostrzegawczych z instrukcjami lub sg one nieczytelne.

Nalezy sprawdzi¢ maszyne pod katem modyfikacji oryginalnych komponentéw.
Nalezy sprawdzi¢, czy modyfikacje te zostaty zatwierdzone przez firme JLG.

Nalezy zapobiega¢ gromadzeniu sie zanieczyszczen na pokladzie platformy.
Obuwie i poktad platformy nie moga by¢ zanieczyszczone biotem, olejem,
smarem ani innymi $liskimi substancjami.
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1.3 OBSLUGA

1.31 Informacje ogdlne

16

Obstuga maszyny wymaga zaangazowania petnej uwagi. Przed uzyciem
jakiegokolwiek urzgdzenia, ktére moze rozpraszac uwage i utrudnia¢ bezpieczng
obstuge maszyny, np. telefonu komoérkowego, krétkofalowki itp., nalezy
catkowicie zatrzyma¢ maszyne.

Nie wolno uzywa¢ maszyny do innych celéw niz podnoszenie pracownikéw, ich
narzedzi oraz osprzetu.

Przed przystgpieniem do obstugi uzytkownik musi zapozna¢ sie z wydajnoscig
maszyny oraz charakterystyka roboczg wszystkich jej funkgciji.

Nie wolno obstugiwac niesprawnej maszyny. W przypadku jakiejkolwiek usterki
nalezy wytaczy¢ maszyne. Nalezy wycofa¢ jg z eksploatacji i powiadomic
przetozonych.

Nie wolno demontowaé, modyfikowa¢ ani wytacza¢ jakichkolwiek urzadzen
zabezpieczajacych.

Nie wolno gwattownie przestawiaé w przeciwne potozenie (z przejsciem przez
potozenie neutralne) przetgcznika sterujacego lub dzwigni sterujgcej. Zawsze
przed przestawieniem w potozenie innej funkcji nalezy przestawia¢ przetgcznik
w potfozenie neutralne i zatrzymywac go. Elementy sterujgce nalezy obstugiwacé
powoli i rbwnomiernie.

Pracownikom nie wolno manipulowa¢ maszyng ani obstugiwa¢ jej za pomocg
naziemnego panelu sterowania, gdy na platformie znajdujg sie inni pracownicy.
Nie dotyczy to sytuacji awaryjnych.

Nie wolno przewozi¢ materiatéw bezposrednio na poreczach platformy, jesli nie
zostato to zatwierdzone przez firme JLG.

Gdy na platformie znajdujg sie co najmniej dwie osoby, operator jest
odpowiedzialny za obstuge maszyny.

Nalezy dopilnowaé, aby narzedzia elektryczne byty prawidtowo sktadane i nie
zwisaty na przewodach elektrycznych z obszaru roboczego platformy.

Nie wolno pchaé¢ ani ciggna¢ unieruchomionej lub wytgczonej maszyny inaczej
niz za pomoca uszu holowniczych znajdujgcych sie na podwoziu.

Przed pozostawieniem maszyny nalezy catkowicie obnizy¢ platforme i wytgczy¢
zasilanie.

Przed przystgpieniem do obstugi maszyny nalezy zdja¢ wszystkie pierscionki,
zegarki i bizuterie. Nie wolno nosi¢ luznych ubran lub nieupietych, dtugich
wioséw, ktdére mogg zosta¢ pochwycone przez osprzet lub zakleszczy¢ sie
w nim.

Maszyny nie moga obstugiwa¢ osoby znajdujgce sie pod wptywem narkotykow,

alkoholu, cierpigce na padaczke, zawroty gtowy lub zagrozone utratg kontroli
fizyczne;j.
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Sitowniki hydrauliczne podlegajg rozszerzalnosci termicznej i skurczowi
termicznemu. Moze to doprowadzi¢ do zmian potozenia platformy, mimo ze
maszyna jest nieruchoma. Czynniki wptywajace na ruchy termiczne moga
obejmowacé czas pozostawania maszyny w pozycji nieruchomej, temperature
oleju hydraulicznego, temperature otoczenia oraz potozenie platformy.

1.3.2 Ryzyko wypadniecia i przewrécenia

Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie bramki i porecze
sg przymocowane i zablokowane w odpowiednim potozeniu.

nlilws —

Firma JLG Industries, Inc. zaleca, by wszyscy pracownicy pracujgcy na
platformie zaktadali petng uprzaz zabezpieczajaca, a lina zabezpieczajgca byta
zamocowana do dedykowanego punktu zaczepienia. Szczegdtowe informacje na
temat wymagan dotyczgcych ochrony przed upadkami w odniesieniu do
produktéw JLG mozna uzyskac¢ w firmie JLG Industries, Inc.

Nalezy znalez¢ dedykowane punkty zaczepienia liny zabezpieczajacej na
platformie i przymocowa¢ do nich ling. Mozna zamocowa¢ tylko jedng (1) line
zabezpieczajaca do jednego punktu zaczepienia.

Nalezy wchodzi¢ i wychodzi¢ wytgcznie przez bramke. Nalezy zachowac
najwyzszg ostrozno$¢ podczas wchodzenia na platforme i schodzenia z niej.
Nalezy sprawdzi¢, czy zespot platformy jest catkowicie opuszczony. Wchodzenie
na platforme i schodzenie z niej odbywa sie przodem do maszyny. Podczas
wchodzenia na maszyne i schodzenia z niej nalezy zachowa¢ zasade trzech
punktéw kontaktu z maszyng — uzywac dwoch rak i jednej stopy lub dwdch stép
i jednej reki.

Podczas pracy na platformie nalezy sta¢ pewnie obiema stopami na jej podtodze.
W zadnym wypadku nie wolno ustawia¢ na platformie drabin, skrzyn, stopni,
desek lub podobnych przedmiotéw w celu zwiekszenia zasiegu.

Nie wolno uzywa¢ ramienia nozycowego do wchodzenia na platforme
i schodzenia z nie;j.
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Obuwie i podifoga platformy nie mogg byé zanieczyszczone btotem, olejem,
smarem ani innymi sliskimi substancjami.

1.3.3 Ryzyko smiertelnego porazenia pradem

18

Ta maszyna nie jest izolowana elektrycznie i nie zapewnia ochrony w razie
zetknigcia sie ze zrédtem pradu elektrycznego lub zblizenia do niego.

Nie zaleca sie uzywania maszyny podczas wystepowania wytadowan
atmosferycznych. Jesli podczas pracy wystapig wyladowania atmosferyczne,
w celu zapobiezenia obrazeniom albo uszkodzeniu maszyny nalezy obnizy¢
platforme, umiesci¢ maszyne w bezpiecznym miejscu i wytaczy¢ ja.

KO

Nalezy zachowa¢ odlegtos¢ od linii i urzadzen elektroenergetycznych oraz
wszelkich czesci pod napieciem (odstonigtych Iub izolowanych) zgodnie
z wartoscig minimalnej bezpiecznej odlegtosci (MAD), podang w tabeli —
Minimalne bezpieczne odlegtosci, Strona 18.

Nalezy bra¢ pod uwage ruchy maszyny oraz kotysanie lub zwisanie linii
elektroenergetyczne;j.

Tabela 1. Minimalne bezpieczne odlegtosci

Zakres napiecia (miedzyfazowego) LIl bezpi(s;:f::tgllﬁ)gloéé pg=pach
0-50 kv 100)
50-200 kV 15 (5)
200-350 KV 20 (6)
350-500 KV 25 (8)
500-750 KV 35 (11)
750-1000 KV 45 (14)

Wsk- To wymaganie obowigzuje zawsze, z wyjatkiem sytuacji, w ktérych lokalne ustawowe
az6- regulacje prawne lub prawo pracy stawia surowsze wymagania.
wka:
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Nalezy zachowa¢ odstep co najmniej 3 m (10 ft) miedzy dowolng czescig
maszyny i osobami znajdujgcymi sie na niej, ich narzedziami i osprzetem a
kazdg linig elektroenergetyczng lub urzadzeniem elektrycznym pod napigciem do
50 kV. Przy wzroscie napigcia o kazde 30 kV lub mniej nalezy zadba¢ o
dodatkowy odstep o wielkosci jednej stopy.

Minimalna bezpieczna odlegtos¢ moze ulec zmniejszeniu, jesli zostang
zamontowane barierki izolujgce uniemozliwiajgce kontakt, a znamionowa
wartos¢ ochrony barierek bedzie odpowiadac¢ napieciu linii elektrycznej, przed
ktérg zabezpieczajg. Barierki te nie powinny stanowi¢ czesci maszyny lub by¢ do
niej zamocowane.

Minimalna bezpieczna odlegtos¢ zostanie zmniejszona do odlegtosci z zakresu
rozmiarbw roboczych barierki izolacyjnej. Jest to okreslane przez
wykwalifikowanego pracownika z uwzglednieniem przesytu i dystrybucji energii
elektrycznej, zgodnie z lokalnymi ustawowymi regulacjami prawnymi i prawem
pracy dotyczgcymi pracy w poblizu sprzetu pod napieciem.

A NIEBEZPIECZENSTWO

W strefie zabronionej (w odlegto$ci mniejszej niz minimalna odlegtos¢ zblizenia) nie
mogg poruszac¢ sie maszyny ani pracownicy. W razie watpliwosci nalezy zatozyé¢, ze
wszystkie czesci elektryczne oraz przewody sg pod napieciem.

134 Ryzyko przewrécenia

Nalezy upewni¢ sie, ze warunki terenowe wytrzymajg maksymalne obcigzenie na
opone, wskazane na plakietkach obcigzenia opon znajdujgcych sie na podwoziu
w okolicy kazdego kofa. Nie nalezy przemieszcza¢ maszyny na niestabilnych
powierzchniach.

Uzytkownik musi sprawdzi¢ nawierzchnie nosng przed przemieszczeniem
maszyny. Podczas jazdy nie wolno przekracza¢ dopuszczalnego nachylenia
bocznego oraz stoku.

Nie wolno pochyla¢ platformy lub jecha¢ pochylong platformg po zboczu lub
w jego poblizu, a takze po nierownej lub migkkiej nawierzchni.
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Przed podniesieniem platformy lub przemieszczaniem maszyny z podniesiong
platformg nalezy sprawdzi¢, czy maszyna znajduje si¢ na twardej, rownej
nawierzchni o pochyleniu nieprzekraczajgcym maksymalnej dopuszczalnej
wartosci roboczej.

Przed wjechaniem na podtoge, most, samochdéd ciezarowy i inne nawierzchnie
nalezy sprawdzi¢ ich dopuszczalne obcigzenie.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego obcigzenia okreslonego na platformie.
Obcigzenie powinno by¢ umieszczone w obrebie platformy, jesli nie zostato
zatwierdzone inaczej przez firme JLG.

Podwozie maszyny musi znajdowac¢ sie w odlegtosci minimalnej 0,6 m (2 ft) od
dziur, wybojow, spadkdw, gruzu, ukrytych otworéw i innych potencjalnych
zagrozeh na poziomie nawierzchni.

Nie wolno popychaé ani ciggnaé przedmiotéw za pomoca maszyny.

Nie wolno uzywaé maszyny jako zurawia. Nie wolno przywigzywa¢ maszyny do
pobliskiej budowli. Nie wolno przywigzywa¢ przewodow, lin lub podobnych
przedmiotéw do platformy.

Jesli ramie nozycowe lub platforma ulegng zakleszczeniu tak, ze jedno lub wiecej
kot uniesie sie z nawierzchni, przed probg uwolnienia maszyny nalezy
ewakuowac¢ wszystkich pracownikéw. Do ustabilizowania potozenia maszyny
nalezy uzy¢ zurawia, wozkéw widtowych lub innego odpowiedniego do tego celu
sprzetu.

Nie wolno obstugiwaé maszyny, jesli predkos¢ wiatru, rowniez biorgc pod uwage
podmuchy, przekracza warto$ci przedstawione w rozdziale Specyfikacja
maszyny i Konserwacja wykonywana przez operatora. Patrz Tabela — Skala
Beauforta (tylko w charakterze pomocniczym), Strona 22. Czynniki wptywajace
na predkos¢ wiatru to: wysokos¢ platformy, otaczajace struktury, lokalne zjawiska
pogodowe i zblizajgce sie burze.

Predkos$¢ wiatru moze by¢ znacznie wieksza na wysokosci niz na poziomie
gruntu.

Predkos¢ wiatru moze sie gwattownie zmieni¢. Zawsze nalezy bra¢ pod uwage
zblizajgce sie zjawiska pogodowe, czas potrzebny do obnizenia platformy
i metody monitorowania aktualnych i potencjalnych warunkéw wiatrowych.

Nie wolno zastania¢ ani zwieksza¢ powierzchni platformy lub obcigzenia.
Podczas pracy na zewnatrz nie wolno przewozi¢ na niej elementéw o duzej
powierzchni. Umieszczenie na maszynie takich elementéw zwieksza
powierzchnie maszyny narazong na podmuchy wiatru. Zwiekszenie powierzchni
wystawionych na podmuchy wiatru grozi obnizeniem stabilnosci.

Nie wolno powiekszac rozmiaréw platformy, stosujgc niedozwolone modyfikacje,
przedtuzenia poktadu lub dotgczajgc inne elementy.
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A OSTRZEZENIE

Nie nalezy obstugiwa¢é maszyny, jesli sita wiatru przekracza warto$ci podane
w rozdziale Specyfikacja ogdlna instrukcji albo wartosci pokazane na nalepce
z udzwigiem na tablicy platformy.
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Tabela 2. Skala Beauforta (tylko w charakterze pomocniczym)

Wiel- Predkos¢ wiatru
kosé
w skali Opis Warunki terenowe
Beau- mph m/s
forta
0 0 0-0,2 Cisza Cisza. Dym unosi sie pionowo do gory.
1 1-3 0,3-1,5 Powiew Ruch wiatru widoczny w dymie.
2 4-7 1,6-3,3 | Staby wiatr Wiatr wyczuwalny na odstonietej skdrze.
Liscie szeleszczg.
3 8-12 3,4-54 | Lagodny wiatr | Liscie i mate gatezie w cigglym ruchu.
4 13-18 5,5-7,9 | Umiarkowany | Podnoszenie kurzu i pojedynczych kawat-
wiatr kéw papieru. Mate konary zaczynajg sie
ruszac.
5 19-24 8,0-10,7 | Dos¢ silny Mate drzewa kotyszg sie.
wiatr
6 25-31 10,8-13,8 | Silny wiatr Duze konary ruszajg sie. Flagi powiewa-
ja prawie poziomo. Trudnosci w utrzyma-
niu parasola.
7 32-38 13,9-17,1 | Bardzo silny Cate drzewa ruszajg sie. Utrudnione cho-
wiatr dzenie pod wiatr.
8 39-46 17,2-20,7 | Gwattowny tamanie gatezi z drzew. Samochody
wiatr zmieniajg tor jazdy na drodze.
9 47-54 20,8-24,4 | Wichura Uszkodzenia infrastruktury
oswietleniowej.

1.3.5 Ryzyko zmiazdzenia i kolizji

* Pracownicy naziemni i obstugujgcy platforme muszg nosi¢ kaski ochronne
z atestem.

* Podczas jazdy maszyng nalezy uwazaé na przeszkody znajdujgce sie dookota

maszyny i w powietrzu. Podczas wszystkich czynnosci nalezy sprawdzac
odlegtosci nad i pod platforma, a takze po jej bokach.
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Podczas pracy wszystkie cze$ci ciata powinny znajdowac sie w obrebie obreczy
platformy.

Podczas obstugi oraz gdy platforma jest podniesiona bez aktywowanej podpory
bezpieczenstwa nalezy trzymac rece i konczyny z dala od ramienia nozycowego.

Nalezy zachowaé¢ czujnos¢é podczas jazdy w obszarze o ograniczonej
widocznosci.

Podczas pracy maszyny wszyscy postronni pracownicy powinni zachowac
odlegtos¢ co najmniej 1,8 m (6 ft) od maszyny.

Podczas jazdy operator musi dostosowaé¢ predkos$¢ jazdy do warunkow
nawierzchni, ruchu w poblizu, widocznos$ci, nachylenia, lokalizacji pracownikéow
oraz innych czynnikdw zagrozenia.

Nalezy pamieta¢ o drodze hamowania przy kazdej predkosci jazdy. Podczas
jazdy z duzg predkoscig przed zatrzymaniem nalezy zmniejszy¢ predkosc. Jazda
po stoku moze odbywac sig tylko z matg predkoscia.

Nie wolno jezdzi¢ z duzg predkoscig w obszarach zakazu lub ograniczonego
ruchu, a takze podczas cofania.

Nalezy zawsze zachowac najwyzszg ostroznos$c, by przeszkody nie uderzaty
w elementy sterujgce i pracownikdw na pomoscie ani nie zaktdcaty ich pracy.

Trzeba sprawdzi¢, czy operatorzy innych maszyn znajdujgcych sie w powietrzu
i na powierzchni majg swiadomos¢ obecnosci MEWP. Nalezy odtgczy¢ zasilanie
suwnic. W razie potrzeby ogrodzi¢ nawierzchnig, na ktdrej odbywajg sie prace.

Nie nalezy obstugiwa¢ ponad pracownikami znajdujgcymi sie na poziomie
podtoza. Nalezy ostrzec pracownikéw, aby nie pracowali, nie stali ani nie
przechodzili pod podniesionym wysiegnikiem lub platformg. W razie koniecznosci
nalezy ogrodzi¢ nawierzchnie, na ktérej odbywajg sie prace.

A OSTRZEZENIE

W przypadku jazdy maszyng za pomocg elementow sterujgcych platformy z poziomu
podtoza nie zawieszac¢ panelu sterowania na zadnej czesci maszyny podczas jazdy.
Trzymacé panel sterowania i zachowywa¢ odlegto$¢é od maszyny przynajmniej 1 m (3

ft).
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1.4 HOLOWANIE, PODNOSZENIE | PRZEWOZ

* Przebywanie pracownikdbw na platformie podczas holowania, podnoszenia
i przewozenia jest zabronione.

* Maszyny nie wolno holowac¢, z wyjgtkiem sytuacji awaryjnej, wystgpienia usterki,
zaniku zasilania lub podczas zatadunku i roztadunku. Procedury holowania
awaryjnego mozna znalez¢ w tej instrukcji w rozdziale Procedury postepowania
w sytuacjach awaryjnych.

* Nalezy sprawdzi¢, czy przed holowaniem, podnoszeniem i przewozeniem
platforma jest catkowicie opuszczona i czy nie ma na niej zadnych narzedzi.

* Gdy maszyna jest podnoszona woézkiem widtowym, widty mozna ustawic tylko
w wyznaczonych punktach maszyny. Wézek widtowy powinien mie¢ dostateczny
udzwig.

* Informacje dotyczace podnoszenia mozna znalez¢ w tej instrukcji w rozdziale
Obstuga maszyny.

1.5 KONSERWACJA

Niniejszy podrozdziat przedstawia ogélne sSrodki ostroznosci, ktoérych nalezy
przestrzega¢ podczas konserwacji tej maszyny. Dodatkowe $rodki ostroznosci,
jakich nalezy przestrzega¢ podczas konserwacji maszyny, mozna znalezé
w odpowiednich punktach tej instrukcji oraz w Instrukcji obstugi i konserwaciji.
Bardzo wazne jest, by pracownicy odpowiedzialni za konserwacje $cisle
przestrzegali tych srodkdw ostroznosci, aby unikngé potencjalnych obrazen ciata lub
uszkodzen mienia i sprzetu. Program konserwacji musi by¢ opracowany przez
wykwalifikowanego pracownika i musi by¢ przestrzegany, aby praca maszyny byta
bezpieczna.

1.5.1 Ryzyko zwigzane z konserwacja

* Przed przystgpieniem do regulacji lub napraw nalezy wytgczy¢é zasilanie
wszystkich elementéw sterujacych i wyja¢ kluczyk, aby zabezpieczy¢ wszystkie
podzespoty ruchome przed przypadkowym ruchem.

» Nie wolno pracowa¢ pod podniesiong platforma, jesli nie zostata catkowicie
opuszczona lub catkowicie unieruchomiona za pomoca odpowiednich podpér
bezpieczenstwa, blokad lub gérnych wspornikéw.

+ NIE NALEZY naprawia¢ ani dokreca¢ zadnych przewodéw uktadu
hydraulicznego lub ztgczek przy uruchomionej maszynie ani wtedy, gdy uktad
hydrauliczny jest pod cisnieniem.

e« Zawsze przed odkrecaniem lub demontazem komponentéw uktadu
hydraulicznego nalezy zlikwidowa¢ cisnienie w uktadzie hydraulicznym.

+ NIE NALEZY sprawdzaé wyciekéw rekg. W tym celu nalezy uzyé kawatka
kartonu. Nalezy zaktada¢ rekawice, aby unikng¢ kontaktu dtoni z ptynem.
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* Uzywac wytgcznie czesci lub komponentéw zamiennych zatwierdzonych przez
firme JLG. Czesci lub komponenty zamienne sg zatwierdzone, jesli sg
identyczne lub réwnowazne cze$ciom lub komponentom oryginalnym.

* Nie nalezy prébowac przemieszczac cigzkich czesci bez pomocy urzgdzenia
mechanicznego. Nie nalezy pozostawia¢ ciezkich przedmiotéw w niestabilnym
potozeniu. Podczas podnoszenia komponentéw maszyny nalezy sprawdzic, czy
zastosowano dostateczng podpore.

* Mozna uzywac tylko zatwierdzonych niepalnych srodkéw czyszczgcych.

* Nie wolno zastepowac elementéw krytycznych pod wzgledem stabilnosci, jak np.
akumulatoréw lub petnych opon, elementami o innym cigzarze czy danych
technicznych. Nie wolno modyfikowa¢é MEWP w sposdb wplywajgcy na
stabilnos¢.

» Dane na temat ciezaru elementdéw krytycznych pod wzgledem stabilnosci mozna
znalez¢ w Instrukcji obstugi i konserwacji.

A OSTRZEZENIE

Modyfikacja lub znaczna zmiana konstrukcji MEWP moze by¢ wprowadzana jedynie
po uprzednim uzyskaniu pisemnego pozwolenia od producenta. Modyfikacja jest
definiowana jako zmiana (zmiany) w MEWP, ktére w jakikolwiek sposéb wplywajg na
dziatanie, stabilno$¢, wspotczynniki bezpieczenstwa, obcigzenie znamionowe lub
bezpieczenstwo MEWP.

1.5.2 Ryzyko zwigzane z akumulatorem

* Przed dokonaniem napraw instalacji elektrycznej lub spawaniem nalezy odtgczyc¢
akumulatory.

* Podczas tadowania lub serwisowania akumulatora nie wolno pali¢ tytoniu,
uzywac otwartego ognia ani generowac iskier.

* Nie wolno zwiera¢ wyprowadzen akumulatora narzgdziami ani innymi
metalowymi przedmiotami.

* Podczas serwisowania akumulatora nalezy nosi¢ rekawice oraz okulary
ochronne i maske na twarzy. Nalezy uwazac, by elektrolit z akumulatora nie
wszedt w kontakt ze skérg ani odziezg.

A PRZESTROGA

Elektrolit jest bardzo zrgcy. Nalezy unikac jego kontaktu ze skoérg i odziezg. Nalezy
natychmiast przeptukac czystg wodg obszar zanieczyszczony i skontaktowac sig z
lekarzem.
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Akumulatory nalezy fadowac tylko w miejscu o dobrej wentylaciji.

Nalezy unika¢é nadmiernego napetnienia akumulatora elektrolitem. Wode
destylowang mozna dolewa¢ do akumulatora tylko po jego natadowaniu do
petna.

1.6 DLUGOTRWALE PRZECHOWYWANIE

26

Przed dlugotrwatym przechowywaniem maszyn (umieszczonych w magazynie
na okres dtuzszy niz 3 miesigce) z silnikiem spalinowym nalezy zapozna¢ sie
z wytycznymi producenta silnika dotyczacymi degradac;ji paliwa.

W przypadku diugotrwatego przechowywania maszyn zasilanych elektrycznie
z akumulatoréw maszyne nalezy ustawi¢ w chtodnym, suchym miejscu, z dala od
bezposredniego dziatania $wiatta stonecznego i zrédet ciepta. Unikac
przechowywania akumulatorow w stanie petnego roztadowania lub petnego
natadowania.
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Rozdziat 2
Zakres odpowiedzialnosci uzytkownika,
przygotowanie maszyny i jej kontrola

21 SZKOLENIE PRACOWNIKOW

Samojezdna podnoszona platforma robocza (MEWP) to maszyna przeznaczona do
podnoszenia pracownikéw, dlatego moze by¢ ona obstugiwana i konserwowana
wytgcznie przez przeszkolony personel.

211 Szkolenie operatora

Szkolenie operatora musi obejmowacé nastepujace zagadnienia:

1. Przeczytanie ze zrozumieniem niniejszej instrukcji obstugi i bezpieczenstwa.

2. Dogtebne zrozumienie zamierzonego celu i funkcji elementéw sterujgcych
MEWP, w tym elementdw sterujgcych na platformie, naziemnych elementéw
sterujgcych oraz elementow sterujgcych awaryjnym opuszczaniem.

Etykiety na elementach sterujgcych, instrukcje i ostrzezenia na maszynie.

Obowigzujagce przepisy, normy i zasady bezpieczenstwa.

Uzycie zatwierdzonego sprzetu ochrony przed upadkiem.

o a0 &~ w

Dostateczna wiedza w zakresie mechanicznej obstugi maszyny, umozliwiajgca
rozpoznanie usterki lub potencjalnej usterki.

7. Najbezpieczniejsza obstuga maszyny w obecnosci przeszkdd napowietrznych,
innego ruchomego sprzetu, przeszkdd, zagtebien, dziur lub spadkow.

8. Sposoby unikania zagrozen stwarzanych przez niezabezpieczone przewodniki
elektrycznosci.

9. Wybér odpowiednich MEWP i dostepnych opcji dla wykonywanej pracy,
z uwzglednieniem szczegolnych wymagan zwigzanych z wykonywang praca,
z udziatem wiasciciela, uzytkownika i/lub osoby nadzorujacej MEWP.

10. Odpowiedzialno$¢ operatora za zapewnienie wszystkim uzytkownikom
platformy podstawowego poziomu wiedzy umozliwiajgcego bezpieczng prace
na MEWP oraz informowanie ich o obowigzujgcych przepisach, normach
i zasadach bezpieczenstwa.

11.  Wymdédg zaznajomienia sie jako uzupetnienie szkolenia.
21.2 Nadzér nad szkoleniem
Szkolenie musi by¢ prowadzone przez wykwalifikowang osobe, na otwartym terenie

wolnym od zagrozen. Szkolenie powinno trwa¢ do momentu, gdy osoba szkolona
bedzie mogta bezpiecznie sterowac¢ maszyng i jg obstugiwac.
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213 Zakres odpowiedzialnosci operatora

Nalezy poinstruowac operatora, ze jest odpowiedzialny za zatrzymanie i wytgczenie
maszyny w przypadku usterki lub innej niebezpiecznej sytuacji zwigzanej z maszyng
lub miejscem pracy.

214 Zaznajomienie si¢ z maszyng

Wska- Odpowiedzialno$¢ za zaznajomienie sie moze sie rézni¢ w zaleznosci od
zO6w- regionu.
ka:

MEWP moze obstugiwa¢ wytgcznie odpowiednio przeszkolony personel, ktéry
zaznajomit sie ze specyfikg dziatania maszyny. Uzytkownik musi okresli¢, czy
personel jest wykwalifikowany do obstugi MEWP przed przystgpieniem do pracy.
Uzytkownik musi zapewni¢, aby po zaznajomieniu si¢ z maszyng operator
obstugiwat MEWP przez czas wystarczajgcy do osiagnigcia biegtosci. Po uzyskaniu
upowaznienia ze strony uzytkownika zaznajomienie moze zostac osiggnigte poprzez
przeczytanie, zrozumienie i stosowanie sie przez odpowiednio przeszkolonego
operatora do instrukcji obstugi wydanej przez producenta.

Przed upowaznieniem operatora do obstugi okreslonego modelu MEWP przez
uzytkownika powinien on upewni¢ sie, ze operator jest zaznajomiony
z nastepujgcymi kwestiami:

1. Lokalizacja schowka na instrukcje obstugi oraz wymég obecnosci
wymaganych instrukcji w MEWP;

2. Cel i funkcja elementdw sterujgcych i wskaznikdbw maszyny na elementach
sterujgcych na platformie i naziemnych elementach sterujgcych.

Cel, lokalizacja i funkcja awaryjnych elementéw sterujgcych;

3
4. Charakterystyki robocze i ograniczenia;
5. Funkcje i urzadzenia;

6

Osprzet i wyposazenie dodatkowe.

2.2 PRZYGOTOWANIE, KONTROLA | KONSERWACJA

W ponizszej tabeli podano kontrole i konserwacje maszyny wymagane przez firme
JLG Industries, Inc. Dodatkowe wymagania dotyczgce MEWP podano w przepisach
lokalnych. Czestotliwosé przeprowadzania kontroli oraz czynnosci konserwacyjnych
nalezy w razie potrzeby zwigkszy¢, jesli maszyna jest uzywana w ciezkim lub bardzo
ciezkim srodowisku, jest uzywana bardzo czesto lub bardzo intensywnie.
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Zakres odpowiedzialnosci uzytkownika, przygotowanie maszyny i jej kontrola

Tabela 3. Tabela kontroli i konserwacji

Typ

Czestotliwosé

Osoba odpo-
wiedzialna

Kwalifikacje
serwisowe

Materiaty
referencyjne

Kontrola przed
rozpoczeciem
pracy

Codziennie
przed rozpocze-
ciem pracy lub
po zmianie
operatora

Uzytkownik lub
operator

Uzytkownik lub
operator

Instrukcja obstu-
gii
bezpieczehstwa

Kontrola przed

Przed sprzeda-

Wiasciciel, dea-

Wykwalifikowany

Instrukcja obstu-

i konserwacji

dostarczeniem zg, wynajeciem | ler lub mechanik JLG gi i konserwaciji
do Klienta / wy- lub dostawg do uzytkownik oraz obowigzu-
sytkg (patrz klienta jacy formularz
Wskazdwka) kontroli JLG
Czesta kontrola | Gdy maszyna Wiasciciel, dea- | Wykwalifikowany | Instrukcja obstu-
(patrz byta uzywana 3 | ler lub mechanik JLG gi i konserwagji
Wskazéwka) miesigce lub 150 | uzytkownik oraz obowigzu-

godzin (w jacy formularz

zaleznosci od kontroli JLG

tego, co nastgpi

wczesniej)

lub

Gdy maszyna nie

byta uzywana

ponad 3 miesigce

lub

Po zakupieniu

uzywanej

maszyny
Coroczna kontro- | Raz na rok, nie | Wiasciciel, dea- | Serwisant fa- Instrukcja obstu-
la maszyny pozniej niz 13 ler lub bryczny JLG gi i konserwacii
(patrz miesiecy od daty | uzytkownik (zalecane) oraz obowigzu-
Wskazdwka) poprzedniej jacy formularz

kontroli kontroli JLG
Konserwacja W odstepach Wiasciciel, dea- | Wykwalifikowany | Instrukcja serwi-
zapobiegawcza | okreslonychw In- | ler lub mechanik JLG sowania

strukcji obstugi uzytkownik i konserwacji

Wskazoéwka: Formularze kontroli mozna uzyskac¢ w firmie JLG. Podczas kontroli nalezy wykorzysta¢
Instrukcje obstugi i konserwacji.

Za serwisanta fabrycznego firma JLG Industries, Inc. uznaje osobe, ktéra pomysinie
ukonczyta szkolenie serwisowe JLG w zakresie danego modelu produktu.

RT5394
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Zakres odpowiedzialnosci uzytkownika, przygotowanie maszyny i jej kontrola

2.3

KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Kontrola przed rozpoczeciem pracy powinna obejmowaé kazdy z wymienionych
elementow:

1.

30

Czystos¢ — nalezy sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie pod katem wyciekéw
(oleju, paliwa lub elektrolitu) lub obecnosci obcych przedmiotéw. Trzeba
poinformowa¢ o wszelkich wyciekach pracownikéw odpowiedzialnych za
konserwacje.

Konstrukcja — nalezy skontrolowac¢ konstrukcje maszyny pod katem wygiec,
uszkodzen, peknie¢ potgczen spawanych i peknie¢ konstrukcji, a takze innych
nieprawidtowosci strukturalnych.

Rysunek 1. Pekniecie konstrukcji Rysunek 2. Pekniecie potaczenia
metalowej spawanego

Plakietki i nalepki — nalezy sprawdzi¢, czy sg czyste i czytelne. Upewni¢ sie,
ze nie brakuje zadnej plakietki albo nalepki (patrz Montaz nalepek, ktory
zawiera Rozdziat — Ogdlne dane techniczne oraz konserwacja wykonywana
przez operatora). Nalezy sprawdzi¢, czy nieczytelne plakietki i nalepki zostaty
wyczyszczone lub wymienione.

Instrukcje obstugi i bezpieczenstwa — nalezy sie upewni¢, ze kopie
instrukcji obstugi i bezpieczenstwa, instrukcji bezpieczenstwa AEM (tylko rynki
ANSI) oraz instrukcji zakresu odpowiedzialnosci ANSI (tylko rynki ANSI)
znajdujg sie w wodoodpornym pojemniku.

Obchoéd kontrolny — wykona¢ zgodnie z instrukcja.
Akumulator — nalezy dotadowaé w razie potrzeby.

Paliwo (maszyny napedzane silnikiem spalinowym) — w razie potrzeby dola¢
odpowiedniego paliwa.

Olej hydrauliczny — sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego. Sprawdzi¢, czy
olej hydrauliczny jest dolewany w razie potrzeby.

Kontrola funkcji — po zakonczeniu obchodu kontrolnego nalezy
przeprowadzi¢ kontrole dziatania wszystkich systeméw w miejscu wolnym od
przeszkdd na podtozu i w powietrzu. Bardziej szczegotowe instrukcje na temat
dziatania poszczegdlnych funkcji zawarte sg w rozdziale 3.
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Zakres odpowiedzialnosci uzytkownika, przygotowanie maszyny i jej kontrola

10.

1.

12.

Urzadzenia dodatkowe / osprzet — szczegotowe informacje na temat
kontroli, obstugi oraz konserwacji kazdego urzgdzenia dodatkowego i osprzetu
zamontowanego na maszynie mozna znalez¢ w sekcji Akcesoria tej instrukciji.

Bramka platformy — bramke i otaczajagcy obszar nalezy utrzymywaé w stanie
czystym i bez przeszkdéd. Nalezy sprawdzié, czy bramka zamyka sie
prawidtowo oraz czy nie jest wygieta lub uszkodzona. Bramka musi by¢
zamknieta przez caty czas, oprécz wchodzenia do platformy i wychodzenia
z niej oraz podczas zatadunku i roztadunku materiatow.

Punkty zaczepienia liny zabezpieczajacej — firma JLG Industries, Inc.
zaleca, aby pracownicy przebywajgcy na platformie nosili peing uprzaz
zabezpieczajgcg z ling zabezpieczajgcg zamocowang do dedykowanego
punktu zaczepienia (1).

A OSTRZEZENIE

Jesli maszyna nie dziata prawidtowo, nalezy jg natychmiast wytgczy¢! Nalezy
poinformowac¢ o problemie pracownikow odpowiedzialnych za konserwacje. Nie
wolno obstugiwaé maszyny, dopdki nie zostanie naprawiona i przekazana do
eksploatacji jako bezpieczna.

Rysunek 3. Samozamykajaca sie bramka wychylna
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wyposazeniu)
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Zakres odpowiedzialnosci uzytkownika, przygotowanie maszyny i jej kontrola

24 OBCHOD KONTROLNY
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Obchdéd kontrolny nalezy rozpoczg¢ od pozycji 1 zgodnie z opisem na powyzszym
rysunku. Podczas obchodu nalezy poruszaé sie w prawo (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara, patrzgc od gory), sprawdzajac po kolei kazdg pozycje
wymieniong na liscie obchodu kontrolnego.

A OSTRZEZENIE

Aby nie dosztlo do ewentualnych obrazen ciata, nalezy upewni¢ sie, ze podczas
obchodu kontrolnego zasilanie maszyny jest wytgczone.

Nie wolno poming¢ kontroli wzrokowej spodniej czesci podwozia. Sprawdzenie tego
obszaru czesto powoduje wykrycie stanéw, ktdore mogg spowodowaC powazne
uszkodzenie maszyny.

WSKAZOWKA DOTYCZACA KONTROLI: Podczas sprawdzania kazdej pozycii
nalezy sie upewnic, ze nie ma obluzowanych lub brakujgcych czesci, ze sg one
dobrze przykrecone i, poza wymienionymi innymi kryteriami, nie wykazujg one
widocznych oznak uszkodzen.

Wska- Wszystkie nakretki kot powinny by¢ dokrecone momentem obrotowym
z6w- 240 Nm (170 Ib-ft).
ka:

1. Czujnik przechytu osi wahliwej — brak wiszgcych przewodoéw elektrycznych;
brak uszkodzonych Ilub przerwanych przewodow elektrycznych. Patrz
Wskazowka dotyczaca kontroli.

2. Sitownik ukladu kierowniczego — patrz Wskazéwka dotyczgca kontroli.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

34

Trzpien obrotowy, drazek kierowniczy oraz polaczenia ukladu
kierowniczego — patrz Wskazéwka dotyczaca kontroli.

Kota i opony — sg prawidlowo dokrecone, nie brakuje $rub motylkowych
(patrz rozdziat — Opony i kota). Sprawdzi¢ kota pod katem uszkodzen i korozji.

Piasta kota napedowego — patrz Wskazéwka dotyczgca kontroli.

Os stata lub os$ wahliwa, sitownik wahan osi — patrz Wskazéwka dotyczgca
kontroli.

Ramiona nozyc, tacznik centrujgcy i slizgowe klocki cierne — patrz
Wskazowka dotyczaca kontroli.

Zbiornik paliwa — patrz Wskazéwka dotyczaca kontroli.

Gléwny zawér sterujacy — brak wiszgcych przewoddéw elektrycznych lub
wezy; brak uszkodzonych lub przerwanych przewodoéw elektrycznych.

Zawor sitownika poziomujagcego — brak wiszgcych przewodow
elektrycznych lub wezy; brak uszkodzonych lub przerwanych przewodoéw
elektrycznych.

Naziemny panel sterowania — nalepki sg dobrze zamocowane i czytelne,
przetagczniki sterujgce powracajg do potozenia neutralnego po aktywowaniu
i zwolnieniu, wytgcznik zatrzymania awaryjnego dziata prawidiowo.
Oznaczenia na elementach sterujgcych sg czytelne.

Zawor napedu — brak wiszgcych przewodéw elektrycznych lub wezy; brak
uszkodzonych lub przerwanych przewodéw elektrycznych.

Zbiornik ptynu hydraulicznego — zalecany poziom ptynu hydraulicznego na
wskazniku poziomu w zbiorniku. Korek odpowietrznika prawidtowo zatozony i
sprawny.

Zespot silnika i pompy hydraulicznej — patrz Wskazéwka dotyczaca
kontroli.
Przewody akumulatoral/instalacja okablowania — patrz Wskazéwka

dotyczgca kontroli.

Zespot przedniego sitownika poziomujacego — patrz Wskazdéwka
dotyczgca kontroli.

Zespot tylnego sitownika poziomujacego — patrz Wskazéwka dotyczaca
kontroli.

Czujnik kata obrotu (podniesienia) (znajdujgcy sie na tgczacym sworzniu
montazowym nizszego ramienia) — patrz Wskazoéwka dotyczgca kontroli.

Sitownik podnoszacy — patrz Wskazéwka dotyczgca kontroli.

Podpora bezpieczenstwa (na ramionach nozyc) (nie pokazano) — patrz
Wskazdéwka dotyczaca kontroli.
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21.

22.

23.

24.

2.5

Elementy sterujace platformy (na poreczy platformy) — nalepki sg dobrze
zamocowane i czytelne, dzwignia sterujgca i przetgczniki powracajg do
potozenia neutralnego po aktywowaniu i zwolnieniu, wszystkie ostony
przetacznikow znajdujg sie na miejscu, przetgcznik spustowy i wytgcznik
zatrzymania awaryjnego dziatajg prawidtowo, instrukcja znajduje sie
w schowku.

Instalacja platformy/poreczy (nie pokazano) — patrz Wskazéwka dotyczaca
kontroli.

Ograniczniki przedluzenia platformy i rolki (nie pokazano)— ograniczniki
przedtuzenia sg prawidtowo zatozone i nie sg uszkodzone. Rolki nie s3g
uszkodzone, bez zanieczyszczen i dziatajg prawidtowo.

Sygnalizator (o ile znajduje si¢ na wyposazeniu)— patrz Wskazoéwka
dotyczgca kontroli.

KONTROLA FUNKCJI

251

Kontrola funkciji

Kontrole funkcji nalezy wykonaé w nastepujacy sposéb:

1.

2.

Za pomocg naziemnego panelu sterowania, bez obcigzenia na platformie:

a. Nalezy sprawdzi¢, czy przetgcznik kluczykowy i przetagcznik podnoszenia
platformy dziatajg prawidtowo.

b. Sprawdzi¢, czy wszystkie funkcje maszyny sg wylgczone po nacisnieciu
wylgcznika zatrzymania awaryjnego.

c. Sprawdzi¢, czy dodatkowy mechanizm opuszczania, opuszczanie dziata
przy wytgczonym silniku i wtgczonym zasilaniu.

d. Zlokalizowa¢ zoity przycisk dodatkowego mechanizmu opuszczania,
znajdujgcy sie z przodu, po prawej stronie maszyny. Sprawdzi¢, czy
platforma opuszcza sie po naci$nieciu przycisku (silnik wytgczony,
zasilanie wigczone).

Za pomoca elementéw sterujgcych platformy:

a. Upewni¢ sie, ze konsola sterujgca jest dobrze zamocowana na swoim
miejscu.

b. Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie ostony zabezpieczajgce przetgczniki
znajdujg sie na miejscu.

c. Przy platformie podniesionej na gtadkiej, stabilnej i ptaskiej powierzchni
bez przeszkod napowietrznych przejecha¢ maszyng w celu sprawdzenia,
czy dziata odciecie wysokiej predkosci jazdy przy wysokosci, ktorg
zawiera tabela Maksymalna wysokoS$c¢, przy ktérej odcinane sg funkcje,
Strona 36.
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Tabela4. Maksymalna wysokosé, przy ktérej odcinane sg funkcje

Model Wysokos¢ odciecia funkcji

RT5394 4,26 m (14t

Sprawdzi¢, czy wszystkie funkcje maszyny sg wytaczone po nacisnieciu
wytgcznika zatrzymania awaryjnego.

Sprawdzi¢, czy wszystkie funkcje maszyny zatrzymujg sie po zwolnieniu
elementu  sterujgcego funkcjg albo przetgcznika  spustowego
manipulatora.

Sprawdzi¢, czy dodatkowy mechanizm opuszczania, opuszczanie dziata
przy wytgczonym silniku i wigczonym zasilaniu.

3. Gdy platforma znajduje sie w pozycji transportowej (ztozonej):

36

a.

Jecha¢ maszyng po stoku, nie przekracza¢ maksymalnego nachylenia i
zatrzymac jg w celu sprawdzenia dziatania hamulcow.

Sprawdzi¢, czy wskaznik przechytu dziata prawidtowo. Wskaznik powinien
zaswieci¢ sie w razie przechylenia poza dozwolone ustawienia podane
w tabeli Ustawienia odcigcia wychylenia, Strona 37.
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26 OS WAHLIWA — TEST SILOWNIKA BLOKADY
(JESLI ZNAJDUJE SIE NA WYPOSAZENIU) (TYLKO
RYNKI CE/UKCA)

Test systemu sitownika blokady musi by¢ wykonywany co kwartat, po kazdej
wymianie komponentu uktadu lub stwierdzeniu nieprawidtowej pracy uktadu.

Wska- Przed przystgpieniem do przeprowadzania testu systemu sitownika nalezy
zOow- sie upewnic, ze platforma jest catkowicie obnizona oraz ze podtoze prowa-
ka: dzgce do pochylni jest ptaskie i poziome.

261 Test kota po lewej stronie

1. Ustaw blok o wysokosci 10,16 cm (4 in) wraz ze wznoszaca sie pochylnig
przed lewym kotem osi wahliwe;j.

2. Na panelu sterowania na platformie wybierz niskg predkos¢ jazdy.

3. Ustaw przetgcznik sterujacy na jazde i ostroznie wjezdzaj maszyng na
pochylnie, az lewe koto osi wahliwej znajdzie sie na bloku.

4. Upewnij sie, ze podczas wykonywania wahan o$ utrzymuje kontakt
z podiozem lub pochylnig. (Wszystkie cztery kota spoczywajg na podiozu).

5. Podnie$ platforme maszyny powyzej pofozenia ztozonego do wysokosci
odciecia jazdy.

6. Ostroznie zjezdzaj maszyng z bloku i rampy.

7. Popro$s pomocnika o sprawdzenie, czy lewe koto osi wahliwej, ktére byto
ustawione na bloku, pozostaje w pozycji na podtozu. Podczas wahania osi
wszystkie cztery kota powinny utrzymywac kontakt z podtozem.

8. W biezgcym potozeniu (podniesiona platforma i wszystkie cztery kota
ustawione na ptaskiej i poziomej powierzchni) ponownie ostroznie wjezdzaj
maszyna na blok i rampe.

9. Popro$ pomocnika o sprawdzenie, czy 0o$ nie wykonuje wahan i pozostaje
zablokowana (jedno koto znajduje sie ponad podtozem).

10. Ostroznie zjezdzaj maszyna z bloku i rampy.

11. Opusé platforme maszyny; powinno nastgpi¢ zwolnienie sitownika blokady,
umozliwiajgc wahania osi. Do zwolnienia sitownikow konieczne moze by¢
wigczenie napedu.

12. Jesli sitowniki blokady nie dziatajg prawidtowo, przed przystgpieniem do
dalszej pracy wykwalifikowany pracownik musi usung¢ usterke.
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2.6.2 Test kota po prawej stronie

1. Ustaw blok o wysokosci 10,16 cm (4 in) wraz ze wznoszacg sie pochylnig
przed prawym kotem osi wahliwe;.

2. Na panelu sterowania na platformie wybierz NISKA predkos$¢ jazdy.

3. Ustaw przetgcznik sterujgcy na jazde i ostroznie wjezdzaj maszyng na
pochylnie, az prawe koto osi wahliwej znajdzie sie na bloku.

4. Upewnij sig, ze podczas wykonywania wahan o$ utrzymuje kontakt
z podtozem lub pochylnig. (Wszystkie cztery kota spoczywajg na podtozu).

5. Podnie$ platforme maszyny powyzej potozenia zlozonego do wysokosci
odciecia jazdy.

6. Ostroznie zjezdzaj maszyng z bloku i rampy.

7. Popro$ pomocnika o sprawdzenie, czy prawe koto osi wahliwej, ktére byto
ustawione na bloku, pozostaje w pozycji na podtozu. Podczas wahania osi
wszystkie cztery kota powinny utrzymywac kontakt z podtozem.

8. W biezgcym potozeniu (podniesiona platforma i wszystkie cztery kota
ustawione na ptaskiej i poziomej powierzchni) ponownie ostroznie wjezdzaj
maszyna na blok i rampe.

9. Popro$ pomocnika o sprawdzenie, czy 0o$ nie wykonuje wahan i pozostaje
zablokowana (jedno koto znajduje sie ponad podtozem).

10. Ostroznie zjezdzaj maszyng z bloku i rampy.

11. Opusé¢ platforme maszyny; powinno nastgpi¢ zwolnienie sitownika blokady,
umozliwiajgc wahania osi. Do zwolnienia sitownikdw konieczne moze byé¢
wigczenie napedu.

12. Jesli sitowniki blokady nie dziatajg prawidtowo, przed przystgpieniem do
dalszej pracy wykwalifikowany pracownik musi usung¢ usterke.

27 OS WAHLIWA — TEST SILOWNIKA BLOKADY
(JESLI ZNAJDUJE SIE NAWYPOSAZENIU)
(WSZYSTKIE RYNKI Z WYJATKIEM CE/UKCA)

Test systemu sitownika blokady musi by¢ wykonywany co kwartat, po kazdej
wymianie komponentu uktadu lub stwierdzeniu nieprawidtowej pracy uktadu.

Wska- Przed przystgpieniem do przeprowadzania testu systemu sitownika nalezy
zO6w- sie upewnic¢, ze platforma jest catkowicie obnizona oraz ze podtoze prowa-
ka: dzgce do pochylni jest ptaskie i poziome.
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2.71
1.

2.7.2

40

Test kota po lewej stronie

Ustaw blok o wysokosci 10,16 cm (4 in) wraz ze wznoszacg sie pochylnig
przed lewym kotem osi wahliwej.

Na panelu sterowania na platformie wybierz niskg predkosc¢ jazdy.

Ustaw przetgcznik sterujacy na jazde i ostroznie wjezdzaj maszyng na
pochylnie, az lewe koto osi wahliwej znajdzie sie na bloku.

Upewnij sie, ze podczas wykonywania wahan o$ utrzymuje kontakt
z podtozem lub pochylnig. (Wszystkie cztery kota spoczywajg na podtozu).

Podnie$ platforme maszyny powyzej potozenia zlozonego do wysokosci
odciecia jazdy.

Ostroznie zjezdzaj maszyng z bloku i rampy.

Popros pomocnika o sprawdzenie, czy lewe koto osi wahliwej, ktére byto
ustawione na bloku, pozostaje podniesione nad nawierzchnig.

Ustaw maszyne w pozycji ztozonej. Powinno nastgpi¢ zwolnienie sitownika
blokady, umozliwiajgc opuszczenie kota na ziemie. Do zwolnienia sitownika
konieczne moze by¢ wigczenie napedu.

Jesli sitowniki blokady nie dziatajg prawidlowo, przed przystgpieniem do
dalszej pracy wykwalifikowany pracownik musi usung¢ usterke.

Test kota po prawej stronie

Ustaw blok o wysokos$ci 10,16 cm (4 in) wraz ze wznoszaca sie pochylnig
przed prawym kotem osi wahliwe;j.

Na panelu sterowania na platformie wybierz NISKA predkosc¢ jazdy.

Ustaw przetgcznik sterujgcy na jazde i ostroznie wjezdzaj maszyng na
pochylnie, az prawe koto osi wahliwej znajdzie sie na bloku.

Upewnij sie, ze podczas wykonywania wahan o$ utrzymuje kontakt
z podtozem lub pochylnig. (Wszystkie cztery kota spoczywajg na podtozu).

Podnie$ platforme maszyny powyzej potozenia ziozonego do wysokosci
odciecia jazdy.

Ostroznie zjezdzaj maszyng z bloku i rampy.

Popro$ pomocnika o sprawdzenie, czy prawe koto osi wahliwej, ktére byto
ustawione na bloku, pozostaje podniesione nad nawierzchnig.

Ustaw maszyne w pozycji ztozonej. Powinno nastgpi¢ zwolnienie sitownika
blokady, umozliwiajgc opuszczenie kota na ziemie. Do zwolnienia sitownika
konieczne moze by¢ wigczenie napedu.

Jesli sitowniki blokady nie dziatajg prawidlowo, przed przystgpieniem do
dalszej pracy wykwalifikowany pracownik musi usung¢ usterke.
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Rozdziat 3
Elementy sterujgce, wskazniki i obstuga
maszyny

3.1 INFORMACJE OGOLNE

Producent nie ma bezposredniego wptywu na zastosowanie i wykorzystanie
maszyny, odpowiedzialno$¢ za zgodno$é z najlepszymi praktykami w zakresie
bezpieczenstwa spoczywa na uzytkowniku i operatorze.

Niniejszy rozdziat przedstawia informacje potrzebne do zrozumienia dziatania
elementéw sterujgcych maszyng i wskaznikow.

A OSTRZEZENIE

Platforme mozna podnosic¢ tylko wtedy, gdy maszyna znajduje sie na twardej, rownej
nawierzchni o pochyleniu nieprzekraczajgcym maksymalnej dopuszczalnej wartosci
roboczej, pozbawionej przeszkod i dziur.

W celu unikniecia powaznych obrazen nie nalezy obstugiwa¢ maszyny, gdy
ktérakolwiek z dzwigni lub ktorykolwiek z przetgcznikow sterujgcych ruchami
platformy nie powraca do potozenia neutralnego po zwolnieniu.

Jesli platforma nie zatrzymuje sie po zwolnieniu przetgcznika lub dzwigni, nalezy
uzy¢ wytagcznika zatrzymania awaryjnego w celu zatrzymania maszyny.
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3.2 OPIS

Jest to samojezdna, podnoszona platforma robocza (MEWP) uzywana do
podnoszenia pracownikow oraz ich narzedzi i materiatéw ponad poziom podtoza.

Gtéwny panel sterowania operatora MEWP znajduje sie na platformie. Za pomocg
tego panelu sterowania operator moze obstugiwaé funkcje jazdy maszyng i
kierowania nig do przodu i do tytu, a takze podnoszenia i opuszczania platformy oraz
ustawia¢ sitowniki poziomujgce maszyny.

Maszyng mozna jezdzi¢ w pozycji podniesionej, jesli znajduje sie ona na twardej,
réwnej nawierzchni o pochyleniu nieprzekraczajgcym maksymalnej dopuszczalnej
wartosci roboczej.

Maszyna wyposazona jest réwniez w naziemny panel sterowania, ktéry moze
przejmowac funkcje panelu sterowania platformy. Naziemny panel sterowania stuzy
do podnoszenia i opuszczania platformy. Oprécz wykonywania przeglgdow i kontroli
funkcji, naziemnego panelu sterowania mozna uzywac¢ wylgcznie w sytuacji
awaryjnej w celu opuszczenia platformy, jesli nie moze tego zrobi¢ operator na
platformie.

3.3 CHARAKTERYSTYKI ROBOCZE | OGRANICZENIA

3.31 Naklejki

Istotne informacje, o ktérych nalezy pamieta¢ podczas pracy, znajdujg sie obok
paneli sterowania i sg oznaczone stowami NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE, PRZESTROGA, UWAGA, WAZNE oraz INSTRUKCJE. Informacje
te znajdujg sie w roznych miejscach i ich celem jest wyrazne ostrzeganie
pracownikbw o potencjalnych zagrozeniach, wynikajgcych z charakterystyk
roboczych i ograniczen maszyny. Patrz wstep odnosnie definicji stéw
sygnalizujgcych zagrozenie umieszczonych na nalepkach.

3.3.2 Pojemnosci
Podnoszenie platformy z obcigzeniem lub bez bazuje na nastepujgcych kryteriach:

1. Maszyna znajduje sie na twardej, réwnej nawierzchni o pochyleniu
nieprzekraczajgcym maksymalnej dopuszczalnej wartosci robocze;.

2. Obcigzenie miesci sie w zakresie podanego przez producenta udzwigu
Znamionowego.

3. Wszystkie systemy i uktady maszyny dziatajg prawidtowo.
3.3.3 Stabilnos¢
Maszyna ta, wyprodukowana oryginalnie przez firme JLG i uzytkowana w zakresie
udzwigu znamionowego na twardej, réwnej nawierzchni o pochyleniu

nieprzekraczajgcym maksymalnej dopuszczalnej wartosci roboczej, jest stabilng
platformg napowietrzng we wszystkich potozeniach platformy.
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3.4 UDZWIG PLATFORMY

Maksymalny znamionowy udzwig platformy jest wskazany na nalepce znajdujgcej
sie na tablicy platformy i obowiazuje przy zalozeniu, ze maszyna znajduje sie na
twardej, réwnej nawierzchni o pochyleniu nieprzekraczajgcym maksymalnej
dopuszczalnej warto$ci  roboczej.  Doktadniejsze  instrukcje  dotyczace
maksymalnego udzwigu platformy mozna znalezé w rozdziale — Specyfikacja
maszyny.

Na platforme wchodzi sie przez bramke znajdujaca sie z tylu maszyny. Bramka musi
by¢ zamknieta przez caty czas, oprécz wchodzenia do platformy i wychodzenia z
niej oraz podczas zatadunku i roztadunku materiatow.

Wska- Nalezy pamietac, ze obcigzenie musi by¢ rownomiernie roztozone na platfor-
zow- mie. W miare mozliwosci obcigzenie powinno byé umieszczone w poblizu
ka: srodka platformy.

3.5 LOKALIZACJA ELEMENTOW STEROWANIA
MASZYNA

9
SC000060A
1. Elementy sterujace platformy 6. Komora silnika/pompy/akumulatora
2. Skrzynka na instrukcje 7. Wtyczka pradu przemiennego platformy
3. Naziemny panel sterowania 8. Ramiona nozycowe — Drazek sitownika
podpory bezpieczenstwa
4. Komora paliwa/ptynu hydraulicznego 9. Reczne opuszczanie platformy (przycisk)

5. Zbiornik gazu LPG (tylko uktad
dwupaliwowy)
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3.6 NAZIEMNY PANEL STEROWANIA

1. Przetgcznik kluczykowy sterowania
2 3 naziemnego / z platformy / wytaczenia
2. Wytgcznik automatyczny (15 A)
3. Wytgcznik zatrzymania awaryjnego
4, Swiatta przednie i tylne (o ile znajduja sie na
wyposazeniu)
5. Licznik godzin
6. Wskaznik przecigzenia (LSS)
7. Wskaznik temperatury wody
8. Wskaznik ci$nienia oleju
9. Wskaznik poziomu natadowania akumulatora
10. Przetacznik podnoszenia/opuszczania
platformy
5 11. Swieca zarowa (tylko w modelach z silnikami
wysokopreznymi)
12. Przycisk uruchamiania

10

3.6.1 Wskazniki

A OSTRZEZENIE

Nie wolno obstugiwa¢ za pomocg naziemnego panelu sterowania, gdy pracownicy
znajdujg sie na platformie, z wyjatkiem sytuacji awaryjne;j.

Wskaznik poziomu natadowania akumulatora — Swieci, gdy akumulator jest za
stabo natadowany.

| b

+p

Wylacznik automatyczny — zostanie otwarty w przypadku wystgpienia zwarcia lub
przecigzenia maszyny.

©)

Wylacznik zatrzymania awaryjnego — dwupotozeniowy, czerwony, grzybkowy
wytgcznik zatrzymania awaryjnego. Gdy jest wigczony, a na przetaczniku wyboru
zasilania wybrano zasilanie naziemnych elementdw sterujgcych, zasilany jest
naziemny panel sterowania. Dodatkowo przetacznika tego mozna uzy¢ w sytuacii
awaryjnej do wytgczenia zasilania sterowania funkcjami. Zasilanie mozna wtgczy¢
przez wyciggniecie wytacznika, a wytgczy¢ przez jego wcisniecie.
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Przetacznik uruchamiania silnika — przetgcznik chwilowy w formie przycisku;
nacisniecie go powoduje zasilenie pradem elektrozaworu rozrusznika, gdy wytacznik
zatrzymania awaryjnego jest w potozeniu wkgczonym. 6

Przetacznik $wiec zarowych (tylko w modelach z silnikami wysokopreznymi) —

przetacznik chwilowy w formie przycisku; nacisniecie go powoduje zasilenie prgdem
elektrycznym Swiec zarowych silnika, co utatwia rozruch silnika w niskich @
temperaturach. Timer ustawiony domyslnie na 5 sekund uniemoZzliwia dziatanie

przycisku uruchamiania przed uptywem tego czasu.

Wska- Uruchomienie silnika wysokopreznego nie jest mozliwe, gdy Swiece zarowe
z6w- s3g wigczone.
ka:

Przetacznik kluczykowy sterowania naziemnego / z platformy / wytaczenia —

obstugiwany kluczykiem trojpotozeniowy przetgcznik (stacyjka) wyboru zasilania o=

przekazuje napiecie zasilania do elementow sterujgcych na platformie lub do “\
naziemnego panelu sterowania. Gdy zostanie wybrane zasilanie platformy, zasilany @ d
jest wytacznik zatrzymania awaryjnego na elementach sterujgcych platformy. Gdy gf

zostanie wybrane zasilanie naziemnych elementéw sterujacych, zasilane sg elementy
sterujgce na naziemnym panelu sterowania. Wytacznik zatrzymania awaryjnego
naziemnych elementdw sterujgcych zapewnia zasilanie stacyjki. W przypadku
ustawienia przetgcznika wyboru zasilania w potozeniu wytaczonym, odciete jest
zasilanie elementow sterujacych platformy i naziemnego panelu sterowania; mozna
wtedy wyjac kluczyk w celu wytaczenia maszyny.

Swiatta przednie i tylne — przetacznik WL./WYL. (jesli znajduje si¢ na
wyposazeniu) — uzycie tego przetgcznika umozliwia wkaczanie i wytgczanie Swiatet pu—
przednich i tylnych.

Licznik godzin — maszyna jest wyposazona w licznik godzin pokazujgcy liczbe
godzin pracy maszyny. 099&90

Wskaznik ci$nienia oleju — $wieci, gdy cisnienie oleju silnikowego nadmiernie

spadnie. f !

Wskaznik przeciazenia (LSS) — $wieci, gdy platforma jest przecigzona.
¥

=
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Przetacznik podnoszenia/opuszczania platformy — trojpotozeniowy przetgcznik

chwilowy umozliwia podnoszenie i opuszczanie platformy, gdy ustawiony jest w pozycji
gornej lub dolnej. Oprocz normalnej pracy mechanizm jazdy w dét w trybie recznym
umozliwia opuszczenie przy wtgczonym zasilaniu i wytgczonym silniku.

<o

=

Wskaznik temperatury wody — Swieci w przypadku przegrzania silnika.

3.7 ELEMENTY STERUJACE PLATFORMY

1. Strzatka kierunku do przodu / do tytu / pod-

noszenia / opuszczania

2. Manipulator z przetgcznikiem spustowym
wigczania

3. Przetacznik kierunku jazdy i plakietka

4. Wskazniki elementow sterujgcych — silnik
wysokoprezny

5. Wskazniki elementow sterujgcych — silnik
dwupaliwowy

6. Wskaznik przecigzenia (LSS)
7. Wskaznik przechytu maszyny

8. Wskaznik niskiego poziomu paliwa

46 31222956

11. Wytgcznik zatrzymania awaryjnego

12. Przetgcznik Swiec zarowych (tylko silnik
wysokoprezny)

13. Wybdr benzyny (tylko silnik dwupaliwowy)
14. Wybér gazu LPG (tylko silnik dwupaliwowy)
15. Przetgcznik wyboru predkosci (wysoka/
Srednia/niska)

16. Przetgcznik uruchamiania silnika

17. Przycisk sygnatu dzwiekowego

18. Przetgcznik pradnicy — wh./wyt.

RT5394



Elementy sterujace, wskazniki i obstuga maszyny

9. Wskaznik usterki systemu 19. Tréjpozycyjny przetacznik wyboru jazdy/
podnoszenia/poziomowania

10. Przycisk sitownika poziomujacego / wskaz-
niki LED

3.71 Elementy sterujace platformy

Paneli sterowania nie nalezy przenosic¢ z jednej maszyny do drugiej.

Wskazniki elementow sterujacych — silnik wysokoprezny — wystepuje w maszynach z silnikami
wysokopreznymi.

Wskazniki elementéw sterujacych — uktad dwupaliwowy — wystepuje w maszynach z uktadem
dwupaliwowym.

Przetacznik predkosci — przy opuszczonej platformie tréjpozycyjny przetacznik

predkosci umozliwia operatorowi wybor wysokiej predkosci (5,6 km/h — 3.5 mph), =)
Sredniej predkosci (3,21 km/h — 2.0 mph) lub niskiej predkosci (1,61 km/h — 1.0 @@@
mph). Wszystkie trzy predkosci jazdy wykorzystujg wysokg predkos¢ silnika. Gdy o

platforma jest podniesiona powyzej wysokosci odciecia wysokiej predkosci, predko$c
jazdy zostaje zmniejszona do 0,8 km/h (0.5 mph) bez wzgledu na ustawienie
przetacznika predkosci.

A PRZESTROGA

Nie wolno stosowac¢ wysokiego zakresu podczas jazdy w miejscach ciasnych ani
podczas jazdy do tytu.

Wska- Wysoka/srednia/niska predkos¢ jazdy jest wylgczona, gdy platforma jest

z6w- podniesiona powyzej wysokosci odciecia wysokiej predkosci (patrz rozdziat

ka: Zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika, przygotowanie maszyny i jej kontrola). Gdy
platforma jest obnizona ponizej wysokosci odciecia wysokiej predkosci, wy-
soka/$rednia/niska predkos¢ jazdy jest witgczona.

A PRZESTROGA

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, jesli wysoka predko$c¢ jazdy dziata po podniesieniu
platformy powyzej wysokosci odciecia wysokiej predkosci.

Wylacznik zatrzymania awaryjnego — dwupotozeniowy, czerwony, grzybkowy
wytgcznik zatrzymania awaryjnego. Umozliwia wtgczenie zasilania elementow
sterujgcych platformy oraz wytgczenie go w sytuacji awaryjnej. Gdy na przetaczniku
wyboru zasilania wybrano platforme, zasilanie jest wkaczane przez wyciggniecie
wytgcznika, a wytgczane przez jego weisniecie.
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UWAGA

Gdy maszyna nie jest uzywana, wylgcznik zatrzymania awaryjnego powinien byé
zawsze ustawiony w pozycji ,WYLACZONEJ” (wcisniety).

Przetacznik uruchamiania silnika — przetgcznik chwilowy powodujacy zasilenie

pradem elektrozaworu rozrusznika, gdy wytacznik zatrzymania awaryjnego jest
w potozeniu WEACZONYM, a przetacznik jest przesuniety w gore. @

Strzatka kierunku do przodu / do tytu / podnoszenia / opuszczania — strzatka wskazuje kierunek
przemieszczenia manipulatora w celu obstugi funkcji maszyny. Nalezy zwréci¢ uwage na czarne i biate
konce strzatki w odniesieniu do wskaznikéw elementow sterujacych.

Wybor benzyny — w tej pozyciji prze’chznik stuzy do przetgczania rodzaju paliwa

miedzy gazem LPG i benzyng w maszynie z podwojnym uktadem paliwowym. E@
Przetacznik $wiec zarowych (tylko w modelach z silnikami wysokopreznymi) —

przetacznik chW||0wy w formie przycisku; nacisniecie go powoduije zasilenie pradem

elektrycznym Swiec zarowych silnika, co utatwia rozruch silnika w niskich

temperaturach. Po naciénie,ciu Swiece zarowe sg aktywne przez 20 sekund.

Umozliwi¢ nagrzame Swiec zarowych przez kilka sekund przed uruchomieniem silnika

w tym czasie.

Przetacznik uruchomienia generatora (opcjonalny) — ten przetgcznik umozliwia

wiaczenie poktadowej pradnicy i ustawienie obrotow silnika.
Sygnat dzwiekowy — wigczenie tego przetacznika umozliwia operatorowi
ostrzezenie pracownikéw o pracy maszyny w danym miejscu. b-

Manipulator z przetacznikiem spustowym wiaczania — manipulator steruje

czterema funkcjami: jazda, podnoszeniem, sitownikami poziomujgcymi i kierowaniem. Eﬁf ﬁ
Przetacznik funkcji jazdy, podnoszenia lub sitownikéw poziomujacych musi zostaé v
wybrany, a przetacznik spustowy z przodu dzwigni sterujgcej musi by¢ wcisniety

i przytrzymany przed przemieszczeniem dzwigni sterujgcej oraz podczas

przestawiania sterownika.

Po wybraniu funkcji jazdy wcisniecie przetgcznika spustowego i przesunigcie dzwigni
sterujgcej do przodu spowoduje jazde maszyny do przodu, a przesuniecie jej do tytu
spowoduje jazde maszyny do tytu.

Po wybraniu funkcji podnoszenia wcisniecie przetgcznika spustowego i przesuniecie

dzwigni sterujgcej do przodu spowoduje opuszczenie platformy, a przesunigcie jej do

tytu spowoduje podniesienie platformy.

Po wybraniu funkcji sitownikéw poziomujacych wcidniecie przetgcznika spustowego

i przesuniecie dzwigni sterujacej do przodu spowoduje wysuniecie wszystkich

czterech sitownikdw poziomujgcych. Przesuniecie jej do tytlu spowoduje wsuniecie

sitownikow.

Predko$¢ dziatania wszystkich wybranych funkcji (oprécz funkcji sitownikow

poziomujgcych) jest proporcjonalna do wychylenia sterownika.
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Wska- Jesli maszyna jest rowniez wyposazona w pedat nozny (tylko wersje korean-

z6w- skie), nalezy go nacisngé réwnoczes$nie z nacisnigciem przetgcznika spusto-

ka: wego (aktywujagcego) znajdujacego sie na sterowniku. Po zwolnieniu pedatu
noznego zasilanie elementéw sterujgcych platformy jest wytgczane.

Sitowniki poziomujace (jesli znajduja sie na wyposazeniu) — aby uaktywnic sitowniki poziomujgce,
na przetaczniku trojpozycyjnym wybierz funkcje podnoszenia. Diody LED wysuniecia i wsuniecia na
tablicy wskaznikéw zaswieca sie po uaktywnieniu funkcji wysuniecia i wsuniecia dzwignig sterowania.
Przesunigcie dzwigni sterujacej do przodu (w kierunku czarnej strzatki) spowoduje opuszczenie
sitownikow poziomujacych. Przesuniecie dzwigni sterujgcej do tytu (w kierunku biatej strzatki)
spowoduje podniesienie sitownikéw poziomujacych. Po wypoziomowaniu maszyny sitowniki przestang
sie wysuwac, a dioda sitownikéw przestanie migac i zaswieci sie.

Sitowniki poziomujace wysuwaja sie — ta kontrolka miga, gdy sitowniki
poziomujgce sg wysuwane.

Sitowniki poziomujace wsuwaja sie — ta kontrolka miga, gdy sitowniki poziomujgce
$g wsuwane.

i

Wsk- Po pierwszym zetknigciu z podiozem funkcja automatycznego poziomowania
azo6- zostanie wstrzymana na 2-5 sekund, a nastepnie rozpocznie sie prawidtowe
wka: poziomowanie maszyny.

Wsk- W systemie poziomowania automatycznego wystepuje funkcja sterowania

azo6- recznego, ktdra umozliwia operatorowi wyregulowanie wypoziomowania

wka; maszyny w prawo lub w lewo po catkowitym opuszczeniu platformy. Do
regulacji wypoziomowania maszyny nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi
instrukcjami.

1. Przy wtgczonym przetgczniku sitownikéw poziomujgcych nacisngé prze-
tacznik spustowy w sterowniku.

2. Aby wyregulowac sitowniki poziomujgce w lewo, przestawi¢ przetgcznik u
gory sterownika w lewo. Aby wyregulowaé w prawo, przestawic przetgcznik
u gory sterownika w prawo. Zaswieci si¢ kontrolka sifownikow poziomujg-
cych dla okre$lonej strony.
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Wskaznik niskiego poziomu paliwa — ta kontrolka bedzie sie $wieci¢, gdy poziom
paliwa w zbiorniku jest niski.

Wskaznik przeciazenia (LSS) — wskazuije, ze platforma zostata przecigzona. Stan
przecigzenia platformy bedzie tez sygnalizowany alarmem dzwigkowym.

Wska- Jesli po podniesieniu powyzej 4,26 m (14 ft) Swieci sie wskaznik przecigze-
z6w- nia, nie bedzie mozliwe wykonanie zadnych czynnosci za pomocg naziem-
ka: nych elementdéw sterujgcych ani elementdéw sterujgcych na platformie.
Nalezy zmniejszy¢ obcigzenie platformy tak, by nie przekraczato no$nosci
znamionowej wskazanej na plakietce z no$noscig, wtenczas elementy steru-

jace zaczng dziata¢ ponownie.

Wybor gazu LPG — w tej pozycji przetacznik stuzy do przetgczania rodzaju paliwa
miedzy benzyng i gazem LPG w maszynie z podwdéjnym uktadem paliwowym.

Przetacznik kierunku jazdy / regulacji poziomowania — przetacznik kierunku jazdy
/ regulacji poziomowania automatycznego znajduje sie na gorze dzwigni sterujgce;.
Wybranie funkcji napedu, a nastepnie nacisniecie przetgcznika i skierowanie go w
prawo spowoduje skrecenie kot w prawo. Nacidniecie przetgcznika i skierowanie go w
lewo spowoduje skrecenie kot w lewo.

Po wybraniu funkcji poziomowania automatycznego przetacznik ten stuzy do recznej
regulacji wypoziomowania maszyny w lewo lub w prawo. Procedure obstugi opisano
w rozdziale Reczna regulacja wypoziomowania (wyrdwnywanie).

Wskaznik usterki systemu — ta kontrolka ostrzegawcza bedzie migaé, sygnalizujac
odpowiedni kod usterki (kod btyskowy).

Tréjpozycyjny przetacznik wyboru jazdy/podnoszenia/poziomowania — maszyny
wyposazone w sitowniki poziomujgce majg trojpozycyjny przetacznik umozliwiajgcy
uaktywnienie funkcji jazdy/podnoszenia/poziomowania.

1. Wybér jazdy — po wybraniu tego trybu funkcja jazdy bedzie aktywna.

2. Wybor podnoszenia — po wybraniu tego trybu funkcja podnoszenia/opuszcza-
nia bedzie aktywna.
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3. Wybér poziomowania — po wybraniu tego trybu funkcije sitownikéw poziomu-

jacych bedg aktywne. Wcisnij przetgcznik spustowy i przesun dzwignie sterowa-
nia do przodu, aby opusci¢ sitowniki poziomujgce; przesun dzwignie sterowania

do tylu, aby podnie$¢ sitowniki poziomujgce.

Kontrolka ostrzegawcza i alarm wskaznika przechytu — czerwona kontrolka
ostrzegawcza na panelu sterowania oraz sygnat dzwiekowy wigczajg sie, gdy
podwozie osigga lub przekracza ustawienie odcigcia wychylenia.

A OSTRZEZENIE

Jesli kontrolka ostrzegawcza / alarm wskaznika przechytu zostang wigczone, gdy
platforma jest podniesiona, opusci¢ platforme i przejecha¢ maszyng na twarda,
réwng nawierzchnie o pochyleniu nieprzekraczajgcym maksymailnej dopuszczalnej
wartosci robocze;.

3.8 PRZEMIESZCZANIE (JAZDA)

A OSTRZEZENIE

Z uniesiong platformg mozna jezdzi¢ tylko wtedy, gdy maszyna znajduje sie na
réwnej i poziomej nawierzchni o pochyleniu nieprzekraczajgcym maksymalnej
dopuszczalnej wartosci roboczej, pozbawionej przeszkdd i dziur. Aby unikngé utraty
sterownosci lub upadkéw podczas jazdy po pochytosciach i stokach, nie nalezy
wjezdza¢ maszyng na pochytosci i stoki o kgcie wiekszym niz okreslony w rozdziale
Ogodlne dane techniczne oraz konserwacja wykonywana przez operatora.

3.8.1 Jazda do przodu

1. Ustaw wytgcznik zatrzymania awaryjnego na platformie w potozeniu
wigczonym.

2. Po uruchomieniu silnika nacisnij przetgcznik wyboru trybu jazdy oraz przesunh
drgzek sterowniczy do przodu i trzymaj w tym potozeniu przez caty czas jazdy.
Predkos¢ jazdy zalezy od odlegtosci, na jakg dzwignia sterujgca zostanie
przestawiona od potozenia centralnego. Aby zwiekszy¢ predkos¢ podczas
jazdy do przodu, nalezy przestawi¢ przetgcznik obrotdow silnika na wysokie
obroty.

Wsk- W celu zapewnienia prawidtowego dziatania wybranej funkcji platformy

azé- nalezy przemiesci¢ manipulator w kierunku wskazywanym przez czarng

wka: lub bialg strzatke, odpowiadajgca kolorowi strzatki na podwoziu, wskazu-
jacej zadany kierunek ruchu.
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3.8.2 Jazda do tytu

1. Ustaw wytagcznik zatrzymania awaryjnego na panelu sterowania platformy
w potozeniu podniesionym.

2. Nacisnij przetacznik jazdy, przesun dzwignie sterujgcg do tylu (cofanie) i
trzymaj w tym potozeniu przez caly czas jazdy. Predkos¢ jazdy zalezy od
odlegtosci, na jakg dzwignia sterujgca zostanie przestawiona od potozenia
centralnego. Podczas jazdy do tytu nie naciskaj przycisku wysokich obrotow
silnika.

Wsk- W celu zapewnienia prawidlowego dziatania wybranej funkgcji platformy

azé- nalezy przemiesci¢ manipulator w kierunku wskazywanym przez czarng

wka: lub bialg strzatke, odpowiadajgca kolorowi strzatki na podwoziu, wskazu-
jacej zagdany kierunek ruchu.

3.9 PRZEMIESZCZANIE (STOK/NACHYLENIE BOCZNE)

W przypadku jazdy z duzg predkoscig w goére stoku o pochytosci przekraczajgcej 8°,
funkcja jazdy zostanie przestawiona z powrotem na srednig predkos¢. Pompa jazdy
zostanie przestawiona z powrotem na duzg predkosé, gdy pochytosé spadnie
ponizej 5°. Przed przejSciem maszyny z powrotem do duzej predkosci wystgpi 2-
sekundowe opodznienie.

LEVEL

SCO00063A
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3.10 KIEROWANIE

Wska- Tryb kierowania statycznego powoduje przetaczenie silnika na duzg
z6éw- predkosc.
ka:

Aby skreci¢ maszyng w prawo, ustawi¢ przetacznik kciukowy na dzwigni sterownika
w prawo. Aby skreci¢ w lewo, ustawi¢ przetgcznik kciukowy na dzwigni sterownika w
lewo. Po zwolnieniu przetgcznik powréci do potozenia srodkowego (wytgczony),
a kota pozostang w poprzednio wybranym potozeniu. Aby ustawi¢ kota w potozeniu
do jazdy na wprost, ustawi¢ przetgcznik w potozeniu przeciwnym do tego, w jakim
znajdujg sie kota.

3.11 SILOWNIKI AUTOMATYCZNEGO POZIOMOWANIA

3.111 Dziatanie sitownikow poziomujacych

Maszyna moze by¢ wyposazona w sitowniki automatycznego poziomowania z
funkcjg regulacji recznej. Sitowniki poziomujgce uruchamia sie za pomoca
przetgcznika na panelu sterowania na platformie.

Wska- Wigczenie sitownikdéw poziomujgcych powoduje, ze silnik bedzie pracowac
z6w- z wysokimi obrotami biegu jatowego.

ka:

3.11.2 Poziomowanie automatyczne

1. Gdy platforma znajduje sie w pozycji zlozonej, wiacz zasilanie i uruchom
maszyne.

2. Woybierz funkcje poziomowania na przetgczniku tréjpozycyjnym na elementach
sterujgcych platformy.

3. Trzymajac wcisniety przetacznik spustowy na sterowniku, przesun sterownik
do przodu, aby opuscic¢ sitowniki poziomujgce.

4. Od momentu zetkniecia sie sitownikéw poziomujgcych z podiozem, przed
rozpoczeciem faktycznego poziomowania automatycznego wystgpi opdznienie
wynoszgce maksymalnie 5 sekund.

Wsk- Ze wzgledu na rézne warunki terenowe, pomiedzy poszczegdlnymi ko-

azé- rektami wypoziomowania maszyny moze wystgpic¢ kilka takich opdznien.

wka: Nalezy zapewni¢ wystarczajgcy czas na wykonanie wszystkich regulacji
poziomujacych.
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5. Sitownikami poziomujgcymi nalezy operowaé do momentu, az dioda
wysuniecia sitownikdw przestanie migac i zaswieci sie.

Wsk- Mozna nadal dokonywac regulacji poprawiajgcych wypoziomowanie ma-
azo6- szyny. (Patrz Reczna regulacja wypoziomowania (wyréwnywanie), Strona 54).
wka:

Wsk- Wygenerowanie przez kontrolke usterki systemu, znajdujgcg sie na pa-

azé- nelu sterowania na platformie, kodu btyskowego 2/5 oznacza, ze maszy-

wka: na nie moze zosta¢ wypoziomowana. Nalezy jg przestawi¢ i sprobowaé
ponownie.

6. Aby wsung¢ sitowniki poziomujgce, naci$nij przycisk sitownikow
poziomujacych i przesuwaj sterownik do tytu, az sitowniki zostang catkowicie
wsuniete.

Wsk- W maszynie wystepujg wytgczniki krancowe, ktére wyczuwajg stan cat-
azé- kowitego wsunigcia wszystkich czterech sitownikow; w takim przypadku
wka: nastepuje zapalenie sie diod wysuniecia sitownikow poziomujgcych,
znajdujgcych sie na panelu sterowania na platformie.
Czujnik przechytu zespotu ramion i czujnik kata (podniesienia) umozli-
wiajg sprawdzenie, czy maszyna jest w stanie ztozonym. Usterka ktore-
gokolwiek z tych czujnikéw uniemozliwi dziatanie sitownikow
poziomujacych.

3.11.3 Reczna regulacja wypoziomowania (wyréwnywanie)

Wska- W systemie sitownikdw poziomujacych wystepuje funkcja sterowania recz-
z6w- nego, ktéra umozliwia operatorowi wyregulowanie wypoziomowania maszy-

ka: ny w prawo lub w lewo po catkowitym opuszczeniu platformy. Do regulacji
wypoziomowania maszyny nhalezy postepowa¢ zgodnie z ponizszymi
instrukcjami.

1. Gdy maszyna znajduje sie w pozycji ztozonej, wigcz zasilanie, uruchom
maszyne, a nastepnie wigcz funkcje sitownikdw poziomujgcych.

2. Aby wyregulowa¢ wypoziomowanie maszyny w prawo, nalezy przestawic
przetgcznik kierunku jazdy, znajdujacy sie u goéry sterownika, w prawo, do
momentu uzyskania odpowiedniego potozenia.

3. Aby wyregulowaé wypoziomowanie maszyny w lewo, nalezy przestawi¢
przetacznik kierunku jazdy, znajdujgcy sie u gory sterownika, w lewo, do
momentu uzyskania odpowiedniego potozenia.

Wska- Podczas kazdej regulacji wypoziomowania istnieje mozliwosé wyjscia ma-
zO6w- szyny ze stanu wypoziomowania. W takim przypadku maszyny nie bedzie
ka: mozna podnosi¢; mozna bedzie jg jednak opuscié.

Wska- Aby funkcja regulacji wypoziomowania byta aktywna, maszyna musi byc¢

zO0w- W pozycji ztozonej.
ka:
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3.12 PLATFORMA

3.121 Podnoszenie i opuszczanie platformy

A OSTRZEZENIE

Platforme mozna podnosi¢ tylko wtedy, gdy maszyna bedzie na twardej, réwnej
i poziomej nawierzchni, pozbawionej przeszkdd i dziur.

Zawor sterowania przeptywem stuzy do sterowania zaréwno predkosciag
podnoszenia, jak i opuszczania. Kazdorazowa zmiana kierunku ruchu powoduje
wystgpienie 3-sekundowego opdznienia miedzy podnoszeniem a opuszczaniem.

1. Podnoszenie

a. Ustaw odpowiednie wytgczniki zatrzymania awaryjnego w potozeniu
wigczonym.

b. Przy wigczonym silniku ustaw przetgcznik wyboru zasilania w zagdanym
potozeniu (panel na platformie lub naziemny).

c. Jesli maszyna jest obstugiwana za pomocg naziemnego panelu
sterowania, przesun przetacznik podnoszenia do goéry i przytrzymaj go az
do momentu osiggniecia Zzgdanej wysokoéci. Jesli maszyna jest
obstugiwana za pomoca panelu sterowania na platformie, naciénij
przetacznik podnoszenia/jazdy, wcisnij przetacznik spustowy, a nastepnie
przestaw dzwignie sterujacg do tylu i przytrzymaj az do momentu
osiggniecia zgdanej wysokosci. Predkos¢ podnoszenia zalezy od
odlegtosci, na jakg dzwignia sterujgca zostanie przestawiona od potozenia
centralnego.

2. Opuszczanie

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do opuszczania platformy nalezy sprawdzi¢, czy w obszarze
ramion nozycowych nie ma pracownikéw. Przed rozpoczeciem opuszczania upewnij
sie, ze przedtuzenie (przedtuzenia) platformy jest (sg) wsuniete.

a. Jesli maszyna jest obstugiwana za pomocg naziemnego panelu
sterowania, przesun przetgcznik podnoszenia w dét i przytrzymaj go az do
momentu osiggniecia zgdanej wysokosci lub catkowitego opuszczenia
platformy.

b. Jesli maszyna jest obstugiwana za pomocg panelu sterowania na
platformie, nacisnij przycisk podnoszenia, a nastepnie przestaw dzwignie
sterujacg do przodu i przytrzymaj az do momentu osiggniecia zadanej
wysokosci lub catkowitego opuszczenia platformy.
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3.12.2 Przedtuzenie platformy

Maszyna jest wyposazona w jedno lub dwa przedtuzenia poktadu, wydtuzajgce
przéd lub tyt platformy o 1,2 m (4 ft), co zapewnia operatorowi lepszy dostep do
miejsca pracy.

Aby wysung¢ poktad, podnie$ uchwyt z prawej strony platformy (patrzgc w kierunku
przediuzenia poktadu), aby zwolni¢ zatrzask, a nastepnie uzyj uchwytu do
wypchniecia przedtuzenia na zewnatrz. Gdy pomost wysunie sie do konca, opus$é
uchwyt w celu zatrzasniecia. Spowoduje to zablokowanie uchwytu i unieruchomienie
poktadu. Aby wsung¢ poktad, wykonaj czynnosci w odwrotnej kolejnosci. Udzwig
maksymalny kazdego przedtuzenia poktadu wynosi 227 kg (500 Ib).

A OSTRZEZENIE

Nie wolno opuszczac platformy bez catkowitego wsunigcia jej przedtuzenia.

3.13 WIESZAK NA PRZEWOD PLATFORMY

Wieszaka w platformie uzywa sie do przechowywania nadmiaru przewodu po
wsunieciu platformy.

3.14 PRACA SILNIKA

Wska- W przypadku pracy maszyny na duzych wysokosciach nad poziomem morza

zO6w- jej wydajnosé moze by¢ mniejsza z powodu spadku gestosci powietrza.

ka: W przypadku pracy maszyny w wysokich temperaturach otoczenia jej wydaj-
no$¢ moze by¢ mniejsza i temperatura ptynu chtodzgcego silnik moze
wzrosngc.
Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy JLG w celu uzyskania infor-
macji na temat uzytkowania maszyny w nietypowych warunkach.

3.141 Procedura uruchomienia

Wska- Wykonaj rozruch poczatkowy za pomocg naziemnego panelu sterowania.
zow-

ka:
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1. Przed uruchomieniem silnika sprawdz poziom oleju silnikowego; w razie
potrzeby uzupehij olej (szczegdtowe informacje zawiera rozdziat Konserwacja
wykonywana przez operatora).

2. Wyciagnij czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego (do potozenia
wigczonego).

3. Ustaw przefgcznik wyboru sterowania z panelu naziemnego / platformy na
odpowiedni panel sterowania (na platformie lub naziemny).

4. W przypadku maszyny z podwdéjnym uktadem paliwowym ustaw przetgcznik
wyboru gazu LPG / benzyny na platformie w odpowiednim potozeniu.

Wsk- W razie wybrania ukfadu zasilania gazem LPG przed uruchomieniem sil-
az6- nika nalezy sie upewni¢, zawdr reczny na zbiorniku gazu LPG jest
wka: otwarty.

Jesli silnik nie zostanie uruchomiony od razu, nie wolno probowaé uruchamia¢ go
przez dtuzszy czas. Nie wigcza¢ rozrusznika na dtuzej niz 20 sekund. Jesli silnik nie
zostanie uruchomiony ponownie, nalezy umozliwi¢ schfodzenie rozrusznika przez
2-3 minuty. Jesli silnik nie zostanie uruchomiony po kilku prébach, nalezy skorzysta¢
z instrukc;ji silnika.

5. Aby uruchomi¢ maszyne:

+ Za pomocg haziemnego panelu sterowania: Ustaw wylgcznik
zatrzymania awaryjnego w pofozeniu wigczonym, a nastepnie nacisnij
przycisk uruchamiania i przytrzymaj go do momentu uruchomienia silnika.

+ Za pomoca elementow sterujacych platformy: Ustaw naziemny
wytacznik zatrzymania awaryjnego i wytacznik zatrzymania awaryjnego
platformy w pofozeniu wigczonym, a nastepnie nacisnij i przytrzymaj
przycisk uruchamiania do momentu uruchomienia silnika.

Jesli temperatura otoczenia spadia ponizej 10° C (50° F), w razie potrzeby
wigcz przetgcznik swiec zarowych na 20 sekund przed uruchomieniem silnika.

Jesli wskaznik Swieci nadal po uruchomieniu silnika, zatrzymaj silnik i znajdz
przyczyne.

Przed wigczeniem jakiegokolwiek obcigzenia silnik powinien pracowac, aby
umozliwi¢ jego rozgrzanie.

6. Po nagrzaniu silnika mozna rozpoczgc¢ prace.
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3.15 PODWOJNY UKLAD PALIWOWY (JESLI ZNAJDUJE
SIE NA WYPOSAZENIU)

A PRZESTROGA

Mozna przetgczac sie z jednego paliwa na drugie bez zatrzymywania silnika. Nalezy
zachowac najwyzszg ostroznos¢ i przestrzegaé ponizszych instrukciji.

3.15.1 Zmiana z zasilania benzyna na zasilanie gazem LPG
1. Uruchom silnik za pomocg panelu sterowania na platformie.

2. Przy silniku pracujgcym bez obcigzenia otworz zawér reczny na zbiorniku gazu
LPG, przekrecajgc go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

3. Przy pracujgcym silniku ustaw dwupozycyjny przetgcznik wyboru rodzaju
paliwa, znajdujgcy sie na panelu sterowania na platformie, na gaz LPG.

3.15.2 Zmiana z zasilania gazem LPG na zasilanie benzyng

1. Przy silniku pracujgcym bez obcigzenia na gazie LPG ustaw przetgcznik
wyboru rodzaju paliwa, znajdujacy sie na panelu sterowania na platformie, na
benzyne.

2. Jezeli silnik bedzie przerywac z powodu braku benzyny, ustaw przetgcznik na
gaz LPG, a po przywroceniu normalnych obrotéw ustaw go ponownie na
benzyne. Powtarzaj te czynnos¢ do momentu, az silnik bedzie pracowaé
prawidtowo na benzynie.

3. Zamknij zawér reczny na zbiorniku gazu LPG, przekrecajgc go w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

3.16 PROCEDURA SKLADANIA PORECZY PLATFORMY

Na Rys. 3.8 i Rys. 3.9 przedstawiono procedure sktadania.

A OSTRZEZENIE

Porecze mozna sktada¢ wylgcznie, gdy maszyna jest w potozeniu ztozonym
(platforma catkowicie opuszczona). Nie wolno podnosi¢ platformy ze ztozonymi
poreczami. Podczas podnoszenia platformy porecze muszg by¢ ustawione pionowo
i prawidtowo zamocowane sworzniami.

Porecze koncowe platformy najpierw zostajg obrécone, a nastepnie ztozone wraz z
poreczami bocznymi, do ktérych sg przymocowane za pomocg zawiasow. Jesli
platforma jest wyposazona w co najmniej jedno przedtuzenie platformy, gtéwne
porecze platformy i porecze przediuzenia platformy zostang jednoczes$nie ztozone.

1. Zdejmij panel sterowania platformy i umies¢ go na poktadzie platformy.
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2. Wyciagnij sworznie poreczy koncowych platformy (dwa sworznie dla kazdej
poreczy koncowej) i obro¢ porecz korncowa platformy na porecze boczne.

3. Wyciagnij sworznie poreczy bocznych platformy (cztery sworznie dla kazdego
zestawu poreczy).

4. W celu ztozenia kazdego zestawu poreczy bocznych chwy¢ porecz goérng i
opuszczaj jg w strone platformy az do catkowitego ztozenia.

5. W celu podniesienia poreczy z powrotem do potozenia gérnego nalezy jg
rozktada¢ w kolejnosci odwrotnej do sktadania. Nalezy mocno chwyci¢ porecz,
ustawi¢ jg z powrotem w potozeniu gérnym i zatozy¢ sworznie.

Wska- Podczas ustawiania poreczy bocznych platformy wyposazonej w przedtuze-

z6w- nia w potozeniu pionowym, nalezy sie¢ upewnié, ze prowadnica poreczy

ka: przedtuzenia platformy jest zablokowana z poreczg platformy gtéwnej po cat-
kowitym podniesieniu obu poreczy.

A OSTRZEZENIE

Po ztozeniu poreczy nalezy zachowa¢ najwyzszg ostroznos$¢ przy wchodzeniu na
platforme i schodzeniu z niej. Wchodzi¢ na platforme i schodzi¢ z niej mozna
wylgcznie przez bramke i drabine.

A OSTRZEZENIE

W przypadku jazdy maszyng za pomocg elementoéw sterujgcych platformy z poziomu
podtoza nie zawiesza¢ panelu sterowania na zadnej cze$ci maszyny podczas jazdy.
Trzymacé panel sterowania i zachowywacé odlegto$¢ od maszyny przynajmniej 1 m (3

ft).

Rysunek 6. Porecze koncowe platformy — kolejnos¢ sktadania
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Rysunek 7. Porecze boczne platformy — kolejnos¢ sktadania

3.17 PARKOWANIE | SKLADANIE

Maszyne nalezy parkowac i sktada¢ w nastepujacy sposoéb:

1.

2
3.
4

Przejedz maszyng w bezpieczne miejsce o odpowiedniej wentylaciji.

Sprawdz, czy platforma jest catkowicie opuszczona.

Ustaw wytgcznik zatrzymania awaryjnego w potozeniu wytgczonym.

W razie potrzeby zakryj nalepki z instrukcjami, plakietki z przestrogami
i ostrzezeniami, by zabezpieczy¢ je przed wplywem nieprzyjaznego
Srodowiska.

Jezeli maszyna bedzie zaparkowana dtuzszy czas, ustaw kliny pod co najmnie;j
dwoma kotami.

Ustaw przetgcznik sterowania z panelu naziemnego/platformy w potozeniu
wytgczonym i wyjmij kluczyk, aby unieruchomi¢ maszyne i uniemozliwi¢ jej
nieautoryzowane uzycie.

3.18 HOLOWANIE

Nie jest zalecane holowanie tej maszyny. Wyjatkiem jest sytuacja awaryjna, np.
awaria maszyny lub catkowite roztadowanie akumulatorow. Procedury holowania
awaryjnego mozna znalez¢ w rozdziale — Procedury postepowania w sytuacjach
awaryjnych.
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3.19 SYGNALIZATORY

BM011128C

A. Ruchomy/pomaranczowy sygnalizator LED B. Sygnalizator
(CS550)

Wska- Zdjecie wylgcznie pogladowe. Konstrukcja sygnalizatora moze sie rézni¢ w
zO6w- zaleznosci od typu sygnalizatora, modelu maszyny i miejsca montazu.
ka:

3.191 Ruchomy/pomaranczowy sygnalizator LED ClearSky® (CS550)

ClearSky® CS550 jest montowany w maszynach wyposazonych w ClearSky Smart
Fleet™.

CS550 moze dziata¢ jako sygnalizator maszyny, wykorzystujgcy kolory i wzorce
migania w celu komunikacji i identyfikacji. Oprécz pomararnczowego dostepne kolory
to czerwony, niebieski, zielony, zielononiebieski i biaty. Aplikacja mobilna ClearSky
Smart Fleet moze wydawac polecenia alarmoéw wizualnych lub dzwiekowych w celu
utatwienia identyfikacji maszyny.

CS550 dziata réwniez jako widoczny punkt tgcznosci dla ClearSky Smart Fleet.
Patrz sekcja ClearSky Smart Fleet w celu uzyskania szczegétowych informacji.
3.19.2 Pomaranczowy sygnalizator

Ten pomaranczowy sygnalizator miga w statym tempie, aby ostrzega¢ osoby
znajdujgce sie w poblizu, ze maszyna jest wigczona. Urzadzenie moze réwniez
emitowa¢ inne wzorce migania w celu identyfikowania okreslonych alarméw
maszyny.
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3.20 CLEARSKY SMART FLEET™

ClearSky Smart Fleet™ integruje sprzet zamontowany w maszynie z
oprogramowaniem sieciowym oraz aplikacjg mobilng w celu zapewnienia danych do
zarzgdzania flotg i mozliwosci analitycznych. Personel posiadajgcy odpowiednie
uprawnienia moze uzyska¢ dostep do telematyki oraz danych identyfikacyjnych
maszyny poprzez panel widoczny w portalu internetowym ClearSky Smart Fleet lub
w aplikacji mobilnej ClearSky Smart Fleet. (Nawigacja i konfiguracja wizualna moga
sie rézni¢ miedzy portalem internetowym i aplikacjg mobilng).

Funkcje obejmujg monitoring maszyny, taki jak poziom paliwa i natadowanie
akumulatora, zadania zdalnej analityki, w tym diagnostyke kodéw btedow i alarmow
systemowych oraz ograniczenia kontroli dostepu (zaleznie od wyposazenia).

Patrz sekcje Kontrola dostepu oraz Sygnalizatory w tej instrukcji w celu uzyskania
szczegotowych informacji. Zapoznaj sie z sekcjg ClearSky witryny internetowej JLG,
gdzie mozna znalez¢ wiecej zasobow i informacji dotyczgcych uzyskiwania dostepu
do danych w portalu sieciowym i aplikacji mobilnej.

3.21 KONTROLA DOSTEPU — CLEARSKY SMART
FLEET™ (ZALEZNIE OD WYPOSAZENIA)

Mozna zdalnie ograniczy¢ dostep operatora do maszyny.

Jesli wymagana jest zmiana stanu ograniczenia, skontaktuj sie z wtascicielem konta
ClearSky Smart Fleet™. Wylgcznie upowazniony personel moze wprowadzaé
zmiany z poziomu portalu sieciowego lub aplikacji mobilnej.

Ta maszyna moze by¢ wyposazona w kontrole dostepu ClearSky Smart Fleet. Przy
uzyciu aplikacji mobilnej lub portalu sieciowego ClearSky Smart Fleet (zdalnie lub
lokalnie) mozna przestawi¢ maszyne w jeden ze stanéw ograniczenia, w ktdérym
funkcje maszyny sg ograniczone dla wszystkich operatoréw.

Uzywajgc tej maszyny, operator potwierdza funkcje kontroli dostepu, w tym stany
ograniczenia, oraz konta zawarte w ramach planu bezpiecznego uzytkowania.

Stany ograniczenia moge obejmowac:

1. Ograniczenie predkosci — predkos¢ jazdy maszyny jest ograniczona do niskiej
predkosci i predko$¢ podnoszenia/opuszczania jest ograniczona.

2. Ograniczenie predkosci i funkcji — predkos¢ jazdy maszyny jest ograniczona
do niskiej predkosci i platforma jest ograniczona do potozenia catkowicie
opuszczonego. W tym stanie, gdy platforma zostanie catkowicie opuszczona,
nie moze ona opuscic¢ tego zdefiniowanego potozenia.

3. Blokada — maszyna zostata zablokowana i nie bedzie dziata¢ (obejmuje to
uruchomienie silnika, jesli ma zastosowanie).
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Wska- Ograniczenie funkcji moze wystgpi¢ w razie uszkodzenia lub usunigcia
z6w- CS550 (ruchomy/pomaranczowy sygnalizator LED ClearSky®). Klatka
ka: ochronna jest dostepna w firmie JLG.

Maszyny wyposazone w ClearSky Smart Fleet Access Control sg réwniez
wyposazone w CS550. Patrz sekcje ClearSky Smart Fleet oraz Sygnalizatory w tej
instrukcji w celu uzyskania szczegétowych informaciji.

W momencie publikacji kontrola dostepu nie jest dostepna na rynkach CE/UKCA.
3.22 UCHA DO MOCOWANIA | PODNOSZENIA

3.221 Mocowanie

Podczas transportowania maszyny przedtuzenia platformy musza by¢ catkowicie
wsuniete, a platforma catkowicie opuszczona w pozycji ztozonej. Maszyna musi by¢
dokfadnie przymocowana do przyczepy lub samochodu ciezarowego. Patrz opis
czterech uch do mocowania/podnoszenia.

3.22.2 Podnoszenie

W przypadku koniecznosci podniesienia maszyny, mozna to zrobi¢ przy uzyciu
zaczepéw do mocowania/podnoszenia. Zaczepy te umozliwiajg podniesienie
maszyny za pomocg zurawi lub innych odpowiednich urzadzen do podnoszenia.

Wska- Gdy konieczne jest podniesienie maszyny przy uzyciu zaczepoéw, JLG Indu-

z6w- stries Inc. zaleca uzycie odpowiedniego zawiesia belkowego, zapobiegajg-

ka: cego uszkodzeniu maszyny. Zurawie i inne urzgdzenia do podnoszenia
muszg mie¢ udzwig podany w rozdziale Ogdlne dane techniczne oraz konserwacja
wykonywana przez operatora.
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3.23 DIAGRAM PODNOSZENIA | HOLOWANIA

a
b

-7

SC000064A

SCO000065A

ROZSTAW 0SI X y4
MODEL
(in) (cm) (in) (cm) (in) (cm)

RT5394 17 297 58.5 148,5 39.2 99,5
3.24 PLAKIETKI OSTRZEGAWCZE
3.241 Plakietki ostrzegawcze ANSI, ANSI Eksport
Wska- Niektore elementy usunigto dla zapewnienia przejrzystosci.
zZ6w-
ka:
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68

3.24.2 Plakietki ostrzegawcze CE, UKCA, AUS i MOL70

Wska- Niektore elementy usunigto dla zapewnienia przejrzystosci.
zZ6w-
ka:
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Nr pozycji CE/UKCA AUS/MOL70
104 1703814 1703814
105 1703819 1703819
106 1704277 1704277
201 1705019 1705019
202 1705372 1705372
203 1705671 1705671
204 1706338 1706338
301 1701785 1701785
Jedno p?zoesdiuzenie 1705036 1001172%59%%1% ((/R/IUOSIEYO)
Dwa prggc?’ruzenia 1001191733 1(1)8?;;8:3;33&%%87)0)
307 1001191735 1001191735
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Rozdziat 4
Procedury postepowania w sytuacjach
awaryjnych

41 INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy rozdziat wyjasnia czynnosci, jakie nalezy wykona¢, gdy w trakcie pracy
wystgpi sytuacja awaryjna.

42 POWIADOMIENIE O WYPADKU

Nalezy powiadomi¢ firme JLG Industries, Inc. o wypadku zwigzanym
z wyprodukowanym przez nig sprzetem. Nawet jesli nie wystgpity obrazenia ciata lub
uszkodzenie mienia, nalezy skontaktowa¢ sie telefonicznie z firma JLG i przekaza¢
wszystkie niezbedne informacje.

+ USA: 877-JLG-SAFE (554-7233)

+ EUROPA: (32) 089 84 82 20

+ AUSTRALIA: (61) 2 65 811111

* E-mail: productsafety@jlg.com

Niepowiadomienie producenta o wypadku zwigzanym z produktem JLG Industries

w ciggu 48 godzin od jego wystgpienia moze spowodowac uniewaznienie gwarancji
na dang maszyne.

Po kazdym wypadku nalezy sprawdzi¢ doktadnie maszyne. Nie wolno podnosic¢
platformy, dopdki nie zostang naprawione wszystkie uszkodzenia oraz przed
sprawdzeniem, czy wszystkie elementy sterujgce dziatajg prawidtowo. Sprawdzi¢
dziatanie wszystkich funkcji najpierw za pomoca naziemnego panelu sterowania,
a potem za pomocg elementéw sterujgcych platformy.

4.3 PROCEDURY HOLOWANIA AWARYJNEGO

Holowanie maszyny jest zabronione, jesli nie jest ona prawidtowo wyposazona.
Zastosowano jednak pewne rozwigzania, ktére umozliwiajg przemieszczanie
maszyny w przypadku usterki lub awarii napedu. Ponizsze procedury moga byé¢
stosowane TYLKO do awaryjnego przemieszczenia maszyny do odpowiedniego
miejsca serwisowania.

1. Upewnij sig, ze maszyna znajduje sie w potozeniu ztozonym. Ustaw kliny pod
kotami.
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2. Odtgcz piasty uktadu napedowego, obracajgc ostony roztgczajace.
3. Podigcz odpowiedni sprzet, usun Kkliny i przestaw maszyne.
4. Po przestawieniu maszyny wykonaj nastepujgce czynnos$ci:
a. Ustaw maszyne na twardej poziomej nawierzchni.
b. Ustaw kliny pod kotami.
c. Podtacz piasty uktadu napedowego, obracajgc ostony roztgczajgce.

d. W razie potrzeby wyjmij kliny spod kot.
44 OBSLUGA MASZYNY W SYTUACJI AWARYJNEJ

441 Korzystanie z naziemnego panelu sterowania

Nalezy zapoznac sie z obstuga naziemnego panelu sterowania w sytuacji awaryjnej.

Pracownicy naziemni musza doktadnie zapoznac sie z charakterystykg robocza
maszyny oraz funkcjami naziemnego panelu sterowania. Szkolenie powinno
obejmowac obstuge maszyny, zapoznanie sie¢ z trescig tego rozdziatu i jej
zrozumienie, a takze Cwiczenia praktyczne obstugi elementéw sterujgcych
w symulowanych sytuacjach awaryjnych.

44.2 Operator nie ma mozliwosci sterowania maszyna
Jesli operator platformy nie moze obstugiwaé maszyny ani sterowac nia:

1. Pozostali pracownicy powinni obstugiwaé maszyne za pomocg naziemnego
panelu sterowania tylko w razie potrzeby.

2. Tylko wykwalifikowani pracownicy na platformie mogg uzywaé elementow
sterujgcych  platformy. NIE ~ WOLNO  UZYWAC  ELEMENTOW
STERUJACYCH, JESLI NIE DZIALAJA ONE PRAWIDLOWO.

3. Do zdjecia osoby (oso6b) znajdujgcych sie na platformie moze zosta¢ uzyty
sprzet ratunkowy. Do ustabilizowania maszyny mogg zosta¢ uzyte dzwigi
i wozki widtowe.
443 Platforma zostata zablokowana w powietrzu

Jesli platforma zostanie zablokowana przez konstrukcje napowietrzng lub osprzet
albo zaczepi o nie, wykonaj nastepujgce czynnosci:

1. Wylgcz maszyne.
2. Zapewnij, aby wszystkie osoby opuscity platforme przed rozpoczeciem

uwalniania maszyny. Przed uzyciem jakichkolwiek elementéw sterujgcych na
maszynie personel musi opusci¢ platforme.
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3. W miare potrzeby uzyj dzwigéw, wézkéw widtowych lub innego sprzetu do
ustabilizowania ruchu maszyny, tak aby zapobiec jej przewrdceniu sie.

4. Za pomocg naziemnego panelu sterowania ostroznie uwolnij platforme od
obiektu.

5. Po uwolnieniu uruchom ponownie maszyne i ustaw platforme w bezpiecznym
potozeniu.

6. Sprawdz, czy maszyna nie ulegta uszkodzeniu. Jesli maszyna jest uszkodzona
lub nie dziata prawidtowo, nalezy jg natychmiast wylgczy¢é. Nalezy
poinformowa¢ o problemie pracownikéw odpowiedzialnych za konserwacje.
Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, dopdki nie zostanie naprawiona i przekazana
do eksploataciji jako bezpieczna.

444 Prostowanie przechylonej/przewréconej maszyny

Pod podniesiong strong podwozia nalezy ustawi¢ woézek widlowy lub podobny
osprzet, a za pomocg zurawia lub innego sprzetu podnoszgcego o odpowiednim
udzwigu podnies¢ platforme, opuszczajgc jednoczesnie podwozie znajdujgce sie na
wozku widtowym.

4.5 DODATKOWY MECHANIZM OPUSZCZANIA
PLATFORMY

Nalezy uzywa¢ dodatkowego mechanizmu opuszczania platformy w celu
opuszczenia platformy w sytuacjach, w ktérych silnik jest wytgczony, ale zasilanie
jest nadal dostarczane do maszyny (przycisk zatrzymania awaryjnego na
naziemnym panelu sterowania jest wyciggniety). Zotty przycisk znajduje sie w
przedniej czesci maszyny. Nalezy szuka¢ plakietki z instrukcjg umieszczonej obok
przycisku.

4.51 Obstuga
1. Znajdz przycisk z przodu maszyny.

2. Nacisnij i przytrzymaj przycisk, az platforma znajdzie sie na Zzadanej
wysokosci, nastepnie zwolnij przycisk.

A OSTRZEZENIE

Podczas obnizania trzeba trzymac¢ rece i ramiona z dala od drogi przemieszczania
ramion nozycowych i platformy.
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5C000902A

1. Przycisk dodatkowego mechanizmu 2. Plakietka z instrukcjg
opuszczania

Wska- Niektore elementy sg ukryte dla zapewnienia przejrzystosci.
z6w-
ka:

4.6 CLEARSKY SMART FLEET™ — STAN
ZABLOKOWANY

Za pomocag ClearSky Smart Fleet maszyne mozna ustawi¢ zdalnie w stanie
zablokowanym.

W razie usuniecia z maszyny lub odtgczenia od systemu sterujgcego na skutek
uszkodzenia CS550 (ruchomy/pomaranczowy sygnalizator LED ClearSky®)
maszyna rowniez zostanie ustawiona w stanie zablokowanym.

W razie ustawienia maszyny w stanie zablokowanym skontaktuj sie z wtascicielem
konta ClearSky Smart Fleet™.
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Rozdziat 5
Urzadzenia dodatkowe

5.1 DOSTEPNE URZADZENIA DODATKOWE

Rynek
Urzadzenie dodatkowe ANSI CE/ MO- _
(tylko | ANSI | CSA AUS Chiny
UKCA L70
USA)

Przytacze powietrzne 1/2 X X X X X X X
cala
Wzmocnione stojaki do rur X X X X X X X
Stojaki na duze materiaty X X X X X X X
Nite Bright® X X X X X X X
Stojaki do rur X X X X X X X
Oktadzina poreczy
platformy X X X X X X X
Okfadzina poreczy platfor-
my (z wytacznikami X X
krancowymi)
Swiatta robocze platformy X X X X X X X
SkyPower® — 7,5 kW X X X X X X
Pradnica — 4 kW X X X X X X X
SkySense® X X X X X X X
SkyWelder® X X X X X X
Stacja robocza WorkStation X X X X X X X
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5.2 PRZYLACZE POWIETRZNE 1/2 CALA

OADO00070

Jest to przylagcze powietrzne 1/2 cala do podigczania narzedzi pneumatycznych
montowane na platformie.

5.3 PEDAL NOZNY

Przetacznik nozny dziata jak kolejny przetgcznik aktywujgcy w obwodzie sterowania
funkcjami. Nalezy go naciska¢ w odpowiedniej kolejnosci z przetgcznikiem
spustowym manipulatora panelu sterowania platformy w celu wigczenia dziatania
funkcji maszyny podczas uzywania elementéw sterujgcych platformy. Po zwolnieniu
przetgcznika noznego zasilanie elementéw sterujacych platformy jest wytgczane.

Wska- To urzadzenie dodatkowe jest dostepne tylko na rynkach koreanskich.
zow-
ka:

5.3.1 Obstuga

Aby witgczy¢ dowolng funkcje, nalezy nacisngé w dowolnej kolejnosci przetgcznik
nozny i przetgcznik spustowy manipulatora przed uruchomieniem tej funkgciji.
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SCO000018A

Rysunek 8. Zespoét przetacznika noznego
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54 WZMOCNIONE STOJAKI DO RUR

SC000150A

1. Regulowana opaska i hak 2. Plakietka z udzwigiem

Wska- Konfiguracja platformy moze sie rézni¢ w zaleznosci od maszyny.
z6w-
ka:

Stojaki do rur umozliwiajg przechowywanie rury lub kanatu kablowego na platformie,
co zapobiega uszkodzeniu poreczy i zwieksza uzytecznosé platformy. To urzgdzenie
dodatkowe skilada sie z dwoch stojakéw mocowanych do podiogi platformy z
regulowanymi opaskami i hakami do unieruchamiania tadunku.

5.4.1 Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Niniejsze urzgdzenie dodatkowe ma wptyw na catkowity udzwig platformy. Nalezy
zapozna¢ sie z plakietkg z udzwigiem urzadzenia dodatkowego i wprowadzi¢
odpowiednie modyfikacje. Waga w stojakach plus waga w platformie nie mogag
przekracza¢ udzwigu znamionowego.

Przed zatadowaniem materiatu wsung¢ przedtuzenie platformy.

» Upewni¢ sie, ze pod platforma nie znajduje sie nikt z personelu.

» Nie wychodzi¢ z platformy przez porgcze, ani nie stawac na nich.
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* Nie jecha¢ maszyng z niezabezpieczonym materiatem.
5.4.2 Przygotowanie i kontrola

* Upewni¢ sie, ze stojaki sg przymocowane do podtogi platformy. Dokreci¢ w razie
potrzeby poluzowane nakretki lub sruby.

* Sprawdzi¢ pod katem uszkodzonych lub brakujgcych elementéw. W razie
potrzeby wymienic.

5.4.3 Obstuga
1. Umiesci¢ materiat na stojakach, rozktadajac ciezar po rowno na kazdy z nich.

2. Przeprowadzi¢ regulowane opaski wokét kazdego konca zatadowanego
materiatu. Zaczepic je i mocno dociggnacé.

3. Aby wyja¢ materiat, poluzowac regulowane opaski, a nastepnie wyjg¢ materiat
ze stojakow.

Wska- Nalezy ponownie zatozy¢ opaski wokot pozostatego materiatu przed przysta-

zO6w- pieniem do dalszej obstugi maszyny.
ka:

5.5 STOJAKI NA DUZE MATERIALY

1. Plakietka z udzwigiem

Stojaki na duze materialy montuje sie do podtogi platformy. Stuzg one do
podtrzymywania ptaskich paneli, arkuszy blachy lub rur/kanatéw. Stojakéw mozna
uzywac zaréwno z pojedynczymi, jak i podwojnymi przedtuzeniami.
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5.5.1 Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Zainstalowanych moze by¢ wiele urzadzen dodatkowych do transportu materiatow,
ale w danej chwili moze by¢ obcigzone tylko jedno z nich, chyba ze firma JLG
Industries, Inc. okreslita inacze;j.

A OSTRZEZENIE

Niniejsze urzgdzenie dodatkowe ma wptyw na catkowity udzwig platformy. Nalezy
zapoznac sie z plakietkg z no$noscia i wprowadzi¢ odpowiednie modyfikacje. Waga
w stojakach plus waga w platformie nie moga przekracza¢ udzwigu znamionowego.

Maksymalna waga materiatu na stojakach wynosi 390 kg (860 Ib).

Maksymalna predkos¢ wiatru wynosi 12,5 m/s (28 mph). Maksymalna sita reczna
wynosi 400 N (90 Ib).

Maksymalny wymiary zatwierdzonych materiatéw sg nastepujgce:

Y
e 5
z A B
X T\/

Y 4 A B

1.5m | 0.4m | 2.5m | 0.4m 6m
(591in) | (161in) | (8ft) | (16in) | (20 ft)

* Nie jecha¢ maszyng z niezabezpieczonym materiatem.
» Nie wychodzi¢ z platformy przez porgcze ani nie stawac na porgczach.
5.5.2 Przygotowanie i kontrola

* Upewni¢ sie, ze stojaki sg przymocowane do podtogi platformy. Dokreci¢ w razie
potrzeby obluzowane nakretki lub Sruby.

+ Sprawdzi¢ pod katem uszkodzonych lub brakujgcych elementéw. W razie
potrzeby wymienic.

80 31222956 RT5394



Urzadzenia dodatkowe

5.5.3 Obstuga
1. Umiesci¢ materiat na stojakach, rozktadajac ciezar po rowno na kazdy z nich.

2. Przeprowadzi¢ opaski wokét kazdego konca zatadowanego materiatu.
Zaczepic je i mocno dociggnac.

3. Aby wyjg¢ materiat, nalezy odczepi¢ opaski, a nastepnie wyjg¢ materiat ze
stojakéw.

5.6 NITE BRIGHT®

SCO00033A

Zestaw oswietlenia Nite Bright* sktada sie z dwdch $wiatet 40 W mocowanych do
poreczy platformy.
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5.7 STOJAKIDO RUR

‘0AD00030

1. Regulowana opaska 3. Plakietka z udzwigiem

2. Wieszak

Stojaki do rur umozliwiajg przechowywanie rury lub kanatu kablowego na platformie,
co zapobiega uszkodzeniu poreczy i zwieksza uzytecznosé platformy. To urzadzenie
dodatkowe sktada sie z dwoch stojakdbw mocowanych do gornej poreczy
regulowanymi opaskami i wieszakdw unieruchamiajgcych tadunek.

5.71 Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Niniejsze urzgdzenie dodatkowe ma wplyw na catkowity udzwig platformy. Nalezy
zapoznaé sie z plakietkami z udzwigiem i wprowadzi¢ odpowiednie modyfikacje.
Waga w stojakach plus waga w platformie nie moga przekracza¢ udzwigu
Znamionowego.

Nalezy wsung¢ przedtuzenia platformy przed dotgczeniem stojakéw do rur i
zatadowaniem materiatu.

Maksymalne obcigzenie stojakéw to 260 kg (570 Ib), réwnomiernie roztozone
w dwéch stojakach. Maksymalna dtugo$¢ materiatu to 6 m (20 ft). Maksymalna
$rednica materiatu to 254 mm (10 in).
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A OSTRZEZENIE

Zainstalowanych moze by¢ wiele urzadzen dodatkowych do transportu materiatow,
ale w danej chwili moze by¢ obcigzone tylko jedno z nich, chyba ze firma JLG
Industries, Inc. okreslita inacze;.

.

Upewni¢ sie, ze pod platformg nie znajduje sie nikt z personelu.
Nie wychodzi¢ z platformy przez porecze, ani nie stawac na nich.

Nie jecha¢ maszyng z niezabezpieczonym materiatem.

5.7.2 Przygotowanie i kontrola

.

Upewni¢ sie, ze stojaki sg przymocowane do poreczy platformy.
Wymieni¢ podarte lub postrzepione opaski.

Zdja¢ stojaki z platformy, gdy nie sg uzywane.

5.7.3 Obstuga

1.
2.
3.

4.

Zamocowac ze stojaki do poreczy platformy.
Umiesci¢ materiat na stojakach, rozktadajac ciezar po réwno na kazdym z nich.

Przeprowadzi¢ opaski wokoét kazdego konca zatadowanego materiatu i
zacisngc¢ zaczepy. Doktadnie zacisng¢ opaski.

Aby wyjg¢ materiat, poluzowac¢ opaski, a nastepnie wyjg¢ materiat ze stojakéw.

Wska- Nalezy ponownie zatozy¢ opaski wokot pozostatego materiatu przed przysta-
z6w- pieniem do dalszej obstugi maszyny.

ka:
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5.8 OKLADZINA PORECZY PLATFORMY

SC000901A

Oktadzina poreczy platformy petni funkcje zderzakédw chronigcych przed
uszkodzeniami gérne porecze platformy, jak i obiekty, z ktérymi styka sie podczas
pracy.

5.8.1 Oktadzina poreczy platformy z wylagcznikami krancowymi

To wyposazenie dodatkowe jest tez dostepne z czujnikami zblizeniowymi. W dolnej
czesci platformy montuje sie wtedy rame z oktadzinami, a osiem czujnikow
zblizeniowych w kazdym rogu platformy.

Tryb pracy platf.
Jedli czujnik zblizeniowy zostanie wyzwolony zblizajgcg sie przeszkoda, zostanie
odtworzony sygnat dzwiekowy, a caly ruch maszyny zostanie zatrzymany. Aby
kontynuowa¢ normalng prace:

1. Zwolnij wybrang funkcje.

2. Nacisnij i przytrzymaj przycisk sygnatu dzwiekowego na konsoli sterujgce;.

3. Odwrd¢ kierunek dziatania funkciji.

Wsk- Maszyna bedzie sig¢ przemieszczac w trybie pefzania az momentu de-
az6- zaktywacji czujnika zblizeniowego.
wka:

4. Kontynuuj normalng prace.
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Tryb sterowania naziemnego

Jesli czujnik zblizeniowy zostanie wyzwolony zblizajgcg sie przeszkoda, zostanie
odtworzony sygnat dzwiekowy, a caly ruch maszyny zostanie zatrzymany. Aby
kontynuowaé normalng prace:

1. Zwolnij wybrang funkcje, a nastepnie zmien jej kierunek.

2. Wigcz ponownie wybrang funkcje.

Wsk- Maszyna bedzie sie przemieszcza¢ w trybie petzania az momentu de-
az6- zaktywacji czujnika zblizeniowego.
wka:

5.9 SWIATLA ROBOCZE PLATFORMY

‘0AD00020

Zestaw Swiatet roboczych sktada sie z dwoch Swiatet 12 V mocowanych do poreczy
platformy.

5.10 SYSTEMY SKYPOWER® 7,5 KW | GENERATORA
4 KW

System SkyPower i generatora zapewnia zasilanie prgdem przemiennym z komory
silnika do gniazda pradu przemiennego na platformie.

Wszelkie elementy wymagane do regulacji zasilania znajdujg sie w wodoszczelnej
skrzynce podigczonej kablem do generatora. Generator zapewnia zasilanie, gdy
pracuje z okreslong predkoscig i przy wilgczonym przetgczniku zasilania
(znajdujgcym sie na platformie). Dwubiegunowy wylgcznik automatyczny 20 A
(4 kW) lub tréjbiegunowy wylgcznik automatyczny 30 A (7,5 kW) chroni generator
przed przecigzeniem.
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5.10.1 Moc

Dane techniczne SkyPower 7,5 kW:

« 3fazy: 240V, 60 Hz, 7,5 kW (szczyt: 8,5 kW)

* 1faza:240V/ 120V, 60 Hz, 6 kW (szczyt: 6 kW)
Dane techniczne generatora 4 kW:

« 1faza:240V/120V, 60 Hz, 4 kW

+ 1faza:230V/ 115V, 50 Hz, 4 kW

5.10.2 Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Nie przecigza¢ platformy.

» Sprawdzi¢, czy pod platformg nie znajduje sie nikt z personelu.
* Lina zabezpieczajgca musi by¢ przez caty czas przyczepiona.
» Nie uzywac narzedzi elektrycznych w wodzie.

* Uzywac prawidtowego napiecia dla uzywanego narzedzia.

* Nie przecigza¢ obwodu.

5.10.3 Przygotowanie i kontrola

* Sprawdzi¢, czy generator jest w bezpiecznym stanie.

« Sprawdzi¢ stan pasa i przewodow.

5.10.4 Obstuga

Uruchomié¢ silnik, nastepnie wigczy¢ generator.

Patrz Instrukcja techniczna generatora Miller (nr kat. 3128957) w celu uzyskania
szczegotowych informacji.
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5.11 SKYSENSE®

5111 Informacje ogdlne

A OSTRZEZENIE

SkySense nie zwalnia operatora z obowigzku zwracania uwagi na otoczenie
maszyny. SkySense moze nie ogranicza¢ ani nie eliminowa¢ zagrozer mogacych
spowodowac¢ powazne obrazenia ciata lub $mier¢. Operator musi zawsze patrze¢ w
kierunku jazdy, unikac linii energetycznych i przeszkod, ktére mogtyby uderzy¢é w
maszyne lub osoby znajdujgce sie na platformie oraz przestrzega¢ wszystkich
wskazéwek podanych w tej instrukcji oraz na plakietkach rozmieszczonych na
maszynie.

Operator nie moze polega¢ na SkySense zamiast przestrzegania wskazéwek i
ostrzezen podanych w tej instrukcji oraz na plakietkach rozmieszczonych na
maszynie.

Przeczyta¢ i zrozumie¢ niniejszg instrukcje w catosci przed rozpoczeciem uzywania
maszyny.

SkySense ma za zadanie wspomagac prace operatora. SkySense moze nie
wykrywac¢ niektoérych obiektow, w zaleznosci od ich ksztattu, rodzaju materiatu albo
ustawienia w stosunku do czujnikéw. Obowigzkiem operatora jest zwracanie uwagi
na otoczenie przez caly czas.

Wska- SkySense nie dziata podczas obstugiwania maszyny z naziemnego panelu
zo6w- sterowania.
ka:

5.11.2 Przygotowanie i kontrola
Kontrola przed rozpoczeciem pracy:

1. Sprawdzi¢ wszystkie rury SkySense pok katem wgniecen, peknigé lub innych
uszkodzen.

2. Sprawdzi¢ wszystkie czujniki SkySense pod katem uszkodzen obudowy lub
czujnika.

Aby przetestowaé system:
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1. Upewni¢ sie, ze wokoét platformy oraz ponad nig nie ma zadnych przeszkdd w
odlegtosci 3 m (10 ft) i maszyna znajduje sie na twardej, rbwnej nawierzchni o
pochyleniu  nieprzekraczajagcym maksymalnej dopuszczalnej wartosci
robocze;j.

2. Zapomocg elementdw sterujgcych platformy podnie$¢ i opuscic platforme.

3. Umiescic¢ dion lub obiekt na wysokosci 15-30 cm (6—12 in) ponad jednym z
czujnikdw, nastepnie podnies¢ platforme. Ruch platformy powinien sie
zatrzymac, kontrolka LED powinna $wieci¢ sie na czerwono i powinien zostac
wyemitowany alarm dzwigkowy. Jesli alarm jest wyciszony, kontrolka przycisku
wyciszania powinna swieci¢ sie na czerwono.

4. Zwolni¢ joystick i przetgcznik wigczania.

5. Umiesci¢ dton lub obiekt na wysokosci 15-30 cm (6—12 in) ponad jednym z
czujnikdw. Nacisng¢ przycisk pominiecia na zespole powiadamiajgcym i
podnies¢ platforme. Platforma powinna sie podnosi¢, kontrolka LED powinna
Swieci¢ sie na czerwono i powinien zosta¢ wyemitowany alarm dzwiekowy.
Jesli alarm jest wyciszony, kontrolka przycisku wyciszania powinna swieci¢ sie
na czerwono.

6. Usung¢ dion lub obiekt ze strefy czujnika, nastepnie zwolni¢ joystick i
przetacznik wigczania. Opusci¢ platforme do pozycji ztozonej.

7. Podniesc¢ platforme bez dtoni lub obiektu ponad czujnikiem. Platforma powinna
sie podnosi¢ bez przeszkod.

8. Opuscic platforme do pozycji ztozone;j.
5.11.3 Obstuga

SkySense zmniejsza predkos¢ jazdy maszyny do predkosci dla trybu
podniesionego, gdy maszyna znajdzie sie w okreslonej odlegtosci od obiektu; jest to
tak zwana “strefa ostrzegawcza”. Jesli maszyna bedzie nadal zbliza¢ sie do obiektu i
dostanie sie do “strefy zatrzymania”, SkySense zatrzyma wszystkie funkcje
maszyny.

W przypadku funkcji proporcjonalnych aktywowanych za pomocg manipulatora
wielkos¢ strefy ostrzegawczej jest uzalezniona od stopnia aktywacji manipulatora.
Strefa zatrzymania zawsze zaczyna sie w takiej samej odlegtosci od obiektu,
niezaleznie od potozenia manipulatora.

System SkySense jest aktywny z nastepujgcymi funkcjami:
* Podnoszenie
» Jazda do przodu

* Jazda do tytu
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5.11.4 Zespot powiadamiajacy

1. Przycisk pominiecia
2. Dwukolorowa dioda LED
3. Wytgczenie gtosnika sygnalizacyjnego

4. Glo$nik sygnalizacyjny (pod urzadzeniem)

5.11.5 Dioda LED

Dwukolorowa dioda LED na panelu sterowania platformy wskazuje aktywnosé
SkySense.

» Dioda LED nie swieci sie: Normalne dziatanie.

+ Dioda LED miga na zétto: Maszyna znajduje sie w strefie ostrzegawczej
SkySense i jej predkos$¢ zostanie ograniczona do predkosci jazdy z podniesiong
platforma. Czestotliwo$¢ migania odpowiada odlegtosci do obiektu.

» Dioda LED swieci na czerwono: Maszyna znajduje sie w strefie zatrzymania
SkySense i wszystkie funkcje maszyny sg zatrzymane.

+ Dioda LED miga na czerwono: Czujnik SkySense jest zastoniety lub
uszkodzony. Usung¢ blokade i sprawdzi¢ dziatanie czujnika. Wymienic
uszkodzone czujniki.
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5.11.6 Alarm SkySense

Aktywacja SkySense jest réwniez sygnalizowana przez alarm dzwiekowy, ktory
sygnalizuje aktywacje SkySense po osiggnieciu strefy ostrzegawczej lub strefy
zatrzymania.

W strefie ostrzegawczej alarm dzwiekowy jest emitowany w sposéb impulsowy, a
jego czestotliwos¢ wzrasta w miare zblizania sie maszyny do obiektu. W strefie
zatrzymania alarm jest emitowany w sposob ciggty.

Dodatkowo, gdy maszyna znajdzie sie w strefie zatrzymania, wigcza sie alarm
dzwiekowy panelu sterowania platformy, sygnalizujacy aktywacje Soft Touch.
Zresetowac alarm, zwalniajac przetgcznik spustowy.

Alarmy dzwiekowe SkySense mozna wyciszy¢, ale diody LED nadal beda sie
Swiecic.

5.11.7 Przycisk pominiecia

Zoty przycisk pominiecia umozliwia operatorowi pominiecie normalnego dziatania
SkySense w celu zblizenia sie do obiektu w ramach strefy zatrzymania.

W razie pominiecia SkySense przez operatora za pomocg przycisku pominiecia w
celu zblizenia sie do powierzchni roboczej maszyna bedzie dziata¢ z predkoscig
petzania, a odpowiednia kontrolka bedzie sie $wieci¢, w zaleznosci od tego, czy
maszyna znajduje sie w strefie ostrzegawczej czy strefie zatrzymania.

Wska- Wigczenie pominiecia jest wymagane jedynie wéwczas, gdy operator chce
z6w- zblizy¢ platforme do obiektu, ktory znajduje sie w strefie zatrzymania albo na
ka: jej granicy.

5.11.8 Obszary pokrycia SkySense

Poziom trzeci
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Wska- Pokazane zasiegi czujnikbw sg przyblizone i majg charakter wytgcznie
z6w- orientacyjny.
ka:

5.12 SKYWELDER®

= =N\

T

Il

i

Spawarka SkyWelder umozliwia spawanie TIG i elektrodg oraz jest w stanie
dostarcza¢ prad 200 A przy cyklu pracy 100% albo prad 280 A przy cyklu pracy
35%. To urzgdzenie dodatkowe jest zasilane z systemu SkyPower.

1. Zespot SkyWelder

5.12.1 Moc wyjsciowa generatora
Predkos¢ obrotowa silnika 1800 obr./min £ 10%.
Specyfikacja ANSI:

» 3fazy: 240V, 60 Hz, 7,5 kW

* 1faza:240V/120V, 60 Hz, 6 kW

5.12.2 Akcesoria spawalnicze

* Przewody spawalnicze o dlugosci 12 ft z zaciskiem i koncéwka (przechowywane
w platformie)

* Gasnica
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5.12.3 Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Nie przecigzac platformy.

A OSTRZEZENIE

Gdy spawarka jest zamontowana w platformie, udzwig platformy zmniejsza sie
032 kg (70 Ib).

Sprawdzi¢ pod katem wystepowania peknietych spawdw oraz uszkodzenia
podpor spawarki.

Sprawdzi¢ pod katem prawidtowego zamocowania spawarki i wspornika.
Sprawdzi¢, czy pod platforma nie znajduje sie nikt z personelu.

Nie wychodzi¢ z platformy przez porecze ani nie stawac na poreczach.
Uzywac tej opcji wytgcznie w zatwierdzonych modelach.

Lina zabezpieczajgca musi by¢ przez caty czas przyczepiona.
Zapewnic¢ prawidtowg biegunowos¢ przewoddw.

Uzywa¢ prawidtowej odziezy do spawania.

Uzywac prawidtowych elektrod i ustawien pradu.

Nie uzywac przewodow elektrycznych bez uziemienia.

Nie uzywac narzedzi elektrycznych w wodzie.

Nie spawac¢ niczego do platformy.

Nie uziemia¢ przez platforme.

Nie uzywac ze spawarkg TIG wysokoczestotliwosciowych elektrod zaptonowych.

5.12.4 Przygotowanie i kontrola

Podtgczy¢ zacisk uziemienia do spawanego metalu.

Sprawdzi¢, czy potagczenie uziemienia jest prawidlowe, przestrzegaé
biegunowosci.

5.12.5 Obstuga

Uruchomié¢ silnik, wtgczy¢ generator, a nastepnie wigczy¢ spawarke.

Patrz Instrukcja obstugi spawarki Miller (nr kat. 31215476) w celu uzyskania
szczegotowych informacii.
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Urzadzenia dodatkowe

5.12.6 Parametry znamionowe urzadzenia dodatkowego

Maksy- | Wejscie pradowe przy mocy zna-
Zakres | malne mionowej (50/60 Hz)
STQ‘/’Z_ wgl : ; e Moc zna- | pradu napie-
pni {N mionowa | spawal- | cieot- | 530 | 460 | 575
a a niczego | wartego | 7 | Ty | ) | KVA | KW
obwodu
280 A,
312V
przy cyklu 32 17 13 15,7 10
pracy 35%
3 fazy 5-250A | 10V P"
200 A, 28 st
V przy cy-
Eledlzt‘ro- Klu pracy 20 1 8 10,3 | 64
100%
(SMA- i
W) TIG 200 A, 28
(GTAW) V przy cy- o
klu pracy 35 98 6,5
50%
1 faza 5-200A | 104"
150 A, 28 St
V przy cy- o
Klu pracy 34 69 | 44
100%

5.13 STACJA ROBOCZA WORKSTATION

OAD00060

1. Regulowana powierzchnia robocza

2. Plakietka

Na stacji WorkStation dostepna jest regulowana powierzchnia robocza i dodatkowa
przestrzen do przechowywania narzedzi i przedmiotow.
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Urzadzenia dodatkowe

Wska- Stacje roboczg WorkStation mozna przymocowac¢ do poreczy w dowolnym

z6w- miejscu platformy, o ile maszyny nie wyposazono w inny, dodatkowy osprzet

ka: lub opcje. W przypadku zamontowania innego, dodatkowego osprzetu lub
opcji stacje roboczg WorkStation nalezy zainstalowa¢ po przeciwnej stronie
platformy.

5.13.1 Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

To urzgdzenie dodatkowe wptywa na catkowity udzwig platformy. Nalezy zapoznaé¢
sie z plakietkg z nosnoscig i wprowadzi¢ odpowiednie modyfikacje. Nie przecigzac
platformy.

» Ustawic¢ regulowang powierzchnie roboczg w pozycji ztozonej po zakonczeniu
pracy.

* Nie jechaé maszyng, je$li materialy nie sg wiasciwie zamocowane lub
przechowywane.

5.13.2 Przygotowanie i kontrola
» Upewni¢ sie, ze stacja robocza WorkStation jest przymocowana do platformy.

+ Sprawdzi¢ pod katem uszkodzonych lub brakujgcych elementéw. W razie
potrzeby wymienic.

* Sprawdzi¢, czy $ruby i nakretki nie sg poluzowane. W razie potrzeby dokreci¢
momentem podanym w tabeli momentéw obrotowych JLG.

*  Wymieni¢ nieczytelne plakietki lub zatozy¢ brakujace.
5.13.3 Obstuga

Aby skorzysta¢ z regulowanej powierzchni roboczej, nalezy podnie$¢ uchwyt i
ustawi¢ powierzchnie na stacji roboczej WorkStation.

94 31222956 RT5394



Rozdziat 6
Specyfikacja maszyny oraz konserwacja
wykonywana przez operatora

6.1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy rozdziat instrukcji przedstawia dodatkowe niezbedne dla operatora
informacje dotyczace prawidlowej obstugi i konserwacji tej maszyny.

Zamieszczone w tym rozdziale informacje dotyczgce konserwacji sg jedynie
wskazéwkami dla operatora, jak wykonywaé codzienng konserwacje maszyny. Nie
zastepujg one dokladnego harmonogramu konserwacji zapobiegawczej i kontroli,

przedstawionego w Instrukcji obstugi i konserwacji.

6.2 SPECYFIKACJA MASZYNY

Specyfikacja

RT5394

Udzwig maksymalny (os6b)

6

Maksymalne obcigzenie robocze (udzwig):
Platforma gtéwna:

Maks. wysuniecie (kazda):

680 kg (1500 Ib)
227 kg (500 Ib)

Maksymalne nachylenie podczas jazdy w pozycji zZtoZzonej —

Srednia

40% (22°)

Zdolno$¢ pokonywania wzniesien
Maksymalne nachylenie podczas jazdy w pozycji ztozonej — .
Nachylenie boczne °
Maksymalne dopuszczalne nachylenie robocze
(Platforma catkowicie podniesiona)

Od przodu do tytu 1,5°

Z boku na bok 1,5°
Maksymalna wysokos$¢ robocza platformy 16,14 m (53 ft)
Maksymalna wysokos$¢ jazdy 9,8 m (32 ft)
Maksymalna predkos$¢ jazdy
Opuszczona platforma: Wysoka 5,6 km/h (3.5 mph)

3,21 km/h (2.0 mph)

RT5394 31222956
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Specyfikacja maszyny oraz konserwacja wykonywana przez operatora

wysokosci maksymalnej)

Specyfikacja RT5394
Niska 1,61 km/h (1.0 mph)
(> 14 ft) Podniesiona platforma: 0,8 km/h (0.5 mph)
Predkos¢ podnoszenia (bez obcigzenia, z pozycji ztozonej do 65 sekund

85-90 sekund (dwupaliwowy)

Predkos$¢ opuszczania (bez obcigzenia, z wysokosci maksy-

malnej do pozycji ztozonej) 60 sekund
Maksymalna predko$¢ wiatru 12,5 m/s (28 mph)
Maksymalna pozioma boczna sita reczna: 400 N (90 Ibf)

Maksymalne obcigzenie na opone (kazdag)

2500 kg (5500 Ib)

Maksymalny nacisk nosny na podfoze

1,86 kg/cm2 (26.5 psi)

Maksymalny nacisk nosny sitownikéw poziomujgcych 4,92 kg/cm2 (70 psi)
Cisnienie w uktadzie hydraulicznym
Nadmiarowe gtowne: 207 bardw (3000 psi)
Nadmiarowe podnoszenia: 186 bardw (2700 psi)
Nadmiarowe kierowania: 193 bary (2500 psi)
Nadmiarowe wsuwania sitownikéw poziomujgcych: 138 bardw (2000 psi)
Napiecie uktadu elektrycznego 12V

Wewnetrzny promien skretu

2,63 m (103.6 in)

Zewnetrzny promien skretu

6,22 m (245 in)

Masa brutto pojazdu
Silnik dwupaliwowy / wysokoprezny

ANSI/ANSI Eksport/CSA/CE/UKCA

z jednym przedtuzeniem:
z dwoma przediuzeniami:

z systemem Mega Deck:

7711 kg (17,000 Ib)
7847 kg (17,300 Ib)
8074 kg (17,800 Ib)

26 31222956
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Specyfikacja maszyny oraz konserwacja wykonywana przez operatora

Wsk- Wyposazenie opcjonalne lub standardowe w niektorych

az6- krajach powoduje zwiekszenie masy.

wka:

Temperatura robocza Patrz rysunki Dane technicz-

ne dotyczace temperatury
roboczej oleju hydrauliczne-
go do Dane techniczne doty-
czace temperatury roboczej
oleju hydraulicznego — Ku-
bota (silnik wysokoprezny).
6.2.1 Dane wymiarowe
Opis Wymiar
Rozstaw osi 297 cm (117 in)

Przeswit pod maszyng

32cm (121in)
(8rodek / platforma ztozona)

Wysoko$¢ maszyny
236,2 ¢cm (93 in)
(gorna czes$¢ poreczy / platforma ztozona)

Szerokos$¢ maszyny 230 cm (90.8 in)

Dtugo$¢ maszyny
488,3 cm (192.2 in)
(od jednego do drugiego sitownika poziomujgcego)

6.2.2 Pojemnosci
Zbiornik paliwa
Silnik wysokoprezny: 83,3 1(22 gal)
Benzyna: 83,3 1(22 gal)
Gaz LPG: 20 kg (43.51b)
Zbiornik hydrauliczny 122,21(32.3 gal)
Olej silnikowy
Silnik wysokoprezny: 5,71(6 qt)
Uktad dwupaliwowy: 3,41(3.6 qt)
Ptyn chtodzacy 6,671 (7 qt)
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Specyfikacja maszyny oraz konserwacja wykonywana przez operatora

Hamulec uktadu jezdnego (kazdy) 0,081(2.7 0z)
Piasta uktadu napedowego (kazda) 0,51(17 oz)
6.2.3 Opony
. . . . Moment dokre-
Rozmiar vl;lacrzsk:; Warto:ti:;r:rllgclt;:ﬁ opon 1 cenia Ir(lgl'kretek
90 psi przy
12x 16,5 10 3700 kg (8,000 Ib) 230,5Nm
z;ggg%\/e (niepozostawiajace Obciazenie statyczne (170 Ib-ft)
90 psi przy
12 x 16,5 3700 kg (8,000 Ib) —
10 statyczne 2305 Nm
Piankowe Obciazenie (170 Ib-ft
90 psi przy
IN395/45/D20 14 6700 kg (14,740 Ib) 230 Nm
z;:(rj\g\(,)vv)ve (niepozostawiajgce Obcigzenie statyczne . (170 Ib-ft)
90 psi przy
IN395/45/D20 14 6700 kg (14,740 Ib) 230 Nm
Piankowe -
Obcigzenie statyczne . (170 Ib-ft)

6.3 DANE TECHNICZNE SILNIKA

Silnik wysokoprezny Kubota (D1305-E4B)

Emisja spalin

CARB, EPA Tier 4 Final, EU Stage V, China IlI

Rodzaj paliwa

Olej napedowy:

- Niska zawarto$¢ siarki (<500 ppm)
- Bardzo niska zawartos¢ siarki (15 ppm) (wymagane
w celu spetnienia wymogdw EPA Tier 4 Final, EU Stage

V)
- Do 5% biodiesla
Liczba cylindréw 3
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Specyfikacja maszyny oraz konserwacja wykonywana przez operatora

Sterowanie predkoscig obrotowg silnika

Zespot sterujgey silnika (ECU)

Ust. niskiej predkosci obrotowej

1400 obr./min

Ust. wysokiej predkosci obrotowej

2600 obr./min

Alternator

40 A, 12V, napedzany paskiem

Akumulator

69 Ah, 700 A przy rozruchu na zimno, 12 V pr. statego

Zuzycie paliwa
Predkos$¢ obrotowa biegu jatowego

Wysoka predkos$¢ obrotowa

151/h (0.41 galih)
7,6 Il (2.0 galih)

Pojemno$¢ skokowa

1,2611 (77 cu'in)

Moc brutto

18,5 kW (24.8 hp) przy 2600 obr./min

Moment obrotowy brutto

80,1 Nm (59.1 ft Ib) przy 1700 obr./min

Silnik dwupaliwowy Kubota (WG972-GL-E4)

Emisja spalin

CARB, EPA faza 3

Rodzaj paliwa

Benzyna — co najmniej 87 oktandw

— Mieszanka etanolu/benzyny — maks. 10%
— Mieszanka metanolu/benzyny — maks. 5%
— Propan

Liczba cylindréw

3

Sterowanie predkoscig obrotowg silnika

Zespot sterujgey silnika (ECU)

Ust. niskiej predkosci obrotowej

1400 obr./min

Ust. wysokiej predkosci obrotowej

3500 obr./min

Alternator

40 A, 12 V, napedzany paskiem

Akumulator

69 Ah, 700 A przy rozruchu na zimno, 12 V pr. statego

Zuzycie paliwa (benzyna)
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego

Wysoka predko$¢ obrotowa

1,45 I/h (0.38 galih)
6,66 Iih (1.76 galih)

Zuzycie paliwa (LPG)
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego

Wysoka predko$¢ obrotowa

0,84 kg/h (1.85 Ibrh)
4,23 kg/h (9.3 Ib/h)

Pojemno$¢ skokowa

0,962 | (58.7 cu in)

RT5394
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Specyfikacja maszyny oraz konserwacja wykonywana przez operatora

Moc brutto

Benzyna — 23,2 kW (31.1 hp) przy 3600 obr./min
Gaz LPG — 22,0 kW (29.5 hp) przy 3600 obr./min

Moment obrotowy brutto
Benzyna — 66,6 Nm (49.1 ft Ib) przy 2400 obr./min
Gaz LPG — 66,2 Nm (48.8 ft Ib) przy 1800 obr./min

6.4 TEMPERATURA ROBOCZA OLEJU SILNIKOWEGO

Stosowanie olejow silnikowych niezatwierdzonych przez firme JLG Ilub
niekompatybilnych z danym zakresem temperatur roboczych okreslonym w tabeli
“Temperatura robocza oleju silnikowego” moze spowodowa¢ przedwczesne zuzycie
lub uszkodzenie elementdw silnika.
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Rysunek 9. Silnik wysokoprezny Kubota (D1305-E4B)
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Rysunek 10. Silnik dwupaliwowy Kubota (WG972-GL-E4)

6.5 SMAROWANIE

Wska- Olej hydrauliczny musi mie¢ wtasciwosci zapobiegajgce zuzyciu odpowiada-
zO6w- jgce co najmniej klasyfikacji serwisowej APl GL-3, a takze dostateczng sta-
ka: bilno$¢ chemiczng wymagang w mobilnych uktadach hydraulicznych.

Wska- Poza zaleceniami firmy JLG nie jest wskazane mieszanie olejow réznych ty-
z6w- pow lub marek, gdyz mogg one nie zawierac tych samych wymaganych do-
ka: datkéw lub mie¢ inne indeksy lepkosci.

Ozr;a;:ze- Dane techniczne
Smar uniwersalny —

MPG O minimalnej temperaturze kapania 350°F. Doskonata odporno$¢ na dziatanie wody
:bc;?skona%a lepkos¢. Mozna stosowaé pod wysokim cisnieniem. (Timken OK min. 40
Olej przektadniowy do skrajnie wysokich cisnief

FPeL Zgodny z klasyfikacjg serwisowg API GL-5 lub MIL-Spec MIL-L-2105.
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Specyfikacja maszyny oraz konserwacja wykonywana przez operatora

Oznacze-
nie

Dane techniczne

Olej silnikowy (do skrzyni korbowej) —

EO patrz rozdziat Konserwacja wykonywana przez operatora, podrozdziat Wymiana
oleju z filtrem oleju (silnik) i Dane techniczne dotyczace oleju lub instrukcja silnika
OEM dostarczona z maszyna.

Olej hydrauliczny —

HO patrz rozdziat Konserwacja wykonywana przez operatora, podrozdziat Zbiornik
oleju hydraulicznego i Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej oleju
hydraulicznego, Strona 102.

Stosowanie ptyndw hydraulicznych niezatwierdzonych przez firme JLG Ilub
niekompatybilnych z danym zakresem temperatur roboczych okreslonych w tabeli
temperatur roboczych ptynéw hydraulicznych” moze spowodowa¢ przedwczesne
zuzycie lub uszkodzenie elementéw uktadu hydraulicznego.

w
g AIR. TEMIPERA:WﬁE HYDRAULIC FLUID OPERATION CHART Fluid Properties Base Classifications
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= +o— =+ e} T i o) Univis HVI 26 26 [376 | X
S| s ||l o] |2 2 3 % Ft B S T I R T
a - - Z S S o S Mobil AL Envirosyn H 46| 49 | 145 X X x
[a} = —+30 % o _ o b Quintolubric 888-46 50 | 185 X x [ x| x
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§ 2= | || =10 = 3 H €03 Conversiona0% per CEC-L 33483
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8 8= =0 *+ Fire Resistent classification indicates Factory Mutual Research Corp. (FMRC) Approval
o 23— —=-io
o - =
29— —-20
34 = = 20 NOTICE
40= ~.40 MACHINE OPERATION USING NON-JLG APPROVED
HYDRAULIC FLUIDS OR OPERATION OUTSIDE OF
O THE TEMPERATURE BOUNDARIES OUTLINED IN
THE "HYDRAULIC FLUID OPERATION CHART" MAY

RESULT IN PREMATURE WEAR OR DAMAGE TO
COMPONENTS OF THE HYDRAULIC SYSTEM.

Rysunek 11. Tabela temperatur roboczych ptynéw hydraulicznych

6.6 RAMIE NOZYCOWE — PODPORA
BEZPIECZENSTWA

A PRZESTROGA

We wszystkich przypadkach wykonywania prac konserwacyjnych wymagajgcych
uniesienia ramion nozycowych nalezy stosowac podpory bezpieczenstwa.
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Specyfikacja maszyny oraz konserwacja wykonywana przez operatora

1. Aby ustawi¢ podpore bezpieczenstwa, podnies$ nieobcigzong platforme na tyle
wysoko, aby umozliwi¢ obrét podpory bezpieczenstwa w ptaszczyznie
pionowej w odpowiednie miejsce.

2. Obr6¢ ptyte mocujacg drgzka i zwolnij drgzek sitownika podpory
bezpieczenstwa z przodu maszyny.

3. Podnies drazek sitownika (ptaski) z gniazda we wsporniku ptyty mocujacej i
wioz drazek sitownika w celu ustawienia podp6r bezpieczenstwa w pionie przy
sworzniach srodkowych ramion nozyc ustawionych powyzej i ponizej sworzni
montazowych podpér bezpieczenstwa.

4. Wprowadz drgzek sitownika (na ptasko w pozycji roztozonej) do gniazda we
wsporniku ptyty mocujgcej i obré¢ ptyte mocujgcg w celu zablokowania drgzka
sitownika w tej pozycji.

5. Obniz ramiona platformy do momentu, az podpora bezpieczenstwa zostana
ustawione na elementach montazowych sworzni $rodkowych ramion nozyc
powyzej i ponizej podpory bezpieczenstwa.

Teraz mozna rozpocza¢ prace konserwacyjne.

1. Drazek sitownika / ptyta mocujaca drazka 3. Podpora bezpieczehstwa w pozycji ztozonej

2. Podpora bezpieczenstwa w pozycii
roztozonej

Aby ztozy¢ podpore bezpieczenstwa, podnies$ platforme, wyjmij drgzek sitownika ze
wspornika ptyty mocujgcej i wepchnij drgzek podpory bezpieczenstwa tak, aby
podpory bezpieczenstwa wrécity do pozycji ztozonej. Zablokuj drgzek sitownika za
pomoca ptyty mocujgcej drgzka do czasu nastepnego uzycia.

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia obrazen ciata, podczas wszystkich prac konserwacyjnych
wymagajgcych podniesienia platformy nalezy uzywaé podpory bezpieczehstwa.
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1. Drazek sitownika podpory bezpieczenstwa 3. Ptyta mocujaca drazka

2. Wyciete wyptaszczenia na drgzku

6.7 KONSERWACJAWYKONYWANA PRZEZ
OPERATORA

6.7.1 Wskazowki dotyczace konserwacji ogolnej

Wska- Na kazdej stronie maszyny nalezy nasmarowac takie same elementy.
zZ6w-
ka:

Wska- Zalecane odstepy smarowania wyznaczono przy zatozeniu, ze maszyna jest
z6w- eksploatowana w normalnych warunkach roboczych. Gdy maszyna jest eks-
ka: ploatowana na kilka zmian lub w trudnym albo bardzo trudnym $rodowisku,
nalezy odpowiednio zwiekszy¢ czestotliwo$¢ smarowania.
Przed sprawdzeniem poziomu oleju w zbiorniku oleju hydraulicznego nalezy
wigczy¢ funkcje uktadu hydraulicznego na jeden petny cykl. Olej powinien
by¢ widoczny we wzierniku MIN. zbiornika oleju hydraulicznego. Jezeli olej
nie jest widoczny, dolewac olej do momentu, az bedzie widoczny w obu
wziernikach (MIN. i MAKS.) zbiornika. Unika¢é nadmiernego napetnienia
zbiornika.
Po kazdym wymontowaniu ztgcza pompy przed ponownym zamontowaniem
nalezy nasmarowac wielowypusty smarem Texaco o kodzie 1912
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Specyfikacja maszyny oraz konserwacja wykonywana przez operatora

6.7.2 Komponenty podlegajace konserwacji wykonywanej przez
operatora

e
->

| !

4 MAF04540

1. Zbiornik paliwa — (benzyna lub ole; 7. Filtr separatora wody — silnik Kubota —

napedowy) wysokoprezny

2. Zbiornik paliwa z zaworem odcinajgcym — 8. Filtr hydrauliczny dotadowania — silnik Ku-

(tylko gaz LPG) bota — wysokoprezny

3. Zbiornik oleju hydraulicznego 9. Filtr paliwa / pompa paliwa — silnik Kubota
— benzynowy

4. Piasty napedu 10. Filtr powietrza

5. Ramie nozyc — $lizgowe klocki cierne 11. Plyn chtodzacy

6. Wymiana oleju z filtrem — silnik Kubota

6.7.3 Zbiornik paliwa
-,

)=

» Paliwo — olej napedowy lub benzyna (zgodnie z typem silnika — patrz plakietka
na maszynie)
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. llos¢ — 83,21 (22 gal)

6.7.4 Piasta uktadu napedowego

e Punkty smarowania — korki wlewu (4)

* Smar— EPGL

* Odstep — Co 2 lata lub 1200 godzin

6.7.5 Ramiona nozyc — slizgowe klocki cierne
* Punkty smarowania — 8 slizgowych klockéw ciernych
* Smar— MPG

* Odstep — Co miesigc lub co 50 godzin.

6.7.6 Wymiana oleju z filtrem

&\r’\\ ‘ o A\ !
Rysunek 12. Silnik Kubota dwupaliwowy (WG972-GL-E4)

Wska- Uktad wydechowy pokazano jako usuniety wytacznie w celach pogladowych.
z6w-
ka:

* Punkt(y) smarowania — korek wlewu / wktad nakrecany
*  llo$¢ — tylko silnik 3,4 1 (0.9 gal)

e Smar — EO — co najmniej API SL (informacje na temat lepko$ci mozna znalez¢
na rysunku Dane techniczne dotyczgce temperatury roboczej oleju
hydraulicznego — Kubota (silnik dwupaliwowy)).
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* Czestotliwos¢ — co rok lub 200 godzin pracy

» Sprawdza¢ poziom oleju codziennie, utrzymywac na oznaczonym poziomie (1) /
wymieniac¢ zgodnie z opisem w instrukcji silnika.

( 3 ]

N ) g
Rysunek 13. Silnik wysokoprezny Kubota (D1305-E4B)

* Punkt(y) smarowania — korek wlewu / wktad nakrecany
e llos¢ — 5,7 1(1.51 gal) oleju silnikowego

*  Smar — EO — co najmniej API CF (informacje na temat lepko$ci mozna znalez¢
na rysunku Dane techniczne dotyczgce temperatury roboczej oleju
hydraulicznego — Kubota (silnik wysokoprezny)).

» Czestotliwo$¢ — co rok lub 200 godzin pracy

» Sprawdza¢ poziom oleju codziennie, utrzymywac na oznaczonym poziomie (1) /
wymienia¢ zgodnie z opisem w instrukc;ji silnika.

6.7.7 Zbiornik oleju hydraulicznego

* Punkt smarowania — korek wlewu / poziom napetnienia

*  Smar — HO — zgodny z klasyfikacjg serwisowg AP| GL-3 (patrz rysunek Dane
techniczne dotyczgce temperatury roboczej oleju hydraulicznego).

* Odstep — Sprawdzaé poziom oleju co 10 godzin pracy; wymieni¢ olej co 2 lata
lub 1200 godzin pracy.
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6.7.8 Filtr separatora wody (olej napedowy) — silnik Kubota

Wska- Zainstalowany wewnatrz obudowy silnika z prawej tylnej strony Sciany obu-
z6w- dowy za akumulatorem i rurg wydechowa.
ka:

*  Punkt(y) smarowania — wkiad wymienny

* Czestotliwosé¢ (filtr) — wymiana co 500 godzin, przy kazdej zmianie oleju lub co
roku, w zaleznosci od tego, ktéry warunek zostanie spetniony wczesniej.

» Czestotliwos¢ (zbiornik wody) — opréznia¢ codziennie. Poluzuj korek spustowy
na spodzie filtra paliwa i spus¢ cata wode do naczynia, az pojawi sie czyste
paliwo. Zatéz korek spustowy.

6.7.9 Filtr hydrauliczny dotadowania

* Punkt smarowania — wkfad wymienny

* Czestotliwos¢ — wymieni¢ po pierwszych 50 godzinach pracy, a nastepnie
wymieniac co szes$¢ miesiecy lub 300 godzin
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6.7.10 Filtr siatkowy paliwa (olej napedowy) — silnik Kubota

Wska- Zainstalowany wewnatrz obudowy uktadu paliwowego / ptynu hydrauliczne-
z6w- go na lewe;j tylnej $cianie obudowy za zbiornikiem paliwa.
ka:

*  Punkt(y) smarowania — wkfad wymienny
* Czestotliwos¢ — co rok lub 600 godzin pracy

6.7.11 Filtr paliwa (benzyna) — silnik Kubota

7N

Wska- Zainstalowany wewnatrz obudowy ukfadu paliwowego / ptynu hydrauliczne-
zOow- go na lewej tylnej $cianie obudowy za zbiornikiem paliwa.
ka:

*  Punkt(y) smarowania — wkfad wymienny

* Czestotliwos¢ — sprawdzac co 100 godzin; wymieniaé co rok
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6.7.12 Filtr powietrza

* Punkt(y) smarowania — wkfad wymienny filtra pierwotnego (1) (typ suchy)

* Czestotliwos¢ — co 6 miesiecy lub 300 godzin pracy. W przypadku pracy
w trudnych warunkach (takich jak bardzo zapylony obszar roboczy) sprawdzaé
stan filtra duzo czesciej.

* Raz w tygodniu $cisng¢ zawdr podcisnieniowy (2) na spodzie zespotu filtra
powietrza, aby umozliwi¢ wypadniecie zanieczyszczen z filtra powietrza.

6.7.13 Ptyn chtodzacy

* Punkt smarowania — korek wlewu / poziom napetnienia
* Czestotliwos¢ — sprawdzac codziennie poziom ptynu chtodzgcego. Upewnij sie,

ze poziom znajduje sie miedzy liniami ,FULL” i ,LOW” (1). Jesli poziom ptynu
chtodzgcego jest niski, poczekaj, az ptyn ostygnie i dolej go.
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6.8 UKLAD PALIWOWY GAZU LPG

6.8.1 Redukcja cisnienia

A PRZESTROGA

W ukiadzie zasilania gazem LPG panuje ci$nienie maksymalne 21,5 bara (312 psi).
Aby zminimalizowaé¢ ryzyko pozaru i obrazen ciata, przed przystagpieniem do
serwisowania komponentow uktadu zasilania gazem LPG nalezy zredukowac
ci$nienie w uktadzie zasilania gazem LPG (gdy jest zamontowany).

Aby zredukowac ci$nienie w uktadzie zasilania gazem LPG:
1. Zamknij reczny zawor odcinajacy na zbiorniku gazu LPG.
2. Uruchom silnik i jezdZz maszyng az do jej zatrzymania.

3. Wylgcz stacyjke zaptonu.

A PRZESTROGA

W uktadzie paliwowym mogg wystepowacé pozostatosci oparéow paliwa. Przed
odfgczeniem jakiegokolwiek przewodu paliwowego nalezy sprawdzi¢, czy miejsce
pracy ma dobrg wentylacje.

6.8.2 Test szczelnosci

A PRZESTROGA

Do sprawdzenia uktadu gazu LPG pod katem przeciekow nigdy nie stosowac
otwartego ptomienia.

Zawsze po wykonaniu czynnosci serwisowych nalezy sprawdzi¢ ukfad gazu LPG
pod katem przeciekow. Sprawdza¢ pod katem przeciekow na zlgczach
serwisowanych bgdz wymienianych elementéw. Stosowa¢ do tego celu dostepny
w handlu ptynny detektor przeciekdéw albo elektroniczny detektor przeciekow.
W przypadku stosowania obu metod uzy¢ najpierw elektronicznego detektora w celu
unikniecia zanieczyszczenia przez ptynny detektor.

6.9 OPONY I KOLA

6.9.1 Uszkodzenia opon

Jesli w oponie wypetnionej piankg poliuretanowg zostang wykryte przedstawione
ponizej uszkodzenia, firma JLG Industries, Inc. zaleca jej natychmiastowy demontaz
i wycofanie z eksploatacji, a nastepnie wymiane opony lub catego kota na nowe.

» Gtadkie, rowne rozcigcie drutowki o tgcznej dlugosci powyzej 7,5 cm (3 in)
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* Wszelkie otarcia lub rozdarcia (wystrzepione krawedzie) drutéwki przekraczajgce
2,5 cm (1 in) w dowolnym kierunku

» Otwory o $rednicy wiekszej niz 2,5 cm (1 in)
*  Wszelkie uszkodzenia drutéwki bieznika opony

Jesli opona jest uszkodzona, ale rozmiar uszkodzen miesci sie w podanych powyzej
granicach, opona musi by¢ codziennie sprawdzana w celu uzyskania pewnosci, ze
uszkodzenie nie ulega zwigekszeniu powyzej dopuszczalnych granic.

6.9.2 Wymiana opony

Firma JLG zaleca wymiang opon na opony tej samej marki, o tym samym rozmiarze
i 0 tej samej liczbie warstw osnowy co oryginalna opona zastosowana w maszynie.
Numery czesci opon dopuszczonych do uzytku dla danego modelu maszyny mozna
znalez¢ w Podreczniku czesci JLG. Jesli opony bedg wymieniane na inne niz
zalecane przez firme JLG, powinny one mie¢ nastepujgce parametry robocze:

* obcigzalnos¢, liczba warstw osnowy i rozmiar — réwne oponie oryginalnej lub
wigksze od niej;

» szerokos¢ styku powierzchni bieznika — taka sama jak powierzchni oryginalne;j
lub wigksza od niej;

» $rednica kola, jego szerokos¢ i odsadzenie — réwne oryginalnemu;

« zatwierdzenie zastosowania przez producenta (w tym ciSnienie oraz
maksymalne obcigzenie na opone).

O ile nie zostanie to dopuszczone przez firme JLG Industries Inc., nie wolno
zastepowaé opon piankowych lub opon z balastem oponami pneumatycznymi.
Podczas dobierania i montowania kota na wymiane nalezy sprawdzi¢, czy ci$nienie
we wszystkich oponach jest réwne zalecanemu przez firme JLG. Ze wzgledu na
réznice rozmiaréw pomiedzy réznymi markami opon, opony na tej samej osi muszag
byc¢ identyczne.

6.9.3 Wymiana kota

Felgi montowane w kazdym modelu maszyny zostalty dostosowane do wymagan
pod wzgledem stabilnosci, ktére obejmujg szerokos¢ toru oraz udzwig. Zmiana
rozmiaru (np. szerokos$c¢ felgi, lokalizacja czesci $srodkowej, mniejsza lub wieksza
$rednica itd.) bez pisemnych zalecen producenta, moze spowodowac pogorszenie
stabilno$ci.

6.9.4 Montaz kota

Bardzo wazne jest przestrzeganie prawidtowej wartosci momentu przy dokrecaniu
kota.
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A OSTRZEZENIE

Nakretki kot nalezy zakrecac i odkrecac, stosujgc odpowiedni moment obrotowy,
w celu zapobiezenia poluzowaniu sie két, zerwaniu $rub lub spadnieciu kot z osi.
Nalezy uzywac wylgcznie tych nakretek, ktére sg dostosowane do kata stozka kota.

Sruby motylkowe nalezy dokrecaé z odpowiednim momentem, aby zapobiec
poluzowaniu kota. Do dokrecania nakretek i $rub nalezy uzywa¢ klucza
dynamometrycznego. Jesli nie jest dostepny klucz dynamometryczny, nalezy
dokreci¢ nakretki lub sruby kluczem maszynowym, a nastepnie udac sie do dealera
lub punktu serwisowego w celu dokrecenia ich z prawidtowym momentem.
Dokrecenie z nadmiernym momentem spowoduje zerwanie szpilek lub trwate
odksztatcenie otworéw na szpilki w kotach. Ponizej przedstawiono prawidtowg
procedure montazu két:

1. Wkrecanie wszystkich nakretek nalezy rozpocza¢ recznie, aby zapobiec
zerwaniu gwintu. NIE WOLNO smarowa¢ smarem gwintu ani nakretek.

2. Nakretki dokrecaj w nastepujacy sposob:

3. Dokrecanie nakretek powinno by¢ wykonywane stopniowo. Przestrzegajgc
kolejnosci, dokre¢ nakretki momentem okreslonym w tabeli.

4. Nakretki kot nalezy dokreci¢ odpowiednim momentem po pierwszych 50
godzinach pracy oraz po kazdym demontazu kota. Moment dokrecenia nalezy
sprawdzac co 3 miesigce lub co 150 godzin pracy.

Tabela 6. Tabela momentu dokrecania kot

WARTOSCI MOMENTU W KOLEJNYCH ETAPACH DOKRECANIA

Etap 1 Etap 2 Etap 3
115 Nm (85 ft Ib) 149 Nm (110 ft Ib) 230 Nm (170 ft Ib)
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6.10 INFORMACJE NA TEMAT CZESTOTLIWOSCI
RADIOWEJ (RF)

Wska- Antena modutu tgcznosci ClearSky Smart Fleet™ CS550 stanowi element

zOow- wewnetrzny zespotu. Modut tgcznosci CS550 jest zgodny z przepisami certy-

ka: fikacji bezprzewodowej w regionach sprzedazy. Maszyny wyposazone w tele-
matyke ClearSky Smart Fleet muszg by¢ stosowane w krajach
z certyfikatem ClearSky Smart Fleet. Petng liste krajow z certyfikatem Clear-
Sky Smart Fleet mozna znalez¢ na stronie ClearSky w witrynie JLG.

6.10.1 Federalna Komisja tacznosci (FCC)

Oswiadczenie FCC na temat zakiécen

System ClearSky CS550 zostat przetestowany i uznany za zgodny z ograniczeniami
dla urzadzen cyfrowych klasy B zgodnie z czescig 15 przepiséw FCC. Ograniczenia
te majg na celu zapewnienie odpowiedniej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami
w instalacjach domowych. Sprzet ten generuje, wykorzystuje i moze emitowacé
energie o czestotliwosci radiowej, a jesli nie jest zainstalowany i uzywany zgodnie z
instrukcjami, moze powodowac szkodliwe zaktécenia w tgcznosci radiowej. Nie ma
jednak gwarancji, ze zaktdcenia nie wystgpig w konkretnej instalacji.

To urzadzenie jest zgodne z czescig 15 przepiséw FCC. Eksploatacja wymaga
spetnienia nastepujgcych dwéch warunkéw:

(1) to urzgdzenie nie moze powodowac szkodliwych zakidécen oraz (2) to
urzadzenie musi tolerowa¢ wszelkie odbierane zakidcenia, wigcznie z
zaktoceniami, ktére mogg powodowacé niepozgdane dziatanie.

Zmiany lub modyfikacje, ktére nie zostalty wyraznie zatwierdzone przez strone
odpowiedzialng za zgodnos¢ mogg uniewazni¢ prawo uzytkownika do korzystania z
urzgdzenia.

Uwaga dotyczaca ekspozycji na promieniowanie o czestotliwosci radiowej

System CS550 jest zgodny z limitami narazenia na promieniowanie o czestotliwosci
radiowej okreslonymi przez FCC dla uzytku mobilnego (ij. anteny znajdujg sie w
odlegtosci wiekszej niz 20 cm od ciata osoby) w niekontrolowanym srodowisku. W
zwigzku z tym osoba znajdujgca sie w odlegtosci 20 cm (8 cali) od systemu CS550
podtgczonego do zasilania akumulatorowego maszyny moze zosta¢ narazona na
dziatanie energii o czestotliwosci radiowej przekraczajgcej wartos¢ okreslong w
limitach narazenia na promieniowanie o czestotliwosci radiowej okreslonych przez
FCC.
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6.10.2 Innowacje, nauka i rozwoj gospodarczy (ISED)

Wymagania w zakresie zaklécen o czestotliwosci radiowej

Urzadzenie cyfrowe klasy B ClearSky CS550 jest zgodne z kanadyjskg normg ICES-
003. [Kanadyjskie oznaczenie zgodnosci: CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B)]

To urzadzenie jest zgodne z wymogami norm dla sprzetu radiowego
niewymagajgcego zezwolenia Industry Canada. Eksploatacja wymaga spetnienia
nastepujgcych dwdch warunkéw:

(1) to urzgdzenie nie moze powodowac szkodliwych zakidécen oraz (2) to
urzadzenie musi tolerowa¢ wszelkie odbierane zaktocenia, witgcznie z
zaktoceniami, ktére mogg powodowaé niepozadane dziatanie.

Uwaga dotyczaca ekspozycji na promieniowanie o czestotliwosci radiowej

System CS550 jest zgodny z limitami narazenia na promieniowanie o czestotliwosci
radiowej okreslonymi przez ISED dla uzytku mobilnego (tj. anteny znajdujg sie w
odlegtosci wiekszej niz 20 cm od ciata osoby) w niekontrolowanym srodowisku. W
zwigzku z tym osoba znajdujgca sie w odlegtosci 20 cm (8 cali) od systemu CS550
podtgczonego do zasilania akumulatorowego maszyny moze zosta¢ narazona na
dziatanie energii o czestotliwosci radiowej przekraczajgcej wartos¢ okreslong w
limitach narazenia na promieniowanie o czestotliwosci radiowej okreslonych przez
ISED.

6.10.3 Zgodnos¢ z przepisami Unii Europejskiej (CE)

Oswiadczenie CE na temat zakiocen

JLG Industries, Inc. oswiadcza, ze urzadzenie radiowe Modut fgcznosci ClearSky
Smart Fleet CS550 jest zgodne z dyrektywg 2014/53/UE. Szczegdtowe informacije
mozna znalez¢ w deklaracji zgodnosci. Modut CS550 jest przeznaczony do montazu
na maszynach JLG i oferuje zintegrowang funkcje sygnalizatora. Dodatkowo
dostarcza dane telematyczne za posrednictwem sieci WiFi lub sieci komdrkowej
oraz zapewnia lokalng wymiane danych diagnostycznych z urzadzeniem
przenosnym poditgczonym za pomocg sieci WiFi i BLE. Oprogramowanie urzgdzenia
przeno$nego mozna uzyskac za posrednictwem portalu Google Play Store lub Apple
App Store.

Czestotliwosci robocze [i maksymalna moc wyjsciowal:
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+ LTE Cat M1: 700/750/800/850/900/1700/1800/1900/2100 MHz [23 dBm +2 dB]

+  2G GPRS: 900 MHz [klasa 4, 33 dBm 3 dB], 1800 MHz [klasa 1, 30 dBm +3 dB]

+  2G EGPRS: 900 MHz [klasa E2, 27 dBm +3 dB], 1800 MHz [klasa E2, 26 dBm +3 dB]
+  WiFi (IEEE 802.11b/g/n): 2400—2483,5 MHz [18 dBm e.i.r.p]

+  Bluetooth (BLE, Mesh 1.0 i opatentowany GATT): 2400-2483,5 MHz [12,1 dBm e.i.r.p]

+ GNSS (tylko odbiér: GPS, GLONASS, BeiDou, Galileo): 1575,42 MHz, 1561,098 MHz,
1602 MHz

Zachowac¢ odlegto$¢ co najmniej 20 cm migdzy ciatem uzytkownika a modutem
CS550, aby spetni¢ ograniczenia dotyczgce maksymalnego dopuszczalnego
narazenia (MPE) na dziatanie fal radiowych.

prosimy o kontakt z: JLG EMEA B.V., Polaris Avenue 63, 2132 JH Hoofddorp,
Holandia

6.11 INFORMACJE DODATKOWE DOTYCZACE
WYLACZNIE MASZYN CE/UKCA (EN280-1:2022)

Nastepujace informacje zostaty podane zgodnie z wymogami europejskiej dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE lub przepisow w zakresie dostaw maszyn
(bezpieczenstwo) 2008 nr 1597.

Poziom cisnienia akustycznego réwnowazony wspofczynnikiem A na okreslonej
platformie roboczej, na podstawie metod testowych i zgodnie z aneksem M.1
dyrektywy EN280-1:2022 wynosi 86 dB(A).

Gwarantowany poziom mocy akustycznej (LWA) zgodnie z europejskg dyrektywg
2000/14/WE (Emisja hatasu do otoczenia przez urzgdzenia przeznaczone do pracy
na zewnatrz) albo przepisami w zakresie emisji hatasu do otoczenia przez
urzadzenia przeznaczone do pracy na zewngtrz 2001 nr 1701, na podstawie metod
testowych i zgodnie z aneksem lll, cze$¢ B, metoda 1 i 0 dyrektywy, wynosi 106 dB
(A).

Najwyzsza warto$¢ sredniej kwadratowej drgan zmierzonego przyspieszenia, na
ktoére narazone jest cate ciato podczas jazdy lub podnoszenia, nie przekracza 0,5 m/
s2.

Firma JLG oswiadcza, ze maszyny oméwione w niniejszej instrukcji zostaty przed
wprowadzeniem na rynek poddane wymaganym testom zgodnie z normg EN280-
1:2022, punkt 5.3.

Wska- Deklaracje zgodnosci CE/UKCA moga sie rézni¢. W celu ustalenia, ktére
zO6w- Zz nich majg zastosowanie, nalezy zapoznac¢ sie z oryginalng deklaracjg doty-
ka: czaca okreslonego numeru seryjnego urzadzenia.
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6.12 DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent
JLG Industries, Inc.

Adres
1 JLG Drive
McConnellsburg, PA 17233 USA

Plik techniczny

JLG EMEAB.V.

Polaris avenue 63,

2132 JH Hoofddorp

The Netherlands (Holandia)

Osoba do kontaktu / stanowisko

Typ maszyny
Samojezdna, podnoszona platforma robocza

Typ modelu
RT5394

Numer WE
2842

Numer certyfikatu
KCEC5411

Jednostka notyfikowana

Senior Manager — Product Strategy EMEAI Kuiper Certficering b.v.

Data/miejsce Adres
Hoofddorp, Holandia Van Slingelandtstsraat 75, 7331 NM

Apeldoorn, The Netherlands (Holandia)

Normy referencyjne

+ EN55011:2016+A11:2020
+ EN61000-6-2:2005

+ EN 60204-1:2018

+ EN280-1:2022

+ ENISO 12100:2010

Firma JLG Industries, Inc. niniejszym deklaruje, ze maszyna, o ktérej mowa
powyzej, spetnia wymogi nastepujgcych norm:

» 2006/42/WE — dyrektywa maszynowa
* 2014/30/UE — dyrektywa kompatybilno$ci elektromagnetycznej EMC

* 2014/53/UE — dyrektywa radiowa/RED (w przypadku modeli wyposazonych
w opcjonalne urzadzenia)

Wska- Niniejsze oswiadczenie jest zgodne z wymogami aneksu II-A do dyrektywy
zo6w- Rady 2006/42/WE. Jakiekolwiek modyfikacje wyzej opisanej maszyny naru-
ka: szajg waznos¢ tego oswiadczenia.
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6.13 DEKLARACJA ZGODNOSCI UKCA

Producent Typ maszyny
JLG Industries, Inc. Samojezdna, podnoszona platforma robocza
Adres . Typ modelu
1 JLG Drive RT3394, RT439%4
McConnellsburg, PA 17233 USA

N AB
Plik techniczny 0:6?“
JLG Industries UK Ltd
Braunstone Frith Industrial Estate -
Unit 3 Sunningdale Road 2\[;81}2;4c1e1rtyflkatu
Leicester, LE3 1UX
Wielka Brytania

Organ zatwierdzajacy

Osoba do kontaktu / stanowisko Amiri Veritas

Dyrektor ds. technicznych — Europa Adres

Data/miejsce Pierce Street, Macclesfield, SK11 6ER, Anglia
Leicester, Wielka Brytania

Normy referencyjne

+ EN55011:2016+A11:2020
+ EN61000-6-2:2005

+ EN 60204-1:2018

+ EN280-1:2022

« ENISO 12100:2010

Firma JLG Industries, Inc. niniejszym deklaruje, ze maszyna, o ktérej mowa
powyzej, spetnia wymogi nastepujgcych norm:

* 2008 nr 1597 — przepisy w zakresie dostaw maszyn (bezpieczenstwo) 2008
* 2016 nr 1091 — przepisy w zakresie zgodnosci elektromagnetycznej 20165

e 2017 nr 1206 — przepisy w zakresie urzgdzen radiowych 2017 (w razie
wyposazenia w sprzet opcjonalny)

Wska- Niniejsze oswiadczenie jest zgodne z wymogami aneksu |I-A do przepisow
zow- 2008 nr 1597. Jakiekolwiek modyfikacje wyzej opisanej maszyny naruszaja
ka: waznosc¢ tego oswiadczenia.
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Specyfikacja maszyny oraz konserwacja wykonywana przez operatora

6.14 INFORMACJE DODATKOWE DOTYCZACE
WYLACZNIE MASZYN CE/UKCA (EN280:2013 +
A1:2015)

Nastepujace informacje zostatly podane zgodnie z wymogami europejskiej dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE lub przepisow w zakresie dostaw maszyn
(bezpieczenstwo) 2008 nr 1597.

Poziom cisnienia akustycznego réwnowazony wspétczynnikiem A na platformie
roboczej nie przekracza 70 dB(A).

Gwarantowany poziom mocy akustycznej (LWA) zgodnie z europejskg dyrektywg
2000/14/WE (Emisja hatasu do otoczenia przez urzgdzenia przeznaczone do pracy
na zewnatrz) albo przepisami w zakresie emisji hatasu do otoczenia przez
urzadzenia przeznaczone do pracy na zewnatrz 2001 nr 1701, na podstawie metod
testowych i zgodnie z aneksem lll, cze$¢ B, metoda 1 i 0 dyrektywy, wynosi 106 dB
(A).

Catkowita warto$¢ drgan, na ktére narazone sg dionie i ramiona uzytkownika, nie
przekracza 2,5 m/s?2. Najwyzsza warto$¢ $redniej kwadratowej zmierzonego
przyspieszenia, na ktére narazone jest cate ciato, nie przekracza 0,5 m/s2.

Wska- Deklaracje zgodnosci CE/UKCA mogg sie rézni¢. W celu ustalenia, ktére
z6w- z nich majg zastosowanie, nalezy zapoznac sie z oryginalng deklaracjg doty-
ka: czacg okreslonego numeru seryjnego urzadzenia.
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Specyfikacja maszyny oraz konserwacja wykonywana przez operatora

6.15 DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent Typ maszyny
JLG Industries, Inc. Samojezdna, podnoszona platforma robocza
Adres Typ modelu
1 JLG Drive RT5394
McConnellsburg, PA 17233 USA
N WE
Plik techniczny 2;4?“
JLG EMEAB.V.
Polaris avenue 63, )
2132 JH Hoofddorp %E‘C"Z fffyf'kat"

The Netherlands (Holandia)

Jednostka notyfikowana

Osoba do kontaktu / stanowisko Kuiper Certificering b.v.

Senior Manager — Product Safety & Reliability

Data/miejsce Adres
Hoofddorp, Holandia Van Slingelandtstsraat 75, 7331 NM

Apeldoorn, The Netherlands (Holandia)

Normy referencyjne

»  EN55011:2009/A1:2010
+ EN61000-6-2:2005

+ EN 60204-1:2018

+ EN 280:2013+ A1:2015
+ ENISO 12100:2010

Firma JLG Industries, Inc. niniejszym deklaruje, ze maszyna, o ktérej mowa
powyzej, spetnia wymogi nastepujgcych norm:

« 2006/42/WE — dyrektywa maszynowa
* 2014/30/UE — dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC

* 2014/53/UE — dyrektywa radiowa/RED (w przypadku modeli wyposazonych
w opcjonalne urzadzenia)

Wska- Niniejsze oswiadczenie jest zgodne z wymogami aneksu II-A do dyrektywy
z6w- Rady 2006/42/WE. Jakiekolwiek modyfikacje wyzej opisanej maszyny naru-
ka: szajg waznos¢ tego oswiadczenia.
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Specyfikacja maszyny oraz konserwacja wykonywana przez operatora

6.16 DEKLARACJA ZGODNOSCI UKCA

Producent Typ maszyny
JLG Industries, Inc. Samojezdna, podnoszona platforma robocza
Adres Typ modelu
1 JLG Drive RT5394
McConnellsburg, PA 17233 USA
N AB
Plik techniczny Oréger

JLG Industries UK Ltd

Braunstone Frith Industrial Estate ;
Unit 3 Sunningdale Road X\L/ILTgfffyﬂkatu
Leicester, LE3 1UX

Wielka Brytania Organ zatwierdzajacy

Osoba do kontaktu / stanowisko Amiri Veritas

Dyrektor ds. technicznych — Europa Adres

Datalmiejsce Pierce Street, Macclesfield, SK11 6ER, Anglia
Leicester, Wielka Brytania

Normy referencyjne

»  EN55011:2009/A1:2010
+ EN61000-6-2:2005

+ EN 60204-1:2018

+ EN 280:2013+ A1:2015
« ENISO 12100:2010

Firma JLG Industries, Inc. niniejszym deklaruje, ze maszyna, o ktérej mowa
powyzej, spetnia wymogi nastepujgcych norm:

* 2008 nr 1597 — przepisy w zakresie dostaw maszyn (bezpieczenstwo) 2008
* 2016 nr 1091 — przepisy w zakresie zgodnosci elektromagnetycznej 20165

e 2017 nr 1206 — przepisy w zakresie urzgdzen radiowych 2017 (w razie
wyposazenia w sprzet opcjonalny)

Wska- Niniejsze oswiadczenie jest zgodne z wymogami aneksu II-A do przepiséw
zow- 2008 nr 1597. Jakiekolwiek modyfikacje wyzej opisanej maszyny naruszajg
ka: waznosc¢ tego oswiadczenia.
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Dziennik inspekcji, konserwacji i naprawy

Numer seryjny

Wszelkie dodatkowe wymagane certyfikaty moga by¢ dotgczone do tylnej oktadki tej
instrukcji albo schowane w skrzynce na instrukcje.

Data Komentarze




Dziennik inspekcji, konserwacji i naprawy







Siedziba centrali
JLG Industries, Inc.
1 JLG Drive
McConnellsburg, PA 17233-9533 USA
L (717) 485-5161 (Centrala)
L (877) 554-5438 (Obstuga klienta)
(717) 485-6417
Adresy placéwek JLG na calym swiecie mozna znalez¢ w naszej
witrynie internetowe;.

www.jlg.com

O0SHKOSH
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