Instrukcja obstugi i bezpieczenstwa

Oryginalna instrukcja — ta instrukcja powinna zawsze znajdowac sie w maszynie.

Modele
1932RS/6RS
3248RS/10RS

€

ANSI

@ o 10,3075

Polish- Operation and Safety




Kryspol Rent



WPROWADZENIE

WPROWADZENIE

Ta instrukcja jest bardzo waznym narzedziem! Powinna zawsze znajdowac sie w maszynie.

Celem tej instrukgji jest przekazanie wiascicielom, uzytkownikom, operatorom, dzierzawigcym i dzierzawcom odpowiednich srodkéw ostroz-
nosci oraz procedur roboczych, ktdre sg istotnym czynnikiem bezpiecznej i prawidtowej obstugi maszyny, zgodnie z jej przeznaczeniem.

Ze wzgledu na ciagte udoskonalanie swoich produktéw firma JLG Industries, Inc. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w danych
technicznych bez wczesniejszego powiadomienia. W celu uzyskania aktualnych informacji nalezy skontaktowac sie z firma JLG Industries, Inc.

W celu uzyskania informacji na temat gwarangji, rejestracji produktu i innych dokumentéw zwiazanych z maszynga nalezy przejs¢ na witryne
www.JLG.com.
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SYMBOLE OSTRZEZENIA PRZED ZAGROZENIEM | SLOWA SYGNALIZUJACE ZAGROZENIE

A

To jest symbol ostrzezenia przed zagrozeniem. Jest on stosowany do ostrzegania przed potencjalnym zagrozeniem odniesienia obrazen ciata.
Nalezy przestrzegac wszystkich komunikatéw ostrzegawczych umieszczonych za tym symbolem, aby nie dopusci¢ do obrazer lub $mierci.

A NIEBEZPIECZENSTWO

OZNACZA NADCHODZACA SYTUACJE NIEBEZPIECZNA, KTOREJ
WYSTAPIENIE SPOWODUJE SMIERC LUB POWAZNE OBRAZENIA
CIALA. TA PLAKIETKA MA ZAWSZE CZERWONO TtO.

A OSTRZEZENIE

OZNACZA SYTUACJE POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNA, KTORE)
WYSTAPIENIE MOZE SPOWODOWAC SMIERC LUB POWAZNE OBRAZE-
NIA CIALA. TA PLAKIETKA MA ZAWSZE POMARANCZOWE TtO.

A PRZESTROGA

OZNACZA SYTUACJE POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNA, KTOREJ WYSTA-
PIENIE MOZE SPOWODOWAC NIEZNACZNE LUB UMIARKOWANE OBRA-
ZENIA CIALA. MOZE TAKZE OSTRZEGAC PRZED NIEBEZPIECZNYMI
CZYNNOSCIAMI. TA PLAKIETKA MA ZAWSZE ZOLTE TLO.

WAZNE

OZNACZA INFORMACIJE LUB ZASADE FIRMY, ODNOSZACA SIE BEZPO-
SREDNIO LUB POSREDNIO DO BEZPIECZENSTWA PERSONELU LUB
OCHRONY MIENIA.
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A OSTRZEZENIE Aby:

TEN PRODUKT MUSI BYC ZGODNY ZE WSZYSTKIMI PRZEPISAMI DOTY- + przekazac raport dotyczacy « uzyskac¢informacje natemat
CZACYMI BEZPIECZENSTWA. INFORMACJE NA TEMAT PRZEPISOW wypadku, zgodnosci z normami i
BEZPIECZENSTWA, KTORE MOGLY ZOSTAC OPUBLIKOWANE NA regulacjami prawnymi,
POTRZEBY TEGO URZADZENIA, MOZNA UZYSKAC W FIRMIE JLG INDU-
STRIES, INC. LUB U AUTORYZOWANEGO LOKALNEGO PRZEDSTAWI-

CIELA FIRMY JLG. « przekazac informacje o
aktualnym wiascicielu,

« uzyskac publikacje dotyczace

bezpieczenstwa produktu, - zadac pytania dotyczace
specjalnych zastosowan
produktu,

- zadac pytania dotyczace + zadac Pyta.’."a dotyczace

WAZNE bezpieczeristwa produktu, modyfikacji produktu,
FIRMA JLG INDUSTRIES, INC. WYSYLA BIULETYNY DOTYCZACE BEZPIE-
CZENSTWA WLASCICIELOWI REJESTRU TEJ MASZYNY. ABY UPEWNIC
SIE, ZE BIEZACE REJESTRY WEASCICIELA MASZYNY SA AKTUALNE |

UZUPELNIONE, PROSIMY O KONTAKT Z FIRMA JLG INDUSTRIES, INC. Dziatem bezpieczenistwa i niezawodnosci produktow
JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza
Hagerstown, MD 21742

prosimy o kontakt z:

FIRME JLG INDUSTRIES, INC. NALEZY NATYCHMIAST POINFORMOWAC

O WSZELKICH PRZYPADKACH OBRAZEN CIAtA LUB SMIERCI PRACOW- USA
NIKOW, Z KTORYMI ZWIAZANE BYLY PRODUKTY FIRMY JLG, A TAKZE O lub z lokalnym oddziatem firmy JLG
PRZYPADKACH SZKOD WYRZADZONYCH MIENIU LUB PRODUKTOM (patrz adresy na tylnej oktadce instrukgji)
FIRMY JLG.

Na terenie USA:

Numer bezptatny:  877-554-7233

Poza terenem USA:

Telefon: 240-420-2661
E-mail: ProductSafety@JLG.com
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ROZDZIAL 1 - ZASADY BEZPIECZENSTWA

1.1

ROZDZIAL 1. ZASADY BEZPIECZENSTWA

INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy rozdziat przedstawia srodki ostroznos$ci niezbedne do
poprawnego i bezpiecznego uzytkowania i utrzymania maszyny.
W celu zagwarantowania poprawnego uzytkowania maszyny nie-
zbedne jest ustalenie zasad codziennego postepowania na podstawie
tredci tej instrukcji. Wykwalifikowany pracownik musi opracowac takze
program konserwacji na podstawie informacji przedstawionych w tej
instrukcji oraz w instrukgji napraw i konserwacji. Nalezy przestrzegac
wytycznych tego programu, aby praca z maszyna byta bezpieczna.

Wihasciciel, uzytkownik, operator, dzierzawigcy lub dzierzawca maszyny
nie moze rozpocza¢ eksploatacji maszyny, jesli nie zapoznat sie
zinstrukgja, nie ukonczyt szkolenia, a obstuga maszyny nie odbywa sie
pod nadzorem doswiadczonego i wykwalifikowanego operatora.

3123424

Te rozdziaty przedstawiajg zakres obowigzkdw wiasciciela, uzytkow-
nika, operatora, dzierzawiacego i dzierzawcy dotyczacych bezpieczen-
stwa, szkolenia, kontroli, konserwacji, zastosowania i eksploatacji.
W przypadku pytan dotyczacych bezpieczeristwa, szkolenia, kontroli,
konserwacji, zastosowania i eksploatacji prosimy o kontakt z firma JLG
Industries, Inc. (JLG").

A OSTRZEZENIE

NIEPRZESTRZEGANIE ZASAD BEZPIECZENSTWA PRZEDSTAWIONYCH
W NINIEJSZEJ) INSTRUKCJI MOZE SPOWODOWAC USZKODZENIE
MASZYNY, MIENIA, OBRAZENIA CIALA LUB SMIERC.

1-1



ROZDZIAL 1-ZASADY BEZPIECZENSTWA

1.2

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO EKSPLOATACJI

Szkolenie i wiedza operatora

1-2

Przed przystapieniem do eksploatacji nalezy zapoznac sie w catosci
z Instrukcja obstugi i bezpieczeristwa. Aby uzyska¢ wyjasnienia, odpo-
wiedzi na pytania lub dodatkowe informacje na temat dowolnej czesci
instrukgji, prosimy o kontakt z firma JLG Industries, Inc.

Operator nie moze przystapi¢ do eksploatacji maszyny, jesli nie prze-
szedt odpowiedniego przeszkolenia prowadzonego przez kompeten-
tna i upowazniona do tego osobe.

Maszyne mogg obstugiwac tylko ci upowaznieni i wykwalifikowani
pracownicy, ktérzy wykaza sie umiejetnosciami w zakresie bezpiecznej
i poprawnej obstugi i konserwacji maszyny.

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami oznaczonymi sto-
wami NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA oraz wska-
zéwkami z tej instrukcji dotyczacymi obstugi maszyny.

Nalezy dopilnowa¢, aby maszyna byta uzywana zgodnie z przeznacze-
niem, ktore zostato okreslone przez firme JLG.

Wszyscy pracownicy obstugujacy maszyne muszg znac procedure
zatrzymania awaryjnego oraz obstuge maszyny w sytuacji awaryjnej,
opisane w tym podreczniku.

Nalezy zapoznac¢ sie ze wszystkimi lokalnymi i ustawowymi regula-
cjami prawnymi i prawa pracy dotyczacymi uzytkowania i zastosowa-
nia maszyny, zrozumiec je i przestrzegac ich.

Kontrola w miejscu pracy

Przed przystapieniem do pracy z maszyna i w jej trakcie nalezy przed-
siewzig¢ Srodki ostroznosci w celu unikniecia wszystkich zagrozen
W miejscu pracy.

Nie wolno obstugiwac ani podnosi¢ platformy umieszczonej na samo-
chodach ciezarowych, naczepach, pojazdach szynowych, barkach,
rusztowaniach i innym sprzecie, o ile takie zastosowanie nie zostanie
zatwierdzone pisemnie przez firme JLG.

Przed przystapieniem do pracy nalezy skontrolowac strefe robocza pod
katem zagrozen napowietrznych, takich jak linie energetyczne, suw-
nice pomostowe oraz inne potencjalne przeszkody.
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Nalezy sprawdzi¢ powierzchnie podtég pod katem wystepowania
dziur, wybojéw, spadkéw, gruzéw, ukrytych otworéw i innych poten-
cjalnych zagrozen.

Nalezy sprawdzi¢ miejsce pracy pod katem wystepowania niebezpiecz-
nych miejsc. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w niebezpiecznym $rodo-
wisku, o ile firma JLG nie wydata na to pozwolenia.

Nalezy upewni¢ sie, ze warunki terenowe wytrzymaja maksymalne
obciazenie na opone, wskazane na plakietkach obciazenia opon znaj-
dujacych sie na podwoziu w okolicy kazdego kofa.

Ta maszyna moze pracowa¢ w nominalnym zakresie temperatur oto-
czenia od —20°C do 40°C (od 0°F do 104°F). W celu uzyskania informagji
na temat optymalizacji pracy maszyny poza tym zakresem, prosimy
o kontakt z firmg JLG.
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Kontrola maszyny

Nie wolno obstugiwac tej maszyny, jesli nie zostaty wykonane kontrole
oraz kontrole funkcjonalne zgodnie z opisem w rozdziale 2 niniejszej
instrukgji.

Nie wolno obstugiwac tej maszyny, jesli nie byta serwisowana i konser-
wowana zgodnie z wymaganiami dotyczacymi konserwacji i kontroli
okreslonymi w Instrukgji obstugi i konserwacji maszyny.

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajace dziataja
prawidtowo. Modyfikacja tych urzadzen jest naruszeniem zasad bez-

pieczenstwa.
A OSTRZEZENIE

MODYFIKACJA LUB ZMIANA KONSTRUKCJI NAPOWIETRZNEJ PLAT-
FORMY ROBOCZE) MOZE BYC WPROWADZANA JEDYNIE PO UPRZED-
NIM UZYSKANIU PISEMNEGO POZWOLENIA OD PRODUCENTA.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, na ktérej brakuje nalepek lub plakietek
ostrzegawczych z instrukcjami lub sa one nieczytelne.

Nalezy sprawdzi¢ maszyne pod katem modyfikacji oryginalnych kom-
ponentéw. Sprawdzi¢, czy modyfikacje te zostaly zatwierdzone przez
firme JLG.

Nalezy zapobiega¢ gromadzeniu sie zanieczyszczen na pokfadzie plat-
formy. Obuwie i poktad platformy nie moga by¢ zanieczyszczone bto-
tem, olejem, smarem ani innymi $liskimi substancjami.
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1.3

0BStUGA

Informacje ogolne

1-4

Obstuga maszyny wymaga zaangazowania petnej uwagi. Przed uzy-
ciem jakiegokolwiek urzadzenia, ktére moze rozprasza¢ uwage i utrud-
nia¢ bezpieczng obstuge maszyny, np. telefonu komodrkowego,
krétkofaldwki itp., nalezy catkowicie zatrzymac maszyne.

Nie wolno uzywa¢ maszyny do innych celéw niz podnoszenie pracow-
nikéw, ich narzedzi oraz osprzetu.

Przed przystapieniem do obstugi uzytkownik musi zapoznac sie z wydaj-
noscig maszyny oraz charakterystyka robocza wszystkich jej funkgji.

Nie wolno obstugiwa¢ niesprawnej maszyny. W przypadku jakiejkol-
wiek usterki nalezy wytaczy¢ maszyne. Nalezy wycofac jg z eksploatacji
i powiadomic przetozonych.

Nie wolno demontowa¢, modyfikowac ani wytaczac¢ jakichkolwiek
urzadzen zabezpieczajacych.

Nie wolno gwattownie przestawia¢ w przeciwne potozenie (z przej-
sciem przez potozenie neutralne) przetacznika sterujacego lub dzwigni
sterujacej. Zawsze przed przestawieniem w pofozenie innej funkgji
nalezy przestawiac przetacznik w potozenie neutralne i zatrzymywac
go. Elementy sterujace nalezy obstugiwac powoli i rbwnomiernie.

Pracownikom nie wolno manipulowa¢ maszyng ani obstugiwac jej za
pomoca naziemnego panelu sterowania, gdy na platformie znajduja
sie inni pracownicy. Nie dotyczy to sytuacji awaryjnych.

Nie wolno przewozi¢ materiatéw bezposrednio na poreczach plat-
formy, o ile nie zostato to zatwierdzone przez firme JLG.

Gdy na platformie znajduja sie co najmniej dwie osoby, operator jest
odpowiedzialny za obstuge maszyny.

Nalezy dopilnowa¢, aby narzedzia elektryczne byty prawidtowo skta-
dane i nie zwisaty na przewodach elektrycznych z obszaru roboczego
platformy.

Nie wolno pchac ani ciagnac unieruchomionej lub wytaczonej maszyny
inaczej niz za pomoca uszu holowniczych znajdujacych sie na podwo-
ziu.

Przed pozostawieniem maszyny nalezy catkowicie obnizy¢ platforme
i wytaczy¢ zasilanie.

Przed przystapieniem do obstugi maszyny nalezy zdja¢ wszystkie pier-
scionki, zegarki i bizuterie. Nie wolno nosi¢ luznych ubran lub nieupie-
tych, dtugich wioséw, ktére moga zosta¢ pochwycone przez osprzet
lub zakleszczy¢ sie w nim.

Maszyny nie moga obstugiwac osoby znajdujace sie pod wptywem
narkotykéw, alkoholu, cierpiace na padaczke, zawroty gtowy lub zagro-
zone utratg kontroli fizycznej.
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Ryzyko wypadniecia i przewrdcenia

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie bramki
i porecze s przymocowane i zablokowane w odpowiednim pofozeniu.

"0

Firma JLG Industries, Inc. zaleca, by wszyscy pracownicy pracujacy na
platformie zaktadali petng uprzaz zabezpieczajaca, a lina zabezpiecza-
jaca byta zamocowana do dedykowanego punktu zaczepienia. Szcze-
gdtowe informacje na temat wymagan dotyczacych ochrony przed
upadkami w odniesieniu do produktéw JLG mozna uzyskac¢ w firmie
JLG Industries, Inc.

Nalezy znalez¢ dedykowane punkty zaczepienia liny zabezpieczajacej
na platformie i przymocowac¢ do nich line. Mozna zamocowa¢ tylko
jedna (1) line zabezpieczajaca do jednego punktu zaczepienia.

Nalezy wchodzi¢ i wychodzi¢ wytacznie przez bramke. Nalezy zacho-
wac najwyzsza ostrozno$¢ podczas wchodzenia na platforme i scho-
dzenia z niej. Nalezy sprawdzi¢, czy zespét platformy jest catkowicie
opuszczony. Wchodzenie na platforme i schodzenie z niej odbywa sie
przodem do maszyny. Podczas wchodzenia na maszyne i schodzenia
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z niej nalezy zachowa¢ zasade trzech punktéw kontaktu z maszyng —
uzywac dwdch rak i jednej stopy lub dwdch stép i jednej reki.

t

Podczas pracy na platformie nalezy sta¢ pewnie obiema stopami na jej
podtodze. W zadnym wypadku nie wolno ustawia¢ na platformie dra-
bin, skrzyn, stopni, desek lub podobnych przedmiotéw w celu zwigk-
szenia zasiegu.

Nie wolno uzywac ramienia nozycowego do wchodzenia na platforme
i schodzenia z niej.

Obuwie i podtoga platformy nie moga by¢ zanieczyszczone btotem,
olejem, smarem ani innymi $liskimi substancjami.
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Ryzyko smiertelnego porazenia pradem

1-6

\V

Ta maszyna nie jest izolowana elektrycznie i nie zapewnia ochrony w razie
zetkniecia sie ze Zzrodtem pradu elektrycznego lub zblizenia do niego.

Nalezy zachowa¢ odlegtos¢ od linii i urzadzer elektroenergetycznych
oraz wszelkich czesci pod napieciem (odstonietych lub izolowanych)
zgodnie z wartoscia minimalnej odlegtosci zblizenia (MAD), podana
w Tab. 1-1.

Nalezy bra¢ pod uwage ruchy maszyny oraz kotysanie lub zwisanie linii
elektroenergetycznej.

Nalezy zachowac odstep co najmniej 3 m (10 ft) miedzy dowolng czes-
cia maszyny i osobami znajdujacymi sie na niej, ich narzedziami
iosprzetem a dowolng linig elektroenergetyczng lub urzadzeniem
elektrycznym pod napieciem do 50 kV. Przy wzroscie napigcia o kazde
30 kV lub mniej nalezy zadbac¢ o dodatkowy odstep 1 stopy.

Tabela 1-1. Minimalna odlegtos¢ (MAD)

Zakres napiecia MINIMALNA ODLEGLOSC
(miedzyfazowego) wm (ft)

0-50 kV 3(10)
50-200kV 5(15)
200-350 kV 6(20)
350500 kv 8(25)
500-750 kv 11(35)
750-1000 kv 14 (45)

WSKAZOWKA: To wymaganie obowiqzuje zawsze, z wyjqtkiem sytuadji,

wktdrych lokalne ustawowe regulacje prawne lub prawo

pracy stawia surowsze wymagania.
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» Minimalna bezpieczna odlegto$¢ moze ulec zmniejszeniu, jesli zostang
zamontowane barierki izolujgce uniemozliwiajgce kontakt, a znamio-
nowa warto$¢ ochrony barierek bedzie odpowiadac napieciu linii elek-
trycznej, przed ktora zabezpieczaja. Barierki te nie powinny stanowic¢
czesci maszyny lub by¢ do niej zamocowane. Minimalna bezpieczna
odlegtos¢ zmniejszy sie do odlegtosci z zakresu rozmiaréw roboczych
barierki izolacyjnej. Jest to okreslane przez wykwalifikowanego pra-
cownika zgodnie z lokalnymi ustawowymi regulacjami prawnymi i pra-
wem pracy dotyczacymi pracy w poblizu sprzetu pod napieciem.

A NIEBEZPIECZENSTWO

NIE WOLNO MANEWROWAC MASZYNA W STREFIE ZABRONIONEJ
(W ODLEGLOSCI MNIEJSZEJ NIZ MINIMALNA BEZPIECZNA). DOTYCZY
TO TAKZE PRACOWNIKOW. W RAZIE WATPLIWOSCI NALEZY ZALOZYC,
ZE WSZYSTKIE CZESCI ELEKTRYCZNE ORAZ PRZEWODY SA POD
NAPIECIEM.
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Ryzyko przewrécenia

Nalezy upewni¢ sie, ze warunki terenowe wytrzymaja maksymalne
obciazenie na opone, wskazane na plakietkach obcigzenia opon znaj-
dujacych sie na podwoziu w okolicy kazdego kota. Nie nalezy prze-
mieszcza¢ maszyny na niestabilnych powierzchniach.

Uzytkownik musi sprawdzi¢ nawierzchnie nosna przed przemieszcze-
niem maszyny. Podczas jazdy nie wolno przekracza¢ dopuszczalnego
nachylenia bocznego oraz kata.

Nie wolno pochyla¢ platformy lub jecha¢ pochylona platforma po zbo-
czu lub w jego poblizu, a takze po nieréwnej lub miekkiej nawierzchni.
Przed podniesieniem platformy lub przemieszczaniem maszyny z pod-
niesiong platforma nalezy sprawdzi¢, czy maszyna znajduje sie na
twardej, poziome;j i gtadkiej nawierzchni.

Przed wjechaniem na podtoge, most, samochdd ciezarowy i inne
nawierzchnie nalezy sprawdzic ich dopuszczalne obciazenie.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego obciazenia roboczego okreslo-
nego na platformie. Obcigzenie powinno by¢ umieszczone w obrebie
platformy, o ile nie zostato zatwierdzone inaczej przez firme JLG.

Podwozie maszyny musi znajdowac sie w odlegtosci minimalnej 0,6 m
(2 ft) od dziur, wybojéw, spadkéw, gruzu, ukrytych otworéw i innych
potencjalnych zagrozer na poziomie nawierzchni.

Nie obstugiwa¢ maszyny, jesli sita wiatru przekracza wartosci podane w
sekgji 5, tabela 5-2. albo wartosci pokazane na nalepce z udzwigiem na
tablicy platformy.
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NIE OBSLUGIWAC MASZYNY, JESLI SILA WIATRU PRZEKRACZA WARTOSCI PODANE W SEKCJI 5, TABELA 5-2, ALBO WARTOSCI POKAZANE NA NALEPCE Z

UDZWIGIEM NA TABLICY PLATFORMY.

1-8

A OSTRZEZENIE

Tabela 1-2. Skala Beauforta (tylko w charakterze pomocniczym)

Wielkoscwskali Predhosc wiatr Opis Warunki terenowe
Beauforta m/s mph

0 0-0,2 0 (isza Cisza. Dym unosi sie pionowo do gry.
1 03-15 1-3 Powiew Ruch wiatru widoczny w dymie.
2 1,6-33 4-7 Staby wiatr Wiatr wyczuwalny na odstonietej skrze. Liscie szeleszcza.
3 34-54 8-12 tagodny wiatr Licie i mate gatezie w ciagtym ruchu.
4 55-7,9 13-18 Umiarkowany wiatr Podnoszenie kurzu i pojedynczych kawatkow papieru. Mate konary zaczynaja sie ruszac.
5 8,0-10,7 19-24 Swiezy wiatr Mate drzewa kotysz3 sie.
6 10,8-13,8 25-31 Silny wiatr Duze konary ruszaja sie. Flagi powiewaja prawie poziomo. Trudnosci w utrzymaniu parasola.
7 13,9-17,1 32-38 Bardzo silny wiatr (ate drzewa ruszajq sie. Utrudnione chodzenie pod wiatr.
8 17,2-20,7 39-46 Gwattowny wiatr tamanie gatezi z drzew. Samochody zmieniaja tor jazdy na drodze.
9 20,8-24,4 47-54 Wichura Uszkodzenia infrastruktury oswietleniowe;.
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Nie wolno uzywa¢ maszyny jako zurawia. Nie wolno przywiazywac
maszyny do pobliskiej budowli. Nie wolno przywiazywac przewodéw,
lin lub podobnych przedmiotéw do platformy.

Podczas pracy na zewnatrz nie wolno zastania¢ powierzchni bocznej
platformy lub przewozi¢ na niej elementéw o duzej powierzchni.
Umieszczenie na maszynie takich elementéw zwigksza powierzchnie
maszyny narazong na podmuchy wiatru.

Nie wolno powieksza¢ rozmiaréw platformy, stosujac niedozwolone
przedtuzenia pokfadu lub dotaczajac inne elementy.

Jesli ramie nozycowe lub platforma ulegna zakleszczeniu tak, ze jedno
lub wiecej két uniesie sie z nawierzchni, przed préba uwolnienia
maszyny nalezy ewakuowac wszystkich pracownikéw. Do ustabilizo-
wania potozenia maszyny i ewakuacji pracownikéw nalezy uzy¢ zura-
wia, wozkéw widtowych lub innego odpowiedniego do tego celu
sprzetu.

Ryzyko zmiazdzenia i kolizji

Pracownicy naziemni i obstugujacy platforme musza nosi¢ kaski
ochronne z atestem.

Podczas obstugi oraz gdy platforma jest podniesiona bez aktywowanej
podpory bezpieczenstwa trzymac rece i koficzyny z dala od ramienia
nozycowego.

Podczas jazdy maszyna nalezy uwaza¢ na przeszkody znajdujace sie
dookofa maszyny i w powietrzu. Podczas podnoszenia i opuszczania
nalezy sprawdzi¢ odlegtosci nad i pod platforma, a takze po jej bokach.
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Podczas pracy wszystkie czesci ciata powinny znajdowac sie w obrebie
obreczy platformy.

+

Nalezy zachowa¢ czujnos¢ podczas jazdy w obszarze o ograniczonej
widocznosci.

Podczas wszystkich czynnosci wszyscy postronni pracownicy powinni
zachowac odlegto$¢ co najmniej 1,8 m (6 ft) od maszyny.

Podczas jazdy operator musi dostosowac predkos¢ jazdy do warunkéw
nawierzchni, ruchu w poblizu, widocznosci, nachylenia, lokalizacji pra-
cownikéw oraz innych czynnikdw zagrozenia.

Nalezy pamietac o drodze hamowania przy kazdej predkosci jazdy. Pod-
czas jazdy z duza predkoscig przed zatrzymaniem nalezy zmniejszy¢
predkos¢. Jazda po stoku moze odbywac sie tylko z mata predkoscia.

Nie wolno jezdzi¢ z duzg predkoscia w obszarach zakazu lub ograniczo-
nego ruchu, a takze podczas cofania.

Nalezy zawsze zachowa¢ najwyzsza ostroznos¢, by przeszkody nie ude-
rzaty w elementy sterujace i pracownikéw na pomoscie ani nie zakté-
caly ich pracy.

Nalezy sprawdzi¢, czy operatorzy innych maszyn pracujacych w gérze
i na powierzchni majg Swiadomos¢ obecnosci napowietrznej platformy
roboczej. Nalezy odtaczy¢ zasilanie suwnic. W razie potrzeby ogrodzi¢
nawierzchnie, na ktérej odbywaja sie prace.

Nie obstugiwa¢ ponad pracownikami znajdujacymi sie na poziomie
podtoza. Ostrzec pracownikéw, by nie pracowali, stali lub przechodzili

pod podniesiong platforma. W razie koniecznosci ogrodzi¢ nawierzch-
nie, na ktérej odbywaija sie prace.
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1.5

HOLOWANIE, PODNOSZENIE | PRZEWOZ

Przebywanie pracownikéw na platformie podczas holowania, podno-
szenia i przewozenia jest zabronione.

Maszyny nie wolno holowa¢, z wyjatkiem sytuacji awaryjnej, wystapie-
nia usterki, zaniku zasilania lub podczas zatadunku i roztadunku. Patrz
procedury holowania awaryjnego.

Nalezy sprawdzi¢, czy przed holowaniem, podnoszeniem i przewoze-
niem platforma jest catkowicie opuszczona i czy nie ma na niej zadnych
narzedzi.

Gdy maszyna jest podnoszona wdzkiem widtowym, widty mozna usta-
wic tylko w wyznaczonych punktach maszyny. Wézek widtowy powi-
nien mie¢ dostateczny udzwig.

Informacje dotyczace podnoszenia mozna znalez¢ w rozdziale 3.

KONSERWAUA

Niniejszy podrozdziat przedstawia ogdlne srodki ostroznosci, kto-
rych nalezy przestrzega¢ podczas konserwacji tej maszyny. Dodat-
kowe s$rodki ostroznosci, jakich nalezy przestrzega¢ podczas
konserwacji maszyny, mozna znalez¢ w odpowiednich punktach tej
instrukcji oraz w Instrukcji obstugi i konserwacji. Bardzo wazne jest,
by pracownicy odpowiedzialni za konserwacje $cisle przestrzegali
tych srodkéw ostroznosci, aby unikna¢ potencjalnych obrazen ciata
lub uszkodzen mienia i sprzetu. Program konserwacji musi by¢ opra-
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cowany przez wykwalifikowanego pracownika i musi by¢ przestrze-
gany, aby praca maszyny byta bezpieczna.

Ryzyko zwigzane z konserwacja

Przed przystapieniem do regulacji lub napraw nalezy wytaczy¢ zasila-
nie wszystkich elementdéw sterujacych i unieruchomi¢ wszystkie pod-
zespoty ruchome.

Nie wolno pracowac pod podniesiona platforma, jesli nie zostata catko-
wicie opuszczona lub catkowicie unieruchomiona za pomoca odpo-
wiednich podpdr bezpieczenstwa, blokad lub gérnych wspornikéw.

NIE NALEZY naprawia¢ ani dokreca¢ zadnych przewodéw uktadu
hydraulicznego lub ztaczek przy uruchomionej maszynie ani wtedy,
gdy uktad hydrauliczny jest pod cisnieniem.

Zawsze przed odkrecaniem lub demonta-
zem komponentéw uktadu hydraulicznego
nalezy zlikwidowac¢ cisnienie w ukfadzie
hydraulicznym.

NIE NALEZY sprawdza¢ wyciekow reka. W
tym celu nalezy uzy¢ kawatka kartonu.
Nalezy zakfada¢ rekawice, aby unikna¢
kontaktu dtoni z ptynem.

L

Sprawdzi¢, czy czesci lub komponenty zamienne sa identyczne lub
réwnowazne czesciom lub komponentom oryginalnym.
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Nie prébowac przemieszczac ciezkich czesci bez pomocy urzadzenia
mechanicznego. Nie pozostawia¢ ciezkich przedmiotéw w niestabil-
nym potozeniu. Podczas podnoszenia komponentéw maszyny spraw-
dzi¢, czy zastosowano dostateczng podpore.

Mozna uzywa¢ tylko zatwierdzonych niepalnych srodkéw czyszcza-
cych.

Nie wolno zastepowac elementdw krytycznych pod wzgledem stabil-
nosci, jak np. akumulatoréw lub petnych opon, elementami o innym
ciezarze czy danych technicznych. Nie wolno w zaden sposéb modyfi-
kowa¢ maszyny w celu zmiany parametréw stabilnosci.

Dane na temat ciezaru elementéw krytycznych pod wzgledem stabil-
nosci mozna znalez¢ w Instrukcji obstugi i konserwacji.

A OSTRZEZENIE

MODYFIKACJA LUB ZMIANA KONSTRUKCJI NAPOWIETRZNEJ PLAT-
FORMY ROBOCZEJ MOZE BYC WPROWADZANA JEDYNIE PO UPRZED-
NIM UZYSKANIU PISEMNEGO POZWOLENIA OD PRODUCENTA.

Ryzyko zwiazane z akumulatorem

Przed dokonaniem napraw instalacji elektrycznej lub spawaniem
nalezy odtaczy¢ akumulatory.

Podczas fadowania lub serwisowania akumulatora nie wolno pali¢
tytoniu, uzywac otwartego ognia ani generowac iskier.

Nie wolno zwiera¢ wyprowadzen akumulatora narzedziami ani innymi
metalowymi przedmiotami.

Podczas serwisowania akumulatora nalezy nosic¢ rekawice oraz okulary
ochronne i maske na twarzy. Nalezy uwaza¢, by elektrolit z akumula-
tora nie wszedt w kontakt ze skorg ani odzieza.

A PRZESTROGA

ELEKTROLIT JEST BARDZO ZRACY. NALEZY UNIKAC JEGO KONTAKTU ZE
SKORA | ODZIEZA. NALEZY NATYCHMIAST PRZEPLUKAC CZYSTA WODA
OBSZAR ZANIECZYSZCZONY | SKONTAKTOWAC SIE Z LEKARZEM.

Akumulatory nalezy tadowac¢ tylko w miejscu o dobrej wentylacji.

Unika¢ nadmiernego napetnienia akumulatora elektrolitem. Wode
destylowana mozna dolewa¢ do akumulatora tylko po jego natadowa-
niu do petna.
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ROZDZIAL 2. ZAKRES ODPOWIEDZIALNOSCI UZYTKOWNIKA, PRZYGOTOWANIE
MASZYNY | JEJ KONTROLA

2.1  SZKOLENIE PRACOWNIKOW

Platforma napowietrzna stuzy do podnoszenia pracownikéw. Dlatego tez
musi by¢ obstugiwana i konserwowana wyfacznie przez przeszkolony perso-
nel.

3123424

Szkolenie operatora

Szkolenie operatora musi obejmowac nastepujace zagadnienia:

Uzycie i ograniczenia elementéw sterujacych platformy i naziemnego
panelu sterowania, elementéw zatrzymania awaryjnego i funkcji bez-
pieczefstwa.

Etykiety na elementach sterujacych, instrukcje i ostrzezenia na maszy-
nie.
Zasady ustalone przez pracodawce oraz przepisy rzadowe.

Uzycie zatwierdzonego sprzetu ochrony przed upadkiem.

Dostateczng wiedze w zakresie mechanicznej obstugi maszyny, umoz-
liwiajacg rozpoznanie usterki lub potencjalnej usterki.

Najbezpieczniejsza obstuge maszyny w obecnosci przeszkéd napo-
wietrznych, innego ruchomego sprzetu, przeszkdd, zagtebien, dziur
lub spadkdw.

Sposoby unikania zagrozen stwarzanych przez niezabezpieczone prze-
wodniki elektrycznosci.

Wymagania zwigzane z wykonywang pracg lub zastosowaniem
maszyny.

Przeczytanie ze zrozumieniem niniejszej instrukcji obstugi i bezpie-
czenstwa.
2-1



ROZDZIAL 2 - ZAKRES ODPOWIEDZIALNOSCI UZYTKOWNIKA, PRZYGOTOWANIE MASZYNY | JE] KONTROLA

Nadzor nad szkoleniem

Szkolenie musi odbywac sie pod nadzorem wykwalifikowanej osoby, na
otwartym terenie wolnym od przeszkdéd. Szkolenie powinno trwa¢ do
momentu, gdy osoba szkolona bedzie mogta bezpiecznie sterowa¢ maszyna
i ja obstugiwac.

Zakres odpowiedzialnosci operatora

Nalezy poinstruowac operatora, ze jest odpowiedzialny za zatrzymanie
i wytaczenie maszyny w przypadku usterki lub innej niebezpiecznej sytuacji
zwiazanej z maszyna lub miejscem pracy.

WSKAZOWKA: Producent lub dystrybutor powinien skierowa¢ wykwalifikowa-
nych pracownikéw do pomocy przy szkoleniu wraz z pierwszq
dostarczonq jednostkq oraz péZniej w miare potrzeb klienta
i jego personelu.

2-2

2.2  PRZYGOTOWANIE, KONTROLA | KONSERWACJA

Tab. 2-1 przedstawia okresowe kontrole i konserwacje maszyny zalecane
przez firme JLG Industries, Inc. Dodatkowe wymagania dotyczace napo-
wietrznych platform roboczych zawarte sa w przepisach lokalnych. Czestotli-
wos$¢ przeprowadzania kontroli oraz czynnosci konserwacyjnych nalezy
w razie potrzeby zwiekszy¢, jesli maszyna jest uzywana w cigzkim lub bardzo
ciezkim Srodowisku, jest uzywana bardzo czesto lub bardzo intensywnie.
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Tabela 2-1. Tabela kontroli i konserwacji

s 0Osoba Kwalifikacje q .
Typ Czestotliwos¢ odpowiedzialna serwisowe Materiaty referencyjne

Kontrola przed rozpoczeciem | Codziennie przed rozpoczeciem pracy lub po zmianie Uzytkownik lub operator | Uzytkownik lub Instrukcja obstugi i bezpieczeristwa

pracy operatora. operator

Kontrola przed dostarczeniem | Przed sprzedaza, wynajeciem lub dostawa do klienta. Wiasciciel, dealerlub | Wykwalifikowany Instrukcja obstugi i konserwacji oraz

do klienta/wysytka (patrz uzytkownik mechanik JLG obowiazujacy formularz kontroli JLG

Wskazéwka ponizej)

Czesta kontrola Gdy maszyna byta uzywana 3 miesiace lub 150 godzin Wihasciciel, dealerlub | Wykwalifikowany Instrukcja obstugi i konserwacji oraz
(ktérekolwiek wystapi wezesniej) lub gdy maszyna nie byta | uzytkownik mechanik JLG obowiazujacy formularz kontroli JLG
uzywana ponad 3 miesiace, lub po zakupieniu uzywanej
maszyny.

Coroczna kontrola maszyny Raz na rok, nie péZniej niz 13 miesiecy od daty poprzedniej | Whasciciel, dealer lub Serwisant fabryczny | Instrukcja obstugi i konserwacji oraz

(patrz Wskazowka ponizej) kontroli. uzytkownik JLG (zalecane) obowiazujacy formularz kontroli JLG

Konserwacja profilaktyczna | W odstepach okreslonych w Instrukgji obstugi Whasciciel, dealer lub | Wykwalifikowany Instrukgja obstugi i konserwaji
i konserwacgji. uzytkownik mechanik JLG

WSKAZOWKA: Formularze kontroli mozna uzyskac w firmie JLG. Podczas kontroli nalezy wykorzystac Instrukcje obstugi i konserwacji.

ZA SERWISANTA FABRYCZNEGO FIRMA JLG INDUSTRIES, INC. UZNAJE 0SOBE, KTORA POMYSLNIE UKONCZYEA SZKOLENIE SERWISOWE JLG W ZAKRESIE DANEGO MODELU
PRODUKTU.
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2.3

Kontrola przed rozpoczeciem pracy powinna obejmowac kazdy z wymienio-

KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

nych elementéw:

1.

2-4

Czystos¢ - nalezy sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie pod katem
wyciekéw (oleju lub elektrolitu) lub obecnosci obcych przedmiotéw.
Trzeba poinformowac o wszelkich tego typu usterkach pracownikéw
odpowiedzialnych za konserwacje.

Konstrukcja — nalezy skontrolowac¢ konstrukcje maszyny pod katem
wygie¢, uszkodzen, peknie¢ pofaczen spawanych i konstrukgji, a takze
innych nieprawidtowosci strukturalnych. Trzeba poinformowac

o wszelkich tego typu usterkach pracownikéw odpowiedzialnych za
konserwacje.

Pekniecie konstrukcji metalowej Pekniecie potaczenia spawanego

Plakietki i nalepki — nalezy sprawdzi¢, czy sg czyste i czytelne.
Nalezy sprawdzi¢, czy nie brakuje zadnych plakietek i nalepek. Nalezy
sprawdzi¢, czy nieczytelne plakietki i nalepki zostaty wyczyszczone lub
wymienione. (Patrz Rozdz. 6.8, INSTALACJA PLAKIETEK.)

Instrukcje obstugi i bezpieczenstwa - nalezy sie upewnic, ze kopie
instrukgji obstugi i bezpieczenstwa, instrukcji bezpieczeristwa AEM
(tylko rynki ANSI) oraz instrukcji zakresu odpowiedzialnosci ANSI (tylko
rynki ANSI) znajduja sie w wodoodpornym pojemniku.

Obchéd kontrolny - patrz Rys. 2-1. na str. 2-7.
Akumulator — nalezy dotadowac w razie potrzeby.

Poziom oleju hydraulicznego - nalezy sprawdzi¢ poziom oleju
hydraulicznego w zbiorniku pompy i uzupetni¢ w razie potrzeby. (Patrz
Rozdziat 6.5.)

Urzadzenia dodatkowe/osprzet - szczeg6towe informacje na temat
kontroli, obstugi oraz konserwacji kazdego urzadzenia dodatkowego

i osprzetu zamontowanego na maszynie mozna znalez¢ w instrukgji
obstugi i bezpieczerstwa.

Kontrola funkcji — po zakoriczeniu obchodu kontrolnego nalezy
przeprowadzi¢ kontrole dziatania wszystkich systeméw w miejscu wol-
nym od przeszkéd na podtozu i w powietrzu. Bardziej szczegétowe
instrukcje na temat dziatania poszczegdlnych funkcji zawarte sa w roz-
dziale 3.
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10. Bramka platformy - bramke i otaczajacy obszar nalezy utrzymywac 11. Punkty zaczepienia liny zabezpieczajacej - firma JLG Industries, Inc.
w stanie czystym i bez przeszkéd. Nalezy sprawdzi¢, czy bramka zaleca, aby pracownicy przebywajacy na platformie nosili petna uprzaz
zamyka sie prawidtowo oraz czy nie jest wygieta lub uszkodzona. Pod- zabezpieczajaca z ling zabezpieczajaca zamocowana do dedykowa-
czas pracy bramka powinna by¢ zamknieta. nego punktu zaczepienia (1).

|

Samozamykajaca si¢ bramka wychylna
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2.4  CODZIENNY OBCHOD KONTROLNY

Nalezy rozpoczac¢ obchéd kontrolny od pozycji 1, patrz Rys. 2-1. na str. 2-7.
Nalezy kontynuowac sprawdzanie kazdej pozycji w kolejnosci wymienionej
na ponizszej liscie kontrolne;j.

A OSTRZEZENIE

ABY UNIKNAC EWENTUALNYCH OBRAZEN CIALA, NALEZY SIE UPEWNIC,
ZE ZASILANIE MASZYNY JEST WYLACZONE. NIE WOLNO OBSLUGIWAC
MASZYNY, DOPOKI NIE ZOSTANA NAPRAWIONE WSZYSTKIE USTERKI.

NIE WOLNO POMINAC KONTROLI WZROKOWEJ SPODNIEJ CZESCI POD-
WOZIA. SPRAWDZENIE TEGO OBSZARU MOZE DOPROWADZIC DO
WYKRYCIA STANU, KTORY MOGLBY SPOWODOWAC ROZLEGLE USZKO-
DZENIA MASZYNY.

WSKAZOWKA DOTYCZACA KONTROLI: Podczas sprawdzania kazdego kom-
ponentu nalezy sie upewnic, ze nie ma obluzowanych lub brakujacych czesci,
Ze s one dobrze przykrecone i — poza wymienionymi innymi kryteriami — nie
wykazuja one widocznych oznak uszkodzen, wyciekdéw lub nadmiernego
zuzycia.

1. Rama/podwozie - Patrz Wskazéwka dotyczqca kontroli. Nalezy sie
upewnic, ze pasywne elementy ostony przed wybojami znajduja sie na
miejscu, nie sa wygiete ani zuzyte.

2. Naziemny panel sterowania — nalepki s dobrze zamocowane i czy-
telne, przetaczniki sterujgce powracaja do pofozenia neutralnego,
wylacznik zatrzymania awaryjnego dziata prawidtowo. Oznaczenia ste-
rowania sg czytelne.
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10.

11.

Instalacja pompy hydraulicznej/silnika, zaworu sterujacego — brak
wiszacych przewodéw elektrycznych lub wezy, brak uszkodzonych lub
przerwanych przewodéw elektrycznych — patrz Wskazowka dotyczqca
kontroli.

Kofa przednie - potaczenia uktadu kierowniczego i sitownik uktadu kie-
rowniczego - patrz Wskazéwka dotyczqca kontroli.

Komora akumulatora - patrz Wskazéwka dotyczqca kontroli.

Kota tylne, opony i silniki napedowe — prawidtowos¢ zamontowania,
wszystkie nakretki kot na miejscu. Patrz Rozdz. 6.7, OPONY | KOLA.
Sprawdzi¢ kota pod katem uszkodzen i korozji — patrz Wskazéwka doty-
czqca kontroli.

Uchwyt recznego opuszczania — patrz Wskazéwka dotyczqca kontroli.

Swiatto ostrzegawcze (o ile znajduje sie na wyposazeniu) — patrz Wska-
z0wka dotyczqca kontroli.

Ramiona nozycowe, sworznie obrotowe i $lizgowe klocki cierne, sitow-
nik podnosnika — patrz Wskazéwka dotyczgca kontroli.

Instalacja platformy/poreczy/bramki — sprawdzi¢, czy przedtuzenia
poktadu wsuwaja sie i wysuwaja oraz blokujg na miejscu prawidtowo.
Sprawdzi¢, czy bramka zamyka sie prawidtowo. Sprawdzi¢, czy wszyst-
kie sktadane porecze blokuja sie na miejscu prawidtowo (WYLACZNIE
3248RS/10RS i 6RS CE) - patrz Wskazéwka dotyczqca kontroli.

Elementy sterujace platformy — upewnic sie, ze konsola sterujgca jest
dobrze zamocowana na swoim miejscu. Sprawdzi¢, czy nalepki s dobrze
zamocowane i czytelne, dZzwignia sterujaca i przefaczniki powracajg do
potozenia neutralnego, wytacznik zatrzymania awaryjnego dziata pra-
widtowo oraz czy odpowiednie instrukgcje znajduja sie w schowku.
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Rysunek 2-1. Codzienny obchéd kontrolny (zdjete pokrywy boczne) — wszystkie maszyny
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2.5 KONTROLA FUNKCJI
Kontrole funkgji nalezy wykona¢ w nastepujacy sposéb:

1. Zapomoca naziemnego panelu sterowania, bez obcigZenia na plat-
formie:

a. Nalezy sprawdzi¢, czy przetacznik kluczykowy i przetacznik
podnoszenia platformy dziataja prawidfowo.

b. Sprawdzi¢, czy wszystkie funkcje maszyny sa wytaczone po
nacisnieciu wytacznika zatrzymania awaryjnego.

¢. Przy platformie podniesionej na wysokos¢ 1 m (kilku stép)
nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt recznego opuszczania (znajdu-
jqcy sie z tytu maszyny po prawej stronie) w prawidtowy spo-
s6b opuszcza platforme.

2. Zkonsoli sterowania na platformie:
a. Upewnic sig, ze konsola sterujaca jest dobrze zamocowana
na swoim miejscu.

b. Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie ostony zabezpieczajace
przetaczniki znajduja sie na miejscu.

c. Nalezy sprawdzi¢ dziatanie wszystkich funkgji, przetacznika
wyboru trybu jazdy/podnoszenia oraz przycisku sygnatu
dzwiekowego.

d. Nalezy sprawdzi¢ dziatanie wszystkich funkcji manipulatora
platformy w celu upewnienia sig, ze funkcje jazdy, podno-
szenia, kierowania i spustu dziataja prawidtowo.
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e. Przy platformie podniesionej na gtadkiej, stabilnej i ptaskiej
powierzchni bez przeszkdd napowietrznych przejechac
maszyng w celu sprawdzenia, czy dziata odciecie wysokiej
predkosci jazdy przy wysokosci podanej w Tab. 2-2. Nalezy
sprawdzi¢, czy predkos¢ jazdy jest zmniejszana z wysokiej
do nizszej. Lokalizacje wytacznikdw krancowych pokazano
na Rys. 2-2. na str. 2-9.

Tabela 2-2. Odciecie wysokiej predkosci jazdy

Wysokos¢ poktadu,
Model przy ktorej wytaczana jest Redukcja predkosci jazdy
duza predkosc jazdy
1932RS/6RS 1,75m (68.9in) 24km/h (2.5 mph) do
3248RS/10RS 2,25m (88.5in) 0,5 km/h (0.3 mph)

f. Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie funkcje maszyny sg wyta-
czane po nacisnieciu wytacznika zatrzymania awaryjnego
platformy.

3. Gdy platforma znajduje sie w pozycji transportowej (ztozonej):

a. Jecha¢ maszyng po stoku, nie przekracza¢ maksymalnego
nachylenia i zatrzymac ja w celu sprawdzenia dziatania
hamulcdw silnika napedowego.

b. Sprawdzi¢, czy wskaznik/alarm przechytu dziata prawidtowo.
Wartosci przechytu, po ktérych osiagnieciu lub przekrocze-
niu powinien zadziata¢ wskaznik/alarm i powinno zosta¢
wytaczone podnoszenie — patrz Tab. 2-3.
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Tabela 2-3. Ustawienie aktywacji przechytu

Model Nastawa'przechylu Nastawa przgchylu
(przod-tyh) (na boki)
1932RS/6RS — WSZYSTKIE 3° 15°
3248RS/10RS — ANSI/CSA/JPN 3° 2°
3248RS/10RS - CE 3° 1,5°

WSKAZOWKA: Zadziatanie ostrzezenia wskaznika przechytu ma wplyw na
nastepujqce funkcje: funkcje jazdy i podnoszenia sq wytqczane,
a platforma musi zostac catkowicie opuszczona (ztoZzona)

w celu wyjechania ze stanu nadmiernego przechytu.
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3248RS/10RS
Rysunek 2-2. Lokalizacja wytacznika kranncowego na maszynie
1. Wytacznik wysokosci
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,@ WSKAZOWKI:
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ROZDZIAL 3. ELEMENTY STERUJACE, WSKAZNIKI | 0BSEUGA MASZYNY

3.1 INFORMACJE OGOLNE

PRODUCENT NIE MA BEZPOSREDNIEGO WPLYWU NA ZASTOSOWANIE
I WYKORZYSTANIE MASZYNY, ODPOWIEDZIALNOSC ZA ZGODNOSC
Z NAJLEPSZYMI PRAKTYKAMI W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA SPO-
CZYWA NA UZYTKOWNIKU | OPERATORZE.

Niniejszy rozdziat przedstawia informacje potrzebne do zrozumienia dziata-
nia funkgji sterujacych.

A OSTRZEZENIE

PLATFORME MOZNA PODNOSIC TYLKO WTEDY, GDY MASZYNA BEDZIE
NA TWARDEJ, ROWNEJ | POZIOMEJ NAWIERZCHNI, POZBAWIONEJ
PRZESZKOD | DZIUR.

W CELU UNIKNIECIA POWAZNYCH OBRAZEN NIE NALEZY OBStUGIWAC
MASZYNY, GDY KTORAKOLWIEK Z DZWIGNI LUB KTORYKOLWIEK
ZPRZELACZNIKOW STERUJACYCH RUCHAMI PLATFORMY NIE
POWRACA DO POLOZENIA NEUTRALNEGO PO ZWOLNIENIU.

JESLI PLATFORMA NIE ZATRZYMUJE SIE PO ZWOLNIENIU PRZELACZ-

NIKA LUB DZWIGNI, NALEZY UZYC WYLACZNIKA ZATRZYMANIA AWA-
RYJNEGO W CELU ZATRZYMANIA MASZYNY.
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3.2 OPIS

Opisywana maszyna to samobiezna napowietrzna platforma robocza zamon-
towana na podnoszonym mechanizmie nozycowym. Podnosnik stuzy do
podnoszenia pracownikéw oraz ich narzedzi i materiatéw ponad poziom
podtoza. Maszyny mozna uzywac przy pracy w miejscach znajdujacych sie
powyzej sprzetu lub maszyn, stojacych na poziomie podtoza.

Gtéwny panel sterowania operatora podnosnika JLG znajduje sie na platfor-
mie. Za pomocg tego panelu sterowania operator moze obstugiwac funkcje
jazdy maszyna i kierowania nig do przodu i do tytu, a takze podnoszenia
i opuszczania platformy.

Maszyna mozna jezdzi¢ w pozycji podniesionej, jesli maszyna znajduje sie na
gtadkiej, stabilnej i ptaskiej powierzchni — patrz “Kierowanie i jazda” na
stronie 3-12. w tej instrukcji odnosnie doktadnych wymogéw. Maszyna
wyposazona jest réwniez w naziemny panel sterowania, ktéry moze przejmo-
wac funkcje panelu sterowania platformy. Naziemny panel sterowania stuzy
do podnoszenia i opuszczania platformy. Naziemnego panelu sterowania
mozna uzywac wylacznie w sytuacji awaryjnej w celu opuszczenia platformy,
jesli nie moze tego zrobi¢ operator w platformie.
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3.3 CHARAKTERYSTYKI ROBOCZE I ICH OGRANICZENIA

Informacje ogéine

Szczeg6towa wiedza na temat charakterystyk roboczych maszyny i jej ograni-
czen jest zawsze pierwszym wymaganiem w odniesieniu do kazdego uzyt-
kownika, bez wzgledu na jego doswiadczenie w pracy z podobnym sprzetem.

Nalepki

Istotne informacje, o ktérych nalezy pamietac podczas pracy, znajduja sie
obok paneli sterowania i s3 oznaczone stowami NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE, PRZESTROGA, UWAGA oraz INSTRUKCJE. Informacje te znaj-
duja sie w r6znych miejscach i ich celem jest wyrazne ostrzeganie pracowni-
kéw o potencjalnych zagrozeniach, wynikajacych z charakterystyk roboczych
i ograniczen maszyny. Patrz wstep odnosnie definicji stdw sygnalizujacych
zagrozenie umieszczonych na nalepkach.

3-2

3.4 OBCIAZANIE PLATFORMY

Maksymalny znamionowy udzwig platformy jest wskazany na nalepce znaj-
dujacej sie na platformie i na naziemnym panelu sterowania i obowigzuje
przy zatozeniu, ze maszyna jest ustawiona na gtadkiej, stabilnej i ptaskiej
powierzchni. Informacje dotyczace maksymalnego udzwigu platformy
mozna znalez¢ w sekgji 5, tabela 5-2.

Na platforme wchodzi sie przez bramke znajdujaca sie z tylu maszyny. Pod-
czas pracy maszyny bramka powinna by¢ zamknieta.

WSKAZOWKA: Nalezy pamietac, ze obcigzenie musi by¢ réwnomiernie rozto-
zone na platformie. W miare mozliwosci obcigzenie powinno
byc¢ umieszczone w poblizu srodka platformy.
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3.5

LOKALIZACJA ELEMENTOW STEROWANIA MASZYNA

. Naziemne elementy sterujace

. Elementy sterujace platformy

. Uchwyt recznego opuszczania platformy

. Wtyczka pradu przemiennego — do gniazdka skrzynki przytaczeniowej pradu

przemiennego platformy
Wtyczka pradu przemiennego — wtyczka podtaczania prostownika akumulatora

N[/
,\—_‘%
=

I

Rysunek 3-1. 1932RS/6RS - lokalizacja elementéw sterowania maszyna

3123424
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. Naziemne elementy sterujace
. Elementy sterujace platformy
. Uchwyt recznego opuszczania platformy

. Wtyczka pradu przemiennego — do gniazdka skrzynki przytaczeniowej pradu
przemiennego platformy

1
T

= . Wtyczka pradu przemiennego — wtyczka podtaczania prostownika akumulatora
it

b

Rysunek 3-2. 3248RS/10RS - lokalizacja elementéw sterowania maszyna

3-4 3123424
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3.6 NAZIEMNE ELEMENTY STERUJACE

A OSTRZEZENIE

NIE WOLNO ICH OBStUGIWAC ZA POMOCA NAZIEMNEGO PANELU STE-
ROWANIA MASZYNY, GDY PRACOWNICY ZNAJDUJA SIE NA PLATFOR-
MIE, Z WYJATKIEM SYTUACJI AWARYJNEJ.

W MIARE MOZLIWOSCI NALEZY PRZED ROZPOCZECIEM PRACY WYKO-
NAC ZA POMOCA NAZIEMNEGO PANELU STEROWANIA JAK NAJWIECEJ
KONTROLI | PRZEGLADOW.

—_—r—— I

Rysunek 3-3. Naziemne elementy sterujace

1. Przetacznik podnoszenia/opuszczania plat- 4. Wskaznik MDI

formy 5. Wskaznik przecigzenia (oile jest na
2. Przetacznik kluczykowy wyposazeniu)
3. Naziemny wytacznik zatrzymania awaryjnego

3123424 3-5
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Naziemny wytacznik zatrzymania awaryjnego -
(pozycja 3 — Rys. 3-3.)

Zasilanie wiacza sie przez wyciggniecie wytacznika, a wytacza wciskajac go.
Dwupotozeniowy, czerwony grzybkowy wytacznik zatrzymania awaryjnego.
Gdy jest wtaczony, a na przetgczniku kluczykowym wybrano zasilanie
naziemnych elementdw sterujacych, zasilana jest stacyjka naziemnego
panelu sterowania. Dodatkowo przetgcznika tego mozna uzy¢ w sytuacji
awaryjnej do wytaczenia zasilania sterowania funkcjami.

Przetacznik kluczykowy - (pozycja 2 - Rys. 3-3.)

Przetacznik kluczykowy na naziem-
nym panelu sterowania stuzy do kie-
rowania zasilania elektrycznego do
zadanego panelu sterowania. Gdy
zostanie wybrane zasilanie naziem-
nych elementéw sterujacych (1),
zasilane sg naziemne elementy steru-
jace. Gdy zostanie wybrane zasilanie
elementoéw sterujace platformy
(2), zasilane s3 elementy sterujace
platformy. Przetacznik ten powinien
by¢ ustawiony w pozycji wytaczonej (3), gdy maszyna jest pozostawiana
na noc.

3-6

Przetacznik podnoszenia/opuszczania platformy -
(pozycja 1 - Rys. 3-3.)
Tréjpotozeniowy przetacznik chwilowy sterowania podnoszeniem umozliwia

podnoszenie i opuszczanie platformy za pomocg naziemnych elementéw ste-
rujacych.

W przypadku obstugi platformy za pomoca naziemnych elementéw ste-
rujacych -

przestawi¢ przetacznik podnoszenia/opuszczania w gére i przytrzymac, aby
podnies¢ platforme, albo w dét i przytrzymad, aby opusci¢ platforme. Zwolnié
do srodkowego potozenia, aby zatrzymac ruch platformy.

Wskaznik MDI - (pozycja 4 - Rys. 3-3.)
(Patrz réwniez Rys. 3-4.)

Wskaznik MDI (lub wielofunkcyjny wskaznik cyfrowy) obejmuje wskaznik roz-
tadowania akumulatora (BDI), wyswietlacz LCD pokazujacy aktualny odczyt
licznika roboczogodzin albo kod usterki (kody usterek) w przypadku wysta-
pienia problemu z dziataniem maszyny, a takze diode LED usterki systemu.

W przypadku wystapienia problemu (wyswietlany jest kod DTC):

+ lkona klucza (pozycja 1) zostanie wyswietlona na wyswietlaczu LDC
kodow usterek (pozycja 2).

Ponizej ikony klucza na wyswietlaczu LDC kodow usterek (pozycja
2) wyswietlony zostanie trzy- do pieciocyfrowy kod usterki.

+ Dioda LED usterki systemu (CZERWONA) (pozycja 3) $wieci sie na
wskazniku MDI, gdy kod usterki jest wyswietlany na wyswietlaczu LCD.
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WSKAZOWKA: Gdy wystepuje wiele kodéw usterek, kazdy z nich jest pokazy-
wany na wyswietlaczu przez 3 sekundy, a potem przetqczany na
nastepny kod usterki. Po wyswietleniu ostatniego aktywnego
kodu usterki wyswietlacz cyklicznie wskazuje pozostate kody az
do ich skasowania. Informacje na temat kodow usterek i ich
opisy mozna znalez¢ w Rozdziat 6.9.

Na wskazniku MDI znajduja sie réwniez wskazniki roztadowania
akumulatora (BDI) (pozycje od 4 do 7). (4) ZIELONE diody LED
wskazuja poziom natadowania (napiecie) akumulatora.

WSKAZOWKA: Gdy poziom natadowania akumulatora bedzie niski i bedzie on
wymagac w niedfugim czasie tadowania dioda LED (pozycja
4) “czerwonego” zakresu 0-25% zacznie migac.

W normalnych warunkach roboczych wyswietlane sg wskazniki roztadowania
akumulatora i licznik roboczogodzin. Gdy wystepuje kod usterki (inny niz
00x), diody LED wskaznika roztadowania akumulatora nie swiecg sie i licznik
roboczogodzin nie jest wyswietlany. Ponadto, gdy platforma jest podniesiona
i maszyna sie porusza, wyswietlany jest tryb petzania (symbol z6twia).

Wskaznik przeciazenia (jezeli jest zainstalowany) -
(pozycja 5 - Rys. 3-3.)

Wskaznik przecigzenia — wskazuje, ze platforma zostata przecigzona. Stan
przecigzenia platformy bedzie tez sygnalizowany alarmem dzwiekowym.

WSKAZOWKA: Jesli swieci sie wskaznik przecigzenia, nie bedzie mozliwe wyko-
nanie zadnych czynnosci za pomocq naziemnych elementow
sterujqcych i elementéw sterujqcych na platformie. Nalezy
zmniejszy¢ obciqzenie platformy tak, by nie przekraczato nos-
nosci znamionowej wskazanej na plakietce z nosnosciq.

3123424

. Wskazniki ikonowe licznika

Rysunek 3-4. Wskaznik MDI

5. Wskaznik natadowania 50%

roboczogodzin, klucza, trybu petzania (ZOKTY ZAKRES)

. Wyswietlacz licznika roboczogodzin/ 6. Wskaznik natadowania 75%
kodow usterek (ZIELONY ZAKRES)

. Wskaznik LED usterki systemu 7. Wskaznik natadowania 100%
(CZERWONA dioda LED) (ZIELONY ZAKRES)

. Wskaznik natadowania 0-25%

(CZERWONY ZAKRES)
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Uchwyt recznego opuszczania platformy

Uchwyt recznego opuszczania platformy jest uzywany do opuszczania plat-
formy pod wptywem jej wtasnego ciezaru w przypadku catkowitego roztado-
wania akumulatoréw. Uchwyt recznego opuszczania znajduje sie z tytu
maszyny po prawej stronie, tuz przed kotem napedowym.

Procedura opuszczania jest nastepujaca:

1. ZnajdZ uchwyt recznego opuszczania. (Patrz Rys. 3-5..)

A OSTRZEZENIE

PODCZAS OBNIZANIA TRZEBA TRZYMAC RECE | RAMIONA Z DALA OD
DROGI PRZEMIESZCZANIA RAMION NOZYCOWYCH | PLATFORMY.

2. Chwy¢ uchwyt i wyciagnij go powoli w celu obnizenia ramion
nozycowych/platformy, a gdy platforma znajdzie sie na zadanym
poziomie, przestaw uchwyt z powrotem do potozenia zamknie-
tego.

3-8

3248RS/10RS

Rysunek 3-5. Lokalizacja uchwytu recznego opuszczania
(z tylu maszyny po prawej stronie)
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3.7 ELEMENTY STERUJACE PLATFORMY

. Przefacznik kierunku jazdy

. Manipulator jazdy i podnoszenia

. Przetacznik spustowy

. Plakietka kierunku do przodu/do tytu/podnoszenia/

opuszczania

Alarm

. Wskaznik przeciazenia (o ile jest na wyposazeniu)

. Wskaznik przechytu maszyny

. Wyfacznik zatrzymania awaryjnego

. Przycisk sygnatu dzwiekowego

. Przefacznik wyboru jazdy i podnoszenia

. Wskaznik niskiego poziomu natadowania akumulatora
i usterki systemu

W N -

- O Vv eeNSW

—

Rysunek 3-6. Elementy sterujace platformy
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Wylaznik zatrzymania awaryjnego platformy -
(pozycja 8 — Rys. 3-6.)

WSKAZOWKA: Aby mozliwa byta obstuga maszyny, zaréwno naziemny
wytqcznik zatrzymania awaryjnego, jak i wytqcznik zatrzyma-
nia awaryjnego platformy muszq by¢ ustawione w pozycji wig-
czonej.

Gdy zasilanie jest skierowane do platformy z naziemnych elementéw steruja-
cych, wyfacznik zatrzymania awaryjnego platformy wigcza sie, wyciggajac go
(wt.), a wytacza sie, wpychajac (wyt.). Dwupotozeniowy, czerwony grzybkowy
wytacznik zatrzymania awaryjnego. Umozliwia wigczenie zasilania elemen-
téw sterujacych platformy oraz wytaczenie go w sytuacji awaryjne;j.

Wyhor podnoszenia/jazdy - (pozycja 10 - Rys. 3-6.)

WSKAZOWKA: Gdy wybiera sie funkcje podnoszenia lub jazdy, manipulator
przed zmianq funkgji nalezy ustawi¢ w potozeniu neutralnym
na okoto 1/2 sekundy.

3-10

Ten przetacznik stuzy do wybierania funkgji jazdy lub podnoszenia. Po wybra-
niu funkgji nalezy przemiesci¢ manipulator w odpowiednim kierunku w celu
jej uaktywnienia. Funkcja moze zosta¢ wybrana wytacznie, gdy manipulator
znajduje sie w potozeniu neutralnym. Funkcja nie moze zosta¢ wybrana, gdy
manipulator nie znajduje sie w potozeniu neutralnym.

Plakietka kierunku do przodu/do tytu/
podnoszenia/opuszczania -
(pozycja 4 - Rys. 3-6.)

Plakietka wskazuje prawidtowy kierunek montazu

panelu sterowania platformy, czarna strzatka musi by¢

zwrdcona w kierunku przodu maszyny. Czarna/biata

strzatka wskazuje réwniez kierunek ruchu manipula-

tora na plakietce przetacznika wyboru jazdy/podnoszenia w celu wybrania
funkcji podnoszenia lub jazdy.
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Manipulator jazda/podnoszenie/kierowanie

Rysunek 3-7. Elementy sterujace platformy

1. Przetacznik spustowy 3. Manipulator
2. Przetacznik kierunku
jazdy

3123424

1. Przelacznik spustowy — znajduje sie z przodu manipulatora. Przetacz-
nik spustowy uaktywnia pewne funkcje. Nalezy go nacisna¢, aby obstu-
giwac funkcje jazdy, kierowania i podnoszenia. Po zwolnieniu go
obstugiwana funkcja przestaje dziatac.

WSKAZOWKA: Po nacisnieciu przetqcznika spustowego operator ma (5)
sekund na rozpoczecie korzystania z funkgji; po 5 sekundach
trzeba zwolni¢ przetqcznik spustowy i nacisng¢ go ponownie,
aby méc uzywac funkcji manipulatora.

Predkos¢ dziatania wszystkich wybranych funkgji jest stero-
wana proporcjonalnie do wychylenia manipulatora od pozycji
neutralnej (srodkowej).

WSKAZOWKA: Jesli maszyna jest wyposazona w pedat nozny (tylko wersje
japonskie), nalezy go nacisnq¢ réwnoczesnie z nacisnieciem
czerwonego przetqcznika spustowego, znajdujqcego sie na ste-
rowniku. Po zwolnieniu pedatu noznego zasilanie elementéw
sterujgcych platformy jest wytqczane.

2. Przetacznik kierunku jazdy - jest to przetacznik kciukowy, znajdujacy
na gorze dzwigni sterujacej. Nacisniecie przetacznika i skierowanie go
w prawo spowoduje skrecenie kot w prawo. Nacisniecie przetacznika
i skierowanie go w lewo spowoduje skrecenie kot w lewo.

3. Manipulator — dZwignia sterujagca ma trzy funkgje: jazdy, podnoszenia
i kierowania.
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Kierowanie i jazda

A OSTRZEZENIE

NIE MOZNA JEZDZIC Z PODNIESIONA PLATFORMA. WYJATKIEM JEST
JAZDA PO TWARDEJ, POZIOMEJ | GLADKIEJ NAWIERZCHNI, NA KTOREJ
NIE MA PRZESZKOD | DZIUR.

ABY UNIKNAC UTRATY STEROWNOSCI LUB UPADKOW PODCZAS JAZDY
PO NACHYLENIACH | STOKACH, NIE NALEZY WJEZDZAC MASZYNA NA
NACHYLENIA | STOKI O KACIE WIEKSZYM NIZ OKRESLONY W TABELA 6-1
NA STR. 6-2.

PRZED ROZPOCZECIEM JAZDY NALEZY ZNALEZC PLAKIETKI Z CZAR-
NYMI/BIALYMI STRZALKAMI ORIENTACJI NA PODWOZIU | ELEMENTACH
STERUJACYCH PLATFORMY. NALEZY PRZEMIESCIC MANIPULATOR
W KIERUNKU WSKAZYWANYM PRZEZ CZARNA LUB BIALA STRZALKE,
ODPOWIADAJACA KOLOROWI STRZALKI NA PODWOZIU, WSKAZUJACE)
ZADANY KIERUNEK RUCHU.

JEZELI KONTROLKA WSKAZNIKOWA/ALARM PRZECHYLU WLACZA SIE
PODCZAS JAZDY Z UNIESIONA PLATFORMA, OBNIZYC CALKOWICIE
PLATFORME | PRZEJECHAC MASZYNA NA STABILNA, PLASKA
NAWIERZCHNIE.

1. Ustaw przetacznik kluczykowy na naziemnym panelu sterowania
w potozenie platformy.

2. Ustaw wytaczniki zatrzymania awaryjnego na platformie i na naziem-
nym panelu sterowania w potozeniu wigczonym.

3-12

Kierowanie
(pozycja 2 — Rys. 3-7.)

N
44

Na panelu sterowania platformy ustaw przetgcznik
wyboru podnoszenie/jazda w potoZzenie jazda.

@H

Aby skreci¢ maszyng w prawo, ustaw przetacznik kciu-
kowy na dzwigni sterujgcej w prawo. Aby skreci¢ w
lewo, ustaw przetacznik kciukowy na dzwigni steruja-
cej w lewo. Po zwolnieniu przetacznik powréci do potozenia srodkowego
(wyfaczony), a kota pozostana w poprzednio wybranym potozeniu. Aby usta-
wi¢ kofa w potozeniu do jazdy na wprost, ustaw przetacznik w potozeniu
przeciwnym do tego, w jakim znajduja sie kota.

surt manipulator do przodu, aby jecha¢ - @ <v>
do przodu, albo do tytu, aby jecha¢ do

tytu. Ukfad napedowy jest sterowany w sposéb proporcjonalny. Aby zwiek-
szy¢ predkos¢ jazdy, przesurs manipulator dalej w kierunku jazdy. Zwolnienie

przetacznika spustowego albo powrdt manipulatora do potozenia srodko-
wego spowoduje zatrzymanie ruchu maszyny.

Jazda do przoduii do tytu
(pozycja 1i3 —Rys. 3-7.)

Ustaw przetacznik wyboru podnosze-
nie/jazda na platformie w potozenie
jazda/kierowanie. Nacisnij przetgcznik
spustowy z przodu manipulatora i prze-
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Rl

POCHYL0SC

BOCZNA
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PLASKA POWIERZCHNIA (POZIOM)

Rysunek 3-8. Definicja stoku i pochylosci bocznej
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Podnoszenie i opuszczanie platformy

1. Jesli maszyna zostata wytaczona, ustaw przetacznik kluczykowy
w zgdanym potozeniu (panel na platformie lub naziemny panel sterowa-
nia).

2. Ustaw wylaczniki zatrzymania awaryjnego na platformie i na naziem-
nym panelu sterowania w pofozeniu wtaczonym.

3. Ustaw przetacznik wyboru podno-
szenie/jazda w potozenie podno-
szenie. (pozycja 10— Rys. 3-6.)

4. Nacis$nij i przytrzymaj przetacznik
spustowy, pociagnij manipulator
do tyhu (platforma w gére — w kie-
runku biatej strzatki) albo popchnij manipulator do przodu (platforma
w doét — w kierunku czarnej strzatki) i trzymaj manipulator w tym poto-
zeniu, az do osiagniecia zadanej wysokosci. Zwolnienie przetacznika
spustowego albo przesuniecie manipulatora z powrotem do potozenia
srodkowego spowoduje zatrzymanie wykonywania funkgji. (pozycja 1
i3-Rys.3-7.)

WSKAZOWKA: W celu zapewnienia prawidlowego dziatania wybranej funkcji
platformy nalezy przemiesci¢ manipulator w kierunku wskazy-
wanym przez czarnq lub biatq strzatke, odpowiadajqgcq kolo-
rowi strzatki na podwoziu, wskazujqcej zgdany kierunek ruchu.

3-14

Ostony ramion (o ile znajduja sie na wyposazeniu)

Jesli maszyna jest wyposazona w elektroniczne ostony ramion, platforma
zatrzyma obnizanie na wstepnie okreslonej wysokosci; obnizanie moze by¢
kontynuowane po uptywie trzech (3) sekund. Po ponownym uruchomieniu
funkcji obnizania zostanie wigczony alarm dZzwiekowy i zapalg sie Swiatta
ostrzegawcze maszyny w celu ostrzezenia personelu naziemnego znajduja-
cego sie w poblizu maszyny. Po uptywie pottorej (1,5) sekundy platforma
wznowi obnizanie.

Wskaznik przeciazenia (jezeli jest
zainstalowany) - {}

(pozycja 6 - Rys. 3-6.)
=

Wskazuje stan przecigzenia platformy. Stan prze-
cigzenia platformy bedzie tez sygnalizowany alar-
mem dzwiekowym.

WSKAZOWKA: Jesli wskaznik przecigzenia jest podswietlony;

ANSI/ANSI Export/CSA: Wszystkie funkcje platformy i naziem-
nego panelu sterowania zostanq zablokowane. Nalezy obnizy¢
platforme za pomocq sterowania recznym opuszczaniem.
CE/Australia/Japonia: Wszystkie funkcje platformy zostanq
zablokowane. Nalezy catkowicie obnizy¢ platforme za pomocq
naziemnego panelu sterowania lub przy uzyciu sterowania
recznym opuszczaniem, ktére znajduje sie na maszynie. Nalezy
zmniejszy¢ obcigzenie platformy tak, by nie przekraczato nos-
nosci znamionowej wskazanej na plakietce z nosnoscigq.
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Kontrolka ostrzegawcza i alarm wskaznika
przechyhu - (pozycja 7 - Rys. 3-6.)
Czerwona kontrolka ostrzegawcza na panelu stero-

wania oraz alarm dzwiekowy wiaczaja sie, gdy pod-
wozie osigga lub przekracza dozwolong wartos¢

przechylenia.
A OSTRZEZENIE

JEZELI KONTROLKA OSTRZEGAWCZA/ALARM WSKAZNIKA PRZECHYLU
WLACZA SIE, GDY PLATFORMA JEST UNIESIONA, NALEZY OBNIZYC
PLATFORME | PRZEJECHAC MASZYNA NA GLADKA, STABILNA | PLASKA
POWIERZCHNIE.

Sygnat dzwiekowy - (pozycja 9 - Rys. 3-6.)

Wiaczenie tego przetacznika umozliwia operatorowi
ostrzezenie pracownikéw o pracy maszyny w danym
miejscu.

=i

1001132361 B
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Wskaznik niskiego poziomu natadowania
akumulatora i usterki systemu - (pozycja 11 |
- Rys. 3-6.) \ /

Kontrolka wskaznikowa zaswieca si¢, gdy poziom
naladowania akumulatora jest bardzo niski, wska-

zujac, ze wkrotce konieczne bedzie jego natadowanie. /7 1 \
Miganie kontrolki wskaznikowej oznacza usterke

systemu, mogaca spowodowac zatrzymanie pracy maszyny. Nalezy spraw-
dzi¢, czy na wskazniku MDI na naziemnym panelu sterowania wyswietlany
jest kod usterki. Opis kodéw usterek podano w Rozdziat 6.9.

Jedli kod nie moze zosta¢ skasowany przez operatora, musi zosta¢ wykonany
serwis maszyny przez wykwalifikowanego technika JLG.

Alarm - (pozycja 5 - Rys. 3-6.)

Ten alarm, zamontowany z przodu panelu sterowania platformy, sygnalizuje
rézne stany i ostrzezenia zwigzane z maszyng, takie jak gotowos¢ systemu
albo wiaczenie ostrzezenia przechytu maszyny.
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3.8 PRZEDLUZENIE PLATFORMY
(Patrz Rys. 3-9.)

Ta maszyna jest wyposazona w przedtuzenie poktadu, zapewniajgce operato-
rowi lepszy dostep do miejsca wykonywania prac. Przedtuzenie poktadu
wydtuza platforme z przodu.

A OSTRZEZENIE

INFORMACJE DOTYCZACE MAKSYMALNEGO UDZWIGU PRZEDLUZENIA PLAT-
FORMY MOZNA ZNALEZC W SEKCJI 5, TABELA 5-2, ALBO NA NALEPCE
Z UDZWIGIEM NA TABLICY PLATFORMY.

A PRZESTROGA

NIE WOLNO OPUSZCZAC PLATFORMY BEZ CALKOWITEGO WSUNIECIA
JEJ PRZEDLUZENIA.
Aby wysunac pokiad:

1. Wyciagnij sworzen blokujacy (1), znajdujacy sie na lewej poreczy
srodkowej, w poblizu przedniej cze$ci maszyny. Obré¢ sworzen o 90°,
aby przytrzymac go w pozycji podniesionej.

2. Chwyc porecze gorne (2) przedtuzenia poktadu i wypychaj przedtuze-
nie az do oporu.

3. Ponownie wtéz sworzen blokujacy (1) i poruszaj przedtuzeniem
poktadu do przodu i do tytu, tak aby sworzen zaskoczyt.
Aby wsuna¢ poktad:
1. Wyciagnij sworzen blokujacy (1) na poreczy srodkowej i obr6¢ go o
90°, aby przytrzymac go w pozycji podniesione;j.
3-16

2.

Weciagnij przedtuzenie poktadu z powrotem do gtéwnego pokfadu za
pomoca poreczy gornych (2).

Ponownie w6z sworzen blokujacy (1) na poreczy srodkowej, tak aby
zaskoczyt w otworze w poreczy Srodkowej.

Rysunek 3-9. Przedtuzenie poktadu platformy

3123424
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3.9 PORECZE PLATFORMY - PROCEDURA SKLADANIA -

(wytacznie 3248RS/10RS i 6RS-CE)
(Patrz Rys. 3-10. i Rys. 3-11.)

A OSTRZEZENIE

NIE WOLNO PODNOSIC PLATFORMY ZE ZLOZONYMI PORECZAMI. POD-
CZAS PODNOSZENIA PLATFORMY PORECZE MUSZA BYC USTAWIONE
PIONOWO | PRAWIDLOWO ZAMOCOWANE SWORZNIAMI.

WSKAZOWKA: Porecze mogq by¢ sktadane wyltqcznie, gdy maszyna jest zto-
zona (catkowicie opuszczona).
Przed ztozeniem poreczy nalezy zdemontowac panel sterowa-
nia platformy ze wspornika.

Porecze platformy sktadaja sie wytacznie od poreczy srodkowej, z wyjatkiem
poreczy bramki tylnej.

WSKAZOWKA: Jesli maszyna jest wyposazona w opcjonalng, samozamyka-
jacq sie bramke, podczas sktadania poreczy tylnej i poreczy
bocznych bramka musi by¢ przytrzymywana w potozeniu
otwartym.

Porecze platformy sktadaja sie w nastepujacej kolejnosci;
(patrzRys. 3-10. i Rys. 3-11.)

+ Najpierw wyciagnij sworznie i zt6z porecz bramki tylnej (1).

WSKAZOWKA: Przed ztozeniem poreczy bocznych nalezy wyciggnq¢ sworznie
poreczy gornej przedniego przedtuzenia poktadu i ztozy¢ gérne
porecze boczne przedtuzenia poktadu w kierunku tylnej czesci
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maszyny. Przed ztozeniem poreczy bocznych gtéwnej platformy
nalezy wiozy¢ z powrotem sworznie gornych poreczy bocznych
przedtuzenia poktadu.

+ Nastepnie wyciagnij sworznie i zt6z obie porecze boczne (2 i 3).

W koricu wyciagnij sworznie i zZk6z porecz przedniego przedtuzenia
poktadu (4).

1. W celu zlozenia kazdej poreczy nalezy wyjac sworznie tej poreczy.

2. Nalezy mocno chwyci¢ porecz gérna i ostroznie jg obnizac, az zostanie
ona catkowicie ztozona do potozenia dolnego.

3. W celu podniesienia poreczy z powrotem do potozenia gérnego nalezy
ja rozktada¢ w kolejnosci odwrotnej do sktadania. Nalezy mocno chwyci¢
porecz, ustawic ja z powrotem w potozeniu gérnym i zatozy¢ sworznie.

4. Nalezy wsungc przedtuzenie poktadu i zatozy¢ sworzen blokujacy.

A OSTRZEZENIE

PO ZLOZENIU PORECZY NALEZY ZACHOWAC NAJWYZSZA OSTROZ-
NOSC PRZY WCHODZENIU NA PLATFORME | SCHODZENIU Z NIEJ.
WCHODZIC NA PLATFORME | SCHODZIC Z NIEJ WOLNO WYLACZNIE
PRZEZ BRAMKE | DRABINE.

A OSTRZEZENIE

W PRZYPADKU OBSLUGIWANIA MASZYNY (JAZDY) ZA POMOCA
PANELU STEROWANIA PLATFORMY Z POZIOMU PODLOZA NALEZY
ZACHOWAC ODLEGLOSC CO NAJMNIEJ 1 M (3 FT) OD MASZYNY.
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Rysunek 3-10. Porecze platformy - kolejnos¢ sktadania - wylacznie 3248RS/10RS

3-18 3123424
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Rysunek 3-11. Porecze platformy - kolejnos¢ sktadania - 6RS (wytacznie CE)

3123424 3-19
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3.10 tADOWANIE AKUMULATORA

WSKAZOWKA: Przed rozpoczeciem tadowania nalezy sprawdzi¢, czy maszyna
jest zaparkowana w dobrze wentylowanym miejscu.

A PRZESTROGA

PROSTOWNIK MOZNA PODLACZAC JEDYNIE DO PRAWIDLOWO ZAMON-
TOWANEGO | UZIEMIONEGO GNIAZDKA SIECIOWEGO. NIE WOLNO UZY-
WAC PRZEJSCIOWEK UZIEMIAJACYCH ANI MODYFIKOWAC WTYCZKI. NIE
WOLNO DOTYKAC NIEIZOLOWANEJ CZESCI ZtACZKI WYJSCIOWEJ PRO-
STOWNIKA ANI NIEIZOLOWANYCH WYPROWADZEN AKUMULATORA.

NIE WOLNO UZYWAC PROSTOWNIKA, JESLI JEGO PRZEWOD SIECIOWY
JEST USZKODZONY, PROSTOWNIK ZOSTAL MOCNO UDERZONY, UPUSZ-
CZONY LUB USZKODZONY W INNY SPOSOB.

PRZED PODLACZENIEM DO AKUMULATORA LUB ODLACZENIEM OD
NIEGO ZACISKOW DODATNICH/UJEMNYCH NALEZY ODLACZYC ZASILA-
NIE SIECIOWE PROSTOWNIKA.

NIE WOLNO OTWIERAC ANI DEMONTOWAC PROSTOWNIKA.

1. Wtyczka pradu przemiennego prostownika akumulatora znajduje sie
w otworze na panelu z tytu u dotu maszyny.

2. Nalezy podtaczy¢ wtyczke pradu przemiennego prostownika akumula-
tora do uziemionego gniazda za pomocg tréjzytowego przewodu
o podwyzszonych parametrach. (Patrz Tabela 6-6, “Specyfikacja uktadu
elektrycznego” na stronie 6-6, odnosnie specyfikacji pradu przemien-
nego prostownika akumulatora.)
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3. Pozafaczeniu prostownik przeprowadzi krétki autotest wskaznikow
LED. Wskazniki LED prostownika akumulatora (Rys. 3-12.) bedg migac
kolejno przez dwie sekundy. Te wskazniki LED mozna zobaczy¢ przez
otwdr w panelu tylnym, gdzie znajduje sie przewo6d pradu przemien-
nego prostownika.

4. Akumulatory sg natadowane do petna, gdy na panelu stanu prostow-
nika Swieci sie zielona kontrolka.

WSKAZOWKA: W przypadku gdy prostownik zostanie podtqczony do akumula-
tora, wtqczy sie ponowne petny cykl tadowania, jesli napiecie
akumulatoréw spadnie ponizej minimalnego lub po uplynieciu

30dni.
WSKAZNIKI ZIELONY (SWIECI SIE)
LED - + Akumulator w petni
O natadowany
ZIELONY _ -O/ BURSZTYNOWY (SWIECI SIE)
‘ Akumulator w trakcie tado-
_ wania
BURSZTY’--‘ o1, BURSZTYNOWY (MIGA)
NOWY ~ = Problem z akumulatorem/
41 S systemem
CZERWONY L ‘
AN 14 CZERWONY (MIGA)
= @™ Problem z prostownikiem

Rysunek 3-12. Wskazniki LED prostownika
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Usterka prostownika akumulatora (miga czerwony wskaznik Dalsze informacje ogdine oraz dotyczace wykrywania i usuwania usterek pro-
LED) stownika akumulatora, jezeli s potrzebne, mozna znalez¢ w Podreczniku

uzytkownika prostownika.
Jesli w trakcie tadowania akumulatora wystapi usterka, bedzie miga¢ BUR-
SZTYNOWY lub CZERWONY wskaznik LED (Patrz Rysunek 3-12..), w zaleznosci
od rodzaju usterki. Patrz Tab. 3-1 odnos$nie kodéw migania wskaznikéw LED
i ich znaczenia.

Tabela 3-1. Usterka prostownika akumulatora (miga czerwony wskaznik LED)

MIGAJACY

WSKAZNIK LED USTERKA SRODEK ZARADCZY

W przypadku napiecia akumulatora >2,5 VV na ogniwo przy rozruchu, na prostowniku
BURSZTYNOWY Wysokie napiecie akumulatora bedzie miga¢ bursztynowy wskaznik LED i nie bedzie mozliwe tadowanie — problem z
akumulatorem lub systemem.

W przypadku napiecia akumulatora <0,17 V na ogniwo przy rozruchu, na prostowniku
BURSZTYNOWY Niskie napiecie akumulatora bedzie migac¢ bursztynowy wskaznik LED i nie bedzie mozliwe tadowanie — problem z
akumulatorem lub systemem.

W przypadku nieosiagniecia w akumulatorze napiecia 1,75 V na ogniwo, na prostowniku
BURSZTYNOWY Podfadowanie do minimalnego napiecia nieudane | bedzie miga¢ bursztynowy wskaznik LED, az do wytaczenia i ponownego wiaczenia
prostownika — problem z akumulatorem lub systemem.

(ZERWONY Wewnetrzna usterka prostownika Miganie czerwonego wskaznika LED sygnalizuje usterke sprzetowa prostownika.

3123424 3-21
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3.11 OBSLUGA FALOWNIKA PRADU PRZEMIENNEGO Wtyczka przewodu przedtuzajacego gniazdka skrzynki przytaczenio-
OPCJA wej pradu przemiennego platformy, réwniez znajdujaca sie z tytu
( ) maszyny, moze zosta¢ podtaczona do przewodu przedtuzajacego

pradu przemiennego falownika, albo mozna w tym punkcie bezpo-
s$rednio podtaczy¢ urzadzenie do przewodu pradu przemiennego
falownika.

WSKAZOWKA: Wytqczy¢ urzqdzenie przed podiqczeniem do obwodu prqdu
przemiennego falownika. Podtqczac jednorazowo po jednym
urzqdzeniu do gniazdka skrzynki przytqczeniowej prqdu prze-
miennego. Nie podtqczac zbyt wielu urzqdzeri o duzym prqdzie
udarowym na raz.

WAZNE

JESLI PRZELACZNIK FALOWNIKA POZOSTANIE WEACZONY, A PRZELACZ-
NIK ZATRZYMANIA AWARYJNEGO NIE BEDZIE WCISNIETY, AKUMULA-
TORY BEDA TRACIC ENERGIE.

Rysunek 3-13. Lokalizacja przetacznika dwupozycyjnego

WL./WYL. falownika pradu przemiennego 3. Aby odtaczyc¢ zasilanie pradem przemiennym od gniazdka skrzynki

przytaczeniowej pradu przemiennego platformy, ustawi¢ przetacznik

1. Przefacznik WE./WYE. falownika 2. Naziemny panel sterowania dwupozycyjny falownika w potozeniu WYt.

WSKAZOWKA: Przy wytqczaniu falownika emitowany jest krétki alarm dzwie-
kowy falownika. Ten sam alarm jest emitowany, gdy falownik jest
podtqczany do bloku akumulatoréw 24 V lub odtgczany od niego.

1. Przefacznik dwupozycyjny Wt./WYL. falownika pradu przemien-
nego (1) znajduje sie na naziemnym panelu sterowania (2)

maszyny.

2. Gdy przefacznik dwupozycyjny jest ustawiony w potozeniu Wt., WSKAZOWKA: Dalsze informacje ogéine oraz dotyczqce wykrywania i usuwa-
pozwala to na przeptyw pradu przemiennego z falownika do wtyczki nia usterek falownika mozna znalez¢ Instrukcji serwisowej
przewodu przedtuzajacego pradu przemiennego falownika, znajduja- maszyny.

cej sie z tytu po prawej stronie maszyny.
3-22 3123424
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3.12 PARKOWANIE I SKLADANIE MASZYNY

1.
2,

PrzejedZ maszyna w bezpieczne miejsce o odpowiedniej wentylaciji.

Sprawdz, czy platforma jest catkowicie opuszczona.

WAZNE

GDY MASZYNA JEST WYLACZONA | ZAPARKOWANA NA NOCLUB W CELU
NALADOWANIA AKUMULATOROW, WYLACZNIK ZATRZYMANIA AWARY)J-
NEGO | PRZELACZNIKI WYBORU ZASILANIA MUSZA BYC WYLACZONE,
ABY UNIEMOZLIWIC ROZEADOWYWANIE AKUMULATOROW.

3.

Na naziemnym panelu sterowania ustaw przefacznik kluczykowy
panelu platformy — panelu naziemnego w potozeniu wytaczonym i
wyjmij kluczyk, aby unieruchomi¢ maszyne i uniemozliwic jej nieauto-
ryzowane uzycie.

WSKAZOWKA: Dla zapewnienia dodatkowej ochrony, panel sterowania na

platformie moze zosta¢ zamocowany do pfyty montazowej,
patrz Rys. 3-14.

Na naziemnym panelu sterowania ustaw wyfgcznik zatrzymania awa-
ryjnego w potozeniu wytaczonym.

W razie potrzeby zakryj panel sterowania platformy, nalepki z instruk-
cjami, plakietki z przestrogami i ostrzezeniami, aby zabezpieczy¢ je
przed wptywem nieprzyjaznego Srodowiska.

Jezeli maszyna bedzie zaparkowana dtuzszy czas, ustaw kliny pod co
najmniej dwoma kotami.

3123424

W celu zapobiezenia nieautoryzowanemu uzyciu panel sterowania plat-
formy mozna zamocowa¢ do wspornika, zastepujac sworzen blokujacy
na wystepie montazowym zamkiem na klucz lub szyfrowym.

Rysunek 3-14. Mocowanie panelu sterowania do platformy
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3.13 RAMIE NOZYCOWE — PODPORA BEZPIECZENSTWA

A OSTRZEZENIE

W ZADNYM WYPADKU NIE NALEZY PRACOWAC POD PODNIESIONA
PLATFORMA, DOPOKI PLATFORMA NIE ZOSTANIE W BEZPIECZNY SPO-
SOB UNIERUCHOMIONA ZA POMOCA PODPORY BEZPIECZENSTWA,
BLOKADY LUB ZAWIESIA.

Podpora bezpieczenistwa znajduje sie z tytu maszyny, na koncu ttoczyska
sitownika podnosnika, pomiedzy ramionami nozycowymi.

W celu zatozenia podpory bezpieczenstwa:

1. Zapomoca haziemnego panelu sterowania podnies platforme na tyle
wysoko, aby mozliwe byto zatozenie podpory bezpieczenstwa na tto-
czysko sitownika podnosnika.

2. Pociagnij uchwyt podpory w gére w celu zwolnienia sworznia blokuja-
cego podpory bezpieczefstwa.

3. Obracaj zespét podpory, az oprze sie ona na ttoczysku sitownika pod-
nosnika.

4. Obnizaj platforme, az podpora bezpieczenstwa oprze sie na gtowicy
sitownika podnosnika, uniemozliwiajac ruch w dét zespotu platformy/
ramienia nozycowego.

3-24

1.

W celu zwolnienia podpory bezpieczenstwa:

Podnies platforme na tyle wysoko, aby zwolni¢ podpore bezpieczen-
stwa z gtowicy sitownika podnosnika.

Pociagnij uchwyt podpory w dét w celu przestawienia podpory
z powrotem w potozenie zwolnienia.

Upewnij sie, ze sworzen blokujacy, przytrzymujacy podpore bezpie-
czenstwa w potozeniu zwolnienia, jest wiasciwie zatozony.
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Podpora zwolniona i zablokowana \ Podpora zwolniona i zablokowana
Rysunek 3-15. 1932RS/6RS - ramie nozycowe - Rysunek 3-16. 3248RS/10RS - ramie nozycowe -
podpora bezpieczenstwa podpora bezpieczenstwa
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3.14 PODNOSZENIE | MOCOWANIE MASZYNY

Podnoszenie

Maszyne mozna podnosi¢ za pomocg wozka widtowego. Podnosi¢ mozna
wytacznie od tytu maszyny i przy catkowicie ztozonej platformie. Wyreguluj
widly wézka widlowego (1), tak aby pasowaty do otwordw w maszynie,
patrz Rys. 3-17.

Maszyne mozna réwniez podnosi¢ za pomoca zawiesia belkowego i czterech
tasm lub taricuchdw o réwnej dtugosci, o wytrzymatosci dostosowanej do
catkowitej masy brutto maszyny, patrz Rys. 3-18.. Podnosi¢ mozna wyfacznie
za ucha do podnoszenia, znajdujace sie w czterech naroznikach maszyny.
(Patrz Rozdziat 6 odnosnie masy brutto maszyny).

Mocowanie

Podczas transportowania maszyny platforma musi by¢ catkowicie opusz-
czona (pozycja ztozona), natomiast maszyna musi by¢ doktadnie przymoco-
wana do przyczepy lub samochodu ciezarowego. Z przodu i z tylu maszyny
znajduja sie po dwa ucha umozliwiajace holowanie lub podnoszenie. (Patrz
Rys. 3-19..)

3-26
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3248RS/10RS
Rysunek 3-17. Otwory na widly wézka widlowego - lokalizacja
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Rysunek 3-18. Podnoszenie za pomoca zawiesia belkowego i rozmieszczenie uch do podnoszenia -
wszystkie maszyny

1. (ztery (4) taSmy lub taricuchy o réwnej dtugosci. 2. Zestaw zawiesia belkowego.
3123424 3-27
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Rysunek 3-19. Rozmieszczenie uch umozliwiajacych holowanie lub podnoszenie — wszystkie maszyny
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3.15 HOLOWANIE

Nie jest zalecane holowanie tej maszyny. Wyjatkiem jest sytuacja awaryjna,
np. awaria maszyny lub catkowite roztadowanie akumulatoréw.

Elektryczne zwolnienie hamulca
(Patrz Rys. 3-20.)

WSKAZOWKA: Elektryczne zwolnienie hamulca wymaga wystarczajqcej mocy
akumulatora do utrzymania hamulcéw w stanie zwolnionym
az do osiggniecia Zzgdanego miejsca.

1. Ustaw kliny pod kotami lub unieruchom maszyne za pomoca pojazdu
holowniczego.

2. Wiaczmaszyne w trybie sterowania z naziemnego panelu sterowania
na naziemnym panelu sterowania (1).

3. Przelacznik zwalniania hamulca (2) znajduje sie pod pokrywa
boczna podzespotéw hydraulicznych, zdejmij pokrywe w celu uzyska-
nia dostepu do przetacznika.

4. Nacisnij raz przetacznik zwalniania hamulca w celu zwolnienia hamul-
cdw.

5. Po zakoniczeniu holowania nacisnij ponownie przefacznik zwalniania
hamulca albo wytacz maszyne za pomoca naziemnego panelu stero-
wania w celu ponownego wtaczenia hamulcow.

WSKAZOWKA: Kazde dziatanie powodujgce odiqczenie zasilania elektrycz-
nego od hamulcéw, takie jak wcisniecie naziemnego wytqcz-
nika zatrzymania awaryjnego albo przestawienie stacyjki do
potozenia WYt. lub TRYB PLATFORMY, spowoduje ponowne
wiqczenie hamulcow.
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Mechaniczny zwalniacz hamulcow
(Patrz Rys. 3-21..)

A PRZESTROGA

USTAW KLINY POD KOtAMI LUB UNIERUCHOM MASZYNE ZA POMOCA
POJAZDU HOLOWNICZEGO.

3-30

Wytacz maszyne w trybie sterowania z naziemnego panelu sterowania,
weciskajac wytacznik zatrzymania awaryjnego.

Wykre¢ dwie $ruby ostony (1) i zdemontuj ostone (2) w tylnej czesci
zespotu silnika napedowego.

Wt6z Sruby ostony (1) do dwdch otworéw odtaczajacych w obudo-
wie hamulca (4), patrz Rysunek 3-21., Hamulec - reczne odtaczanie.

Dokre¢ sruby ostony (3) w otworach odtaczajacych, hamulec tego sil-
nika napedowego zostanie wytaczony.

Zastosuj te procedure do napedu kota po przeciwnej stronie. Gdy
zostang wytaczone hamulce obu silnikéw napedu, maszyne mozna
przemieszczac recznie.

Po zakonczeniu holowania ustaw kliny pod kotami i wykre¢ sruby
ostony z otworéw odfaczajacych.

Zat6z z powrotem ostone (2) — przed zamontowaniem sprawdz
uszczelke ostony (3)pod katem uszkodzen. Wymien w razie potrzeby.

A PRZESTROGA

PO ZAKONCZENIU HOLOWANIA MASZYNY SRUBY OSLONY (1) NALEZY
WYKRECIC Z OTWOROW ODEACZAJACYCH HAMULEC (4). JESLI SRUBY
POZOSTANA W OTWORACH ODtACZAJACYCH, NIE BEDZIE MOZLIWE
KORZYSTANIE Z HAMULCOW. SPOWODUJE TO SWOBODNY RUCH
MASZYNY, GDY ZOSTANIE ONA ZAPARKOWANA NA POCHYLOSCI.

Rysunek 3-21. Hamulec - reczne odlaczanie.
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ROZDZIAL 4. PROCEDURY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJNYCH

4.1  INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy rozdziat wyjasnia czynnosci, jakie nalezy wykona¢, gdy w trakcie
pracy wystapi sytuacja awaryjna.

4.2  OBSEUGA MASZYNY W SYTUACJI AWARYJINEJ

Operator nie ma mozliwosci sterowania maszyna

JESLI OPERATOR PLATFORMY NIE MOZE OBSEUGIWAC MASZYNY | STEROWAC
NIA:

1. Pozostali pracownicy powinni obstugiwa¢ maszyne za pomoca
naziemnego panelu sterowania tylko w razie potrzeby.

2. Elementéw sterujacych platformy na platformie moga uzywac wytacz-
nie wykwalifikowani pracownicy. NIE WOLNO UZYWAC ELEMENTOW
STERUJACYCH, JESLI NIE DZIALAJA ONE PRAWIDEOWO.

3. Do zdjecia osoby (0s6b) znajdujacych sie na platformie moze zosta¢
uzyty sprzet ratunkowy. Do ustabilizowania maszyny moga zostac
uzyte dzwigi i wozki widtowe.

Platforma zostata zablokowana w powietrzu

Jesli platforma zostanie zablokowana przez konstrukcje napowietrzna lub
osprzet albo zaczepi o nie, wykonaj nastepujace czynnosci:

1. Wytacz maszyne.
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2. Zapewnij, aby wszystkie osoby opuscity platforme przed rozpoczeciem
uwalniania maszyny. Przed uzyciem jakichkolwiek elementéw steruja-
cych na maszynie personel musi opusci¢ platforme.

3. W miare potrzeby uzyj dZzwigéw, wézkéw widtowych lub innego
sprzetu do ustabilizowania ruchu maszyny, tak aby zapobiec jej prze-
wréceniu sie.

4. Zapomoca naziemnego panelu sterowania ostroznie uwolnij plat-
forme od obiektu.

5. Po uwolnieniu uruchom ponownie maszyne i ustaw platforme w bez-
piecznym potozeniu.

SprawdZ, czy maszyna nie ulegta uszkodzeniu. Jesli maszyna jest uszkodzona
lub nie dziata prawidtowo, nalezy ja natychmiast wytaczy¢. Nalezy poinfor-
mowac o problemie pracownikéw odpowiedzialnych za konserwacje. Nie
wolno obstugiwac maszyny, dopoki nie zostanie naprawiona i przekazana do
eksploatacji jako bezpieczna.

Prostowanie przechylonej/przewréconej maszyny

Pod podniesiong strong podwozia nalezy ustawi¢ wézek widtowy lub
podobny osprzet, a za pomocg zurawia lub innego sprzetu podnoszacego
o odpowiednim udzwigu podnies¢ platforme, opuszczajac jednoczesnie pod-
wozie znajdujace sie na wézku widtowym.
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4.3  RECZNE OPUSZCZANIE PLATFORMY

Sterowanie recznym opuszczaniem platformy jest uzywane do opuszczania
platformy pod wptywem jej wtasnego ciezaru w przypadku catkowitego roz-
fadowania akumulatoréw. Uchwyt recznego opuszczania znajduje sie z tytu
maszyny po prawej stronie, tuz przed kotem napedowym. Nalezy szuka¢ pla-
kietki z instrukcja, umieszczonej za uchwytem recznego opuszczania.

Procedura opuszczania jest nastepujaca:

1. ZnajdZ uchwyt recznego opuszczania.
(Patrz Rys. 4-1..)

A OSTRZEZENIE

PODCZAS OBNIZANIA TRZEBA TRZYMAC RECE | RAMIONA Z DALA OD
DROGI PRZEMIESZCZANIA RAMION NOZYCOWYCH | PLATFORMY.

2. Chwyc uchwyt i wyciggnij go powoli w celu obnizenia ramion nozyco-

wych/platformy, a gdy platforma znajdzie sie na zadanym poziomie,
przestaw uchwyt z powrotem do pofozenia zamknietego.

4-2

Rysunek 4-1. Lokalizacja sterowania recznym opuszczaniem
(z tylu maszyny po prawej stronie - wszystkie maszyny)
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44  POWIADOMIENIE 0 WYPADKU

Nalezy powiadomic firme JLG Industries, Inc. o wypadku zwigzanym z wypro-
dukowanym przez nia sprzetem. Nawet jesli nie wystapity obrazenia ciata lub
uszkodzenie mienia, nalezy skontaktowac sie telefonicznie z firmg JLG i prze-
kazac wszystkie niezbedne informacje.

« USA:877-554-7233

+ EUROPA: (44) 1 698 811005

+ AUSTRALIA: (61) 265811111
+ E-mail: productsafety@jlg.com

Niepowiadomienie producenta o wypadku zwigzanym z produktem JLG
w ciggu 48 godzin od jego wystapienia moze spowodowac uniewaznienie
gwarancji na dang maszyne.
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PO KAZDYM WYPADKU NALEZY SPRAWDZIC DOKEADNIE MASZYNE. NIE
WOLNO PODNOSIC PLATFORMY, DOPOKI NIE ZOSTANA NAPRAWIONE
WSZYSTKIE USZKODZENIA, O ILE WYSTAPILY, ORAZ PRZED SPRAWDZE-
NIEM, CZY WSZYSTKIE ELEMENTY STERUJACE DZIALAJA PRAWIDLOWO.
NALEZY SPRAWDZIC DZIALANIE WSZYSTKICH FUNKCJI NAJPIERW ZA
POMOCA NAZIEMNEGO PANELU STEROWANIA, A POTEM ZA POMOCA
PANELU STEROWANIA PLATFORMY.
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,@ WSKAZOWKI:
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ROZDZIAL 5. URZADZENIA DODATKOWE

Tab. 5-1. Dostepne urzadzenia dodatkowe

URZADZENIE DODATKOWE ANSI
(tylko ANSI CSA CE AUS Chiny Japonia
USA)
Pedat nozny v
Falownik pradu statego/przemiennego v
Stojaki do rur (tylko 10RS) v v v v v v v
Montowane na poreczy uchwyty przedtuzenia platformy v v v v v v v
Tab. 5-2. Tabela zaleznosci opcji/urzadzen dodatkowych
URZADZENIE DODATKOWE ZGODNEZ NIEZGODNE Z
(Uwaga 1)
Pedat nozny Wszystkie Brak
Falownik pradu statego/przemiennego Wszystkie Brak
Stojaki do rur (tylko TORS) Przetacznik nozny, falownik pradu statego/przemiennego Porecze podwdjne, uchwyty przedtuzenia
Montowane na poreczy uchwyty przedtuzenia platformy Przetacznik nozny, falownik pradu statego/przemiennego Porecze podwdjne, stojaki do rur
Uwaga 1: Urzqdzenie dodatkowe niewymienione w kolumnie “Zgodne z” jest uznawane za niezgodne.
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5.1 Pedatnozny

Pedat nozny dziata jak kolejny przetacznik aktywujacy w obwodzie sterowa-
nia funkcjami. Nalezy go naciska¢ wodpowiedniej kolejnosci
z przetacznikiem spustowym manipulatora panelu sterowania platformy
w celu wigczenia dziatania funkcji maszyny podczas uzywania elementéw
sterujgcych platforma. Po zwolnieniu pedatu noznego zasilanie elementéw
sterujacych platformy jest wytaczane.

WSKAZOWKA: To urzqdzenie dodatkowe jest dostepne tylko w Japonii.
Obstuga

Aby wigczy¢ dowolna funkcje, nalezy nacisng¢ w dowolnej kolejnosci pedat
nozny i przetacznik spustowy manipulatora.

5-2

5.2

Falownik pradu statego/przemiennego

OAD00190

Falownik pradu statego/przemiennego stuzy do zamiany napiecia pradu sta-
tego z akumulatoréw maszyny na napiecie pradu przemiennego przezna-
czone do uzytku z gniazdkiem pradu przemiennego na platformie. Modut
falownika jest zamocowany wewnatrz komory akumulatoréw.

WSKAZOWKA: To urzqdzenie dodatkowe jest dostepne tylko na rynku ANSI
(tylko w USA).
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Dane techniczne
OPIS SPECYFIKACJA
Napiecie uktadu elektrycznego (state) 24V
Falownik zasilania: Power Bright

Wejscie pradu statego:
Napiecie wejsciowe pradu statego:
Temperatura robocza:
Wyjscie pradu przemiennego:

20do 30V pr. st.
—20°C (—4°F) do +45°C (113°F)

Moc wyjsciowa (ciagta): | 900W
Moc wyjéciowa (szczytowa): | 1800 W
Moc wyjsciowa (prad przemienny): | 7.5A
Napiecie wyjsciowe (prad przemienny): | 117V +/-10%
(zestotliwos¢ wyjsciowa: | 60Hz
Typ: | Modyfikowana krzywa sinusoidalna

Zabezpieczenie:
Odwrotna polaryzadja

wyjscia pradu statego: | Wymienny bezpiecznik 3 x 25 A

Zasady bezpieczenistwa

» Nie podtaczac¢ falownika do Zadnego Zrédta zasilania innego niz 24 V,
w tym do zadnego zrédfa zasilania pradem przemiennym.
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System ten stwarza zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym.
Wyjscie falownika nalezy traktowac tak samo, jak komercyjne wyjscie
zasilania pragdem przemiennym.

+ Nie pozwala¢ na kontakt wody ani innych cieczy z falownikiem.

Przygotowanie i kontrola
Nie uzywac urzadzer z uszkodzonymi lub mokrymi przewodami.

+ Prowadzi¢ przewody urzadzenia i przedtuzacze w taki sposob, aby
zapobiec ich przecieraniu, zacisnieciu i zmiazdzeniu oraz tak, aby nie
stwarzaty zagrozenia potknieciem.

Nie uzywa¢ falownika w poblizu materiatéw palnych ani w zadnych
innych miejscach, w ktérych moga sie gromadzi¢ palne opary lub gazy.
Jest to urzadzenie elektryczne, ktére moze generowac iskry podczas
podtaczania i odfgczania.

Obstuga
1. Ustawic przefacznik WL./WYL. falownika w pofozeniu Wt.

2. Nanaziemnym panelu sterowania ustawic przetacznik Wt./WYL. falow-
nika w pofozeniu Wk.

WSKAZOWKA: Podtqcza¢ do falownika wylqcznie narzedzia iurzqdzenia
0 maksymalnej mocy nieprzekraczajqcej wartosci podanej dla
gniazdka prqdu przemiennego na platformie.
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5.3  STOJAKI DO RUR (TYLKO 10RS)

1.L:Plakietka z udZwigiem

2. Opaski

5-4

Stojaki do rur umozliwiajg przechowywanie rury lub kanatu kablowego na
platformie podczas transportu pionowego materiatéw. Zestaw skfada sie z
dwoch stojakéw mocowanych do gérnych poreczy platformy w przeciwle-
gtych naroznikach oraz regulowanych opasek unieruchamiajacych fadunek.
To urzadzenie dodatkowe jest dostepne wytacznie dla modelu 10RS.

Zasady bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Niniejsze urzadzenie dodatkowe ma wplyw na catkowity udzwig plat-
formy. Nalezy zapoznac sie z tabliczka udzwigu i wprowadzi¢ odpo-
wiednie modyfikacje. Waga w stojakach plus waga w platformie nie
moga przekracza¢ udzwigu znamionowego.

NALEZY WSUNAC PRZEDLUZENIA PLATFORMY PRZED DOLACZENIEM STOJA-
KOW DO RUR | ZALADOWANIEM MATERIALU.

MAKSYMALNE OBCIAZENIE STOJAKOW TO 22,5 KG (50 LB), ROWNOMIERNIE
ROZLOZONE W DWOCH STOJAKACH. MAKSYMALNA DEUGOSC MATERIALU
WYNOSI 6 M (20 FT). MAKSYMALNA SREDNICA MATERIALU WYNOSI 180 MM
(7.11IN).
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Upewnic sig, ze pod platforma nie znajduje sie nikt z personelu.
Nie wychodzi¢ z platformy przez porecze ani nie stawac na poreczach.
Nie jecha¢ maszynga z niezabezpieczonym materiatem.

Ustawi¢ stojaki w pozycji ztozonej, gdy nie sa uzywane.

Przygotowanie i kontrola

Upewnic sig, ze wszystkie elementy s przymocowane do platformy.

Sprawdzi¢ pod katem uszkodzonych lub brakujacych elementéw. W
razie potrzeby wymienic.

Sprawdzi¢, czy Sruby i nakretki nie sa poluzowane. W razie potrzeby
dokreci¢ momentem podanym w tabeli momentéw dokrecania w
instrukcji serwisowe;j.

Wymieni¢ nieczytelne tabliczki lub zatozy¢ brakujace.

Wymienic¢ podarte lub postrzepione paski.
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Obstuga

1.
2,

Zamocowac Ze stojaki do poreczy platformy.

Umiesci¢ materiat na stojakach, rozktadajac ciezar po réwno na kazdy
znich.

Przeprowadzi¢ opaski wokét kazdego korica zatadowanego materiatu i
zacisng¢ zaczepy. Doktadnie zacisna¢ opaski.

Aby wyja¢ materiat, poluzowac opaski, a nastepnie wyja¢ materiat ze
stojakow.

WSKAZOWKA: Nalezy ponownie zatozy¢ opaski wokét pozostatego materiatu

przed przystgpieniem do dalszej obstugi maszyny.
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5.4 Montowane na poreczy uchwyty przedtuzenia
platformy

Montowane na poreczy uchwyty przedtuzenia platformy montuje sie do
poreczy gérnych przedtuzenia platformy na wychylnych wspornikach. Po
obrdceniu 0 90° uchwyty zapewniaja operatorowi dodatkowe miejsce
uchwytu podczas wypychania przedtuzenia platformy z potozenia wsunie-
tego.

Obstuga

1. Obrdci¢ obydwa uchwyty o 90° do potozenia roztozonego.

2. Stojac na platformie gtéwnej, zwolni¢ stopg mechanizm blokujacy
przedtuzenia platformy.

3. Chwycic¢ obydwa uchwyty i wypychac przedtuzenie platformy, az
zablokuje sie ono w jednym z dwéch pozostatych potozen zablokowa-
nych przedtuzenia.

1. Iozona 2. Pofozenie roztozone

5-6 3123424



ROZDZIAL 6 - OGOLNE DANE TECHNICZNE | KONSERWACJA

ROZDZIAL 6. 0OGOLNE DANE TECHNICZNE | KONSERWACJA
6.1 WPROWADZENIE Inne dostepne publikacje dotyczace tej maszyny:

Niniejszy rozdziat instrukcji przedstawia dodatkowe niezbedne dla operatora Instrukgja obstugi i konserwagji 3121273
informacje dotyczace prawidtowej obstugi i konserwacji tej maszyny.

llustrowany podrecznik czesci 3121274
Zamieszczone w tym rozdziale informacje dotyczace konserwacji sa jedynie

wskazéwkami dla operatora, jak wykonywa¢ codzienng konserwacje

maszyny. Nie zastepuja one doktadnego harmonogramu konserwacji zapo-

biegawczej i kontroli, przedstawionego w Instrukcji obstugi i konserwacji.
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6.2 ROBOCZE DANE TECHNICZNE

Tabela 6-1. Robocze dane techniczne

OPIS 1932RS/6RS 3248RS/10RS
PLATFORMA
Maksymalna wysokos¢ platformy 579 m (19ft) 9,75m (32ft)
JAZDA
Maksymalna predkos¢ jazdy Iozona: 4km/h (2.5 mph)
Podniesiona: 0,5 km/h (0.3 mph)
Maksymalne nachylenie podczas jazdy w pozycji ztozonej 25% (14°)
(zdolnos¢ pokonywania wzniesien) (patrz Rys. 3-8. na str. 3-13) °
Wewnetrzny promien skretu 0,6 m(23.6in) 1,2m (47.2in)
Zewnetrzny promieri skretu 2,22 m (84.4in) 3,17 m(124.8 in)
PODWOZIE
Przyblizony cigzar brutto maszyny ANSI/CSA/JPN: | Rama— Rama—
Numer czesci— 1001133090 — 1360 kg (30001b) Numer czesci— 1001129996 — 2300kg (50701b)
(B Numer czesci — 1001146792 — 1565 kg (34501b) Numer czesci— 1001146791 — 2744 kg (60501b)
1565kg (34501b) 2744kg (60501b)
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Tabela 6-1. Robocze dane techniczne (cd.)

OPIS 1932RS/6RS 3248RS/10RS

Maksymalne obciazenie opony (na koto) ANSI/CSA/JPN: 832kg (18351b)
E: 620kg (1365 Ib) 940 kg (2070 )

PODWOZIE (ciag dalszy)

Nacisk nosny na podtoze ANSI/CSA/JPN: ) 5,69 kg/cm2 (81PSI)
E 918 kg/cm (130PS1) 7,6 kg/em? (108 PSI)

Przeswit do podtoza (ptyta podtogowa podwozia) 76,2mm (3 in) 102 mm (4 in)

Maksymalne ci$nienie hydrauliczne (gtéwny zawér nadmiarowy) 159 baréw (2300 psi) 172 bary (2500 psi)
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Udzwig platformy

Tabela 6-2. Udzwig platformy

6-4

MODEL MAKSYMALNY DOZMWI:)I:.;L,\:AI:- I;liYWI 6 MAKSYMALNA LICZBA 050B TP‘::;;:I: 3\,0(::: ? MAKSYMALNA
SPECYFIKACJA MASZYNY UDZWIG PRZEDEUZENIA MOGACYCH JEDNOCZESNIE wysunietai l:aks PREDKOSC WIATRU
PLATFORMY (¥ PRZEBYWAC NA PLATFORMIE y e . ) PODCZAS PRACY
PLATFORMY udzwig)

ANSI/CSA/JPN/ | 1932RS/6RS | 227kg(5001b) 113kg (2501b) 2 445N (1001b) 12,5m/s (28 mph)
ANSIEKSPORT ['3548Rs/10RS | 320kg (7051b) 113kg (2501b) 2 445N (1001b) 12,5m/s(28mph)

CE 6RS 230kg 120kg Wewnatrz—2 osoby +70kg 400N 0m/s
Nazewnatrz—1osoba+150kg 200N 12,5m/s(28 mph)

10RS 320kg 120kg Wewnatrz—2osoby +160kg 400N 0m/s
Nazewnatrz—1osoba+240kg 200N 12,5m/s(28 mph)

WSKAZOWKA:(1) Maksymalny udzwig platformy obejmuje platforme wraz z przedtuzeniem.
3123424
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Dane wymiarowe maszyny

3123424

Tabela 6-3. Wymiary

OPIS

1932RS/6RS

3248RS/10RS

Wysokos¢ platformy — podniesiona
(od podtoza do podtogi platformy)

579m(19ft)

9,75m (32ft)

Wysokos¢ platformy — ztozona
(od podtoza do podtogi platformy)

100 cm (39.5in)

139 cm (54.75in)

Wysokos¢ robocza

7,6m (25 ft)

11,5m (38 ft)

Wysokos¢ poreczy
(od podtogi platformy do gérnej czesci poreczy)

101,6 cm (40 in)

104,3 cm (41 in) — ANSI
110,7 cm (43.61in) — CE

Wysokos¢ poreczy — ztozona
(od podtoza do poreczy $rodkowej)

176 cm (69.3 in) — WYLACZNIE CE

198,9 cm (78.3 in) — ANSI
197,1cm (77.6in) — CE

Catkowita szeroko$¢ maszyny

81,28 m (32in)

122 cm (48in)

Catkowita dtugos¢ maszyny

2,07m (81.4in)

2,28 m (901in) — ANSI
240,7 cm (94.8in) — CE

Rozmiar platformy — dtugos¢

1,82m(71.7 in)

2,15m (84.75in)

Rozmiar platformy — szerokos¢

68,4cm (26.9in)

1,07m (42.5in)

Rozstaw osi

139,7 cm (55 in)

185,4cm (73 in)
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Uktad elektryczny
Tabela 6-6. Specyfikacja uktadu elektrycznego
OPIS WSZYSTKIE MASZYNY
Napigecie uktadu elektrycznego (state) 24V

Opony
Tabela 6-4. Dane techniczne opon
OPIS 1932RS/6RS 3248RS/10RS
Rozmiar 323 mm x 100 mm 406 mmx 127 mm
(12.71inx3.94in) (16inx5in)
Moment obrotowy 163 Nm (120 Ib-ft)
przy dokrecaniu kot
Akumulatory

Tabela 6-5. Dane techniczne akumulatora

OPIS

WSZYSTKIE MASZYNY

Napiecie (maszyny z systemem 24 V)

6V na akumulator

Pojemnos¢ (akumulator standardowy)

220 amperogodzin przy 20 godzinach

Pojemnos¢ rezerwowa (akumulator
standardowy)

447 minut

Prostownik akumulatora: (1001129847)

Wejscie: Napiecie wejsciowe
pradu zmiennego:

Nominalne napiecie wejéciowe pradu zmiennego:

(zestotliwos¢ wejsciowa:

Maks. wejsciowy prad zmienny:
Klasa ochrony:

Temperatura robocza:

Wyjscie:

Nominalne napiecie wyjéciowe pradu statego:
Maks. napiecie wyjsciowe pradu statego:
Maks. wyjsciowy prad staty:

Maks. prad blokady:

Zabezpieczenie:

Odwrotna polaryzacja wyjscia:
Iwarcie wyjscia:

Przecigzenie pradu zmiennego:
Przeciazenie pradu statego:

85-265 V pradu zmiennego

120V pradu zmiennego / 230 V pradu zmien-
nego RMS

45-65 Hz

12 A—RMS przy 108 V pradu zmiennego
IP46 NEMA4 typ 4

od —22°F (-30°C) do 122°F (+50°C)

24V
33,6V
25A
1A

Zabezpieczenie elektroniczne — autom. reset
Zabezpieczenie elektroniczne — autom. reset
Ograniczenie pradowe
Ograniczenie pradowe

Falownik prad staty/zmienny — parametry
zZnamionowe wyjscia:
(OPCIA)

120V pradu zmiennego, 60 Hz—7,5A - 900 W
— sinusoida modyfikowana
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6.3  CIEZARELEMENTOW KRYTYCZNYCH POD WZGLEDEM 6.4 SMAROWANIE
STABILNOSCI .
Parametry smarowania
A OSTRZEZEN|E Tabela 6-8. llosci
NIE WOLNO ZA?TEPOWAC' ELEMENTOW KR'YTYCZNYCH POD WZGLE- ELEMENT 1932RS/6RS 3248RS/10RS
DEM STABILNOSCI, JAK NP. AKUMULATOROW LUB PELNYCH OPON,
ELEMENTAMI O INNYM CIEZARZE CZY DANYCH TECHNICZNYCH. NIE Zbiornik hydrauliczny 51(1.32qal) 91(2.38 gal)
WOLNO W ZADEN SPOSOB MODYFIKOWAC MASZYNY W CELU ZMIANY ) )
PARAMETROW STABILNOSCI. Uktad hydrauliczny (whacznie ze 71(1.85 gal) 151(3.96 gal)
zbiornikiem)
Tabela 6-7. Ciezar elementow krytycznych pod wzgledem
stabilnosci Olej hydrauliczny
ELEMENT 1932RS/6RS 3248RS/10RS Tabela 6-9. Olej hydrauliczny
Koto i opona (kazde) ZAKREEM:{';‘:: RL'I“;';(;(ZYCH LEPKOSC W SKALI SAE
Przéd: | 9,8kg (21.61b) 19,5kg (43 Ib) UKEADU ULICZNEGO
Tyk:| 9,8kg(21.61b) 18,4kg (40.5 1b) od ~18°Cdo ~5°C (od 0°F do +23°F) 0w
Koto/opona i ukfad napedowy (kazdy) 51,3kg (113 1b) 60,8 kg (134 Ib) od —18°Cdo + 99°C (od 0°F do 210°F) 10W-20, 10W-30
Akumulatory (kazdy) Standardowe: 28,1kg (621b) od +10°Cdo +210°C (od 50°F do 210°F) 20W-20
AGM: 29,5kg (65 1b)
Akumulatory (racznie) Standardowe: 11,1 kg (248 1) WSKAZOWKA: Poza zaleceniami firmy JLG nie jest wskazane mieszanie olejow
AGM: 11t’3k (2601b) réznych typéw lub marek, gdyz mogq one nie zawiera¢ tych
i g samych wymaganych dodatkdw lub mie¢ inne indeksy lepkosci.

3123424
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Dane techniczne smarowania

Tabela 6-10. Dane techniczne smarowania

Tabela 6-11. Specyfikacje olejéw hydraulicznych

MOBIL EAL

0ZNAC-
ZENIE DANE TECHNICZNE
MPG | Smar uniwersalny o minimalnej temperaturze kapania 350°F. Doskonata
odpornos¢ na dziatanie wody i doskonata lepkos¢. Mozna stosowac pod wysokim
cisnieniem. (Timken OK min. 40 Ib).
EPGL | Olej przekfadniowy do skrajnie wysokich ci$nier, zgodny z klasyfikacja serwisowa
API GL-5 lub MIL-Spec MIL-L-2105.
HO JLG zaleca - Mobil DTE 10 EXCEL 15
ATF — ptyn do przektadni automatycznych
Mobil EAL ENVIRONSYN H 32
Mobil EAL HYDRAULIC OIL 32
6-8

soroon IO g | s
Klasa lepkosdi, 1SO nr15 nr32 nr32
Ciezar whasciwy API 31,9 0,950 -
Maks. temperatura —40°F =51°C -39°C
krzepniecia (—40°C) (-59°F) (-38.2°F)
Min. temperatura | et (330°F) | 268°C (514.4°F) 248°C (478°F)
zaptonu
SPECYFIKACJA LEPKOSCI
Przy 40°C 15 ¢St 33,1¢5t 32 ¢St
Przy 100°C 41 ¢St 6,36 ¢St 7St
Przy 100°F 80 SUS - -
Przy 210°F 43SUS - -
p przy —30°F 32 _ _
Indeks lepkosci 140 147 189

Temperatura robocza

0d —29°C (-20°F) do 93°C (200°F)

1001102685_3
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6.5 KONSERWACJA WSKAZOWKA: Nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby po odkreceniu korka nie
wprowadzic¢ zanieczyszczen (kurzu, wody itp.) do uktadu.

Procedura kontroli oleju hydraulicznego

Punkt(y) smarowania — zbiornik hydrauliczny
Pojemnos¢ zbiornika — patrz Tabela 6-8 na str. 6-7
Srodek smarny - olej hydrauliczny

Odstep - sprawdzac codziennie

WSKAZOWKA: Poziom oleju hydraulicznego nalezy sprawdza¢ WYtACZNIE
przy platformie w pozycji ztozonej. Przed sprawdzeniem
poziomu oleju w zbiorniku upewnic sie, Ze olej rozgrzat sie do
temperatury roboczej.

1. Zlewejstrony maszyny zdja¢ boczne drzwiczki dostepowe na ramie.
Zlokalizowa¢ zbiornik oleju hydraulicznego (1) na zespole pompy
(2). Sprawdzi¢ poziom w zbiorniku oleju hydraulicznego, postugujac
sie oznaczeniami znajdujacymi sie z boku zbiornika. Na zbiorniku znaj-
duje sie 0znaczenie MAX (maksimum) (3). W celu zapewnienia pra-

widtowego dziatania maszyny poziom oleju musi sie znajdowac na Rysunek 6-1. Procedura sprawdzenia oleju hydraulicznego -
wysokosci tego oznaczenia albo w maksymalnej odlegtosci (1) cala od wszystkie maszyny
niego.

2. Jezeli zachodzi potrzeba dolania oleju, usunac wszelkie zanieczyszcze-  WSKAZOWKA: Zalecane odstepy smarowania wyznaczono przy zatozeniu, ze
nia z okolic korka wlewu/odpowietrznika (4), po czym dodac odpo- maszyna jest eksploatowana w normalnych warunkach robo-
wiedniego oleju Dolewac, az poziom oleju znajdzie sie w poblizu czych. Gdy maszyna jest eksploatowana na kilka zmian lub
oznaczenia MAX (3), ale nie ponad oznaczeniem MAX. w trudnym albo bardzo trudnym srodowisku, nalezy odpowied-

nio zwiekszy¢ czestotliwos¢ smarowania.

3123424 6-9
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6.6 KONSERWACJA AKUMULATORA

Konserwacja akumulatora i bezpieczne praktyki

WSKAZOWKA: Przedstawione instrukcje dotyczq wylqcznie akumulatoréw
otwartych (mokrych).
Jesli maszyna wyposazona jest w akumulatory zamkniete, nie
ma potrzeby wykonywania zadnych czynnosci konserwacyj-
nych poza czyszczeniem skorodowanych wyprowadzeri aku-
mulatora.

A PRZESTROGA

UPEWNIC SIE, ZE KWAS AKUMULATOROWY NIE WCHODZI W KONTAKT ZE
SKORA LUB UBRANIEM. PODCZAS PRACY Z AKUMULATORAMI ZAKEA-
DAC UBRANIE | OKULARY OCHRONNE. WSZYSTKIE WYCIEKI KWASU AKU-
MULATOROWEGO NEUTRALIZOWAC ZA POMOCA SODY KUCHENNEJ
1 WODY.

PODCZAS tADOWANIA Z KWASU AKUMULATOROWEGO UWALNIA SIE
WYBUCHOWY GAZ; PODCZAS tADOWANIA AKUMULATOROW NIE
NALEZY ZBLIZAC SIE DO NICH Z OTWARTYM PLOMIENIEM, ISKRAMI ANI
ZAPALONYM PAPIEROSEM. AKUMULATORY NALEZY tADOWAC TYLKO
W MIEJSCU O DOBREJ WENTYLACII.

DO AKUMULATOROW NALEZY DOLEWAC WYLACZNIE WODE DESTYLO-
WANA. DO DOLEWANIA WODY DESTYLOWANEJ DO AKUMULATOROW
MOZNA STOSOWAC WYLACZNIE POJEMNIK I/LUB LEJEK NIEWYKONANY
Z METALU.

6-10

Nalezy czesto sprawdza¢ poziom elektrolitu w akumulatorach, dolewajac w
razie potrzeby wode destylowang. Gdy akumulator jest w petni natadowany,
poziom ptynu w akumulatorze powinien znajdowac sie okoto 1/8 in ponizej
rurek wentylacyjnych. (Patrz Rys. 6-2.).

+ NIE napetnia¢ do wysokosci dolnej czesci rurek wentylacyjnych.

+ NIE pozwala¢, aby podczas tadowania lub pracy poziom ptynu spadt
ponizej gérnej krawedzi ptyt.

KOREK NAPEENIA-
NIA AKUMULATORA-

POZIOM PLYNU W NALADOWANYM

RURKAWENTYLA- W PELNI AKUMULATORZE

\%/m: / 1
1 e W)

—

=

—

Rysunek 6-2. Poziom plynu akumulatorowego

3123424

Szybkie odtaczanie akumulatoréw
(o ile znajduje sie na wyposazeniu)
W maszynach wyposazonych w szybkie odfaczanie
akumulatoréw mozna tatwo odtgczac cate zasilanie
maszyny na akumulatorach, bez zdejmowania
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kabli akumulatora z zaciskéw akumulatoréw. Aby odfaczy¢ zasilanie, nalezy
znalez¢ CZERWONE ztgcze szybkiego odtaczania na gérze akumulatoréw
wewnatrz komory akumulatoréw i roztaczy¢ je.

3123424

6.7 OPONYIKOLtA

Zuzycie i uszkodzenia opon

Zespoty opon i felg montowane w maszynach RS zostaly zatwierdzone przez
producenta opon do zastosowan, do ktérych przeznaczone sa te maszyny.
Opony i felgi montowane w kazdym modelu maszyny zostaty dostosowane
do wymagan pod wzgledem stabilnosci, ktére obejmuja szerokos¢ toru, sktad
mieszanki w oponie oraz udzwig. Zmiany opon (np. szerokos¢ felgi, lokaliza-
cja czesci srodkowej, mniejsza lub wieksza srednica, mieszanka w oponie) itp.
bez uzyskania pisemnej zgody producenta moga spowodowac pogorszenie
stabilnosci.

Opony i felgi montowane w maszynach RS musza by¢ sprawdzane codzien-
nie w ramach codziennego obchodu kontrolnego. Firma JLG wymaga prze-
prowadzania codziennego obchodu kontrolnego przy kazdej zmianie
operatora podczas trwania zmiany roboczej i przed rozpoczeciem kazdej
kolejnej zmiany roboczej.

Wymiana kota i opony

Firma JLG zaleca, aby wymienia¢ opony na opony tej samej marki i tego
samego rozmiaru, co oryginalnie zamontowane w maszynie albo ofero-
wane przez JLG jako zatwierdzone czesci zamienne. Numery czesci opon
dopuszczonych do uzytku dla danego modelu maszyny mozna znalez¢
w Podreczniku czesci JLG.

Jesli w trakcie sprawdzania opony stwierdzone zostanie wystepowanie kt6-
regos z ponizszych standw, nalezy natychmiast wycofa¢ maszyne JLG

6-11
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z eksploatacji. Nalezy wéwczas wymieni¢ opone (opony) lub cate koto
(kota). Nalezy zawsze wymieniac¢ obie opony / obydwa kota na tej samej osi:

6-12

Jesli catkowita $rednica opony jest mniejsza niz:

dla opony 100 x 323 —min. 311 mm (12.25 in)
dla opony 127 x 406 — min. 394 mm (15.50 in)

Jesli wystepuje nieréwnomierne zuzycie.

Opona ze znacznie zuzytym bieznikiem lub powierzchnig boczna
wymaga natychmiastowego sprawdzenia przed oddaniem maszyny do
eksploatacji. Jesli naciecia, rozdarcia, ubytki albo inne uszkodzenia
przekraczaja ktérykolwiek z podanych ponizej wymiaréw, opona musi
zosta¢ wymieniona:

dtugos¢ 76 mm (3.0in)
szeroko$¢ 19 mm (0.75 in)
gtebokos¢ 19 mm (0.75 in)

Jesli w obszarze bieznika opony w ktérymkolwiek miejscu widoczny
jest metalowy podkfad.

Jedli wiecej niz jedno uszkodzenie wystepuje w jednej ¢wiartce kota (w
zakresie ponizej 90 stopni jedno od drugiego).

Montaz kota

Bardzo wazne jest przestrzeganie prawidtowej wartosci momentu przy

dokrecaniu kota.

A OSTRZEZENIE

$RUBY MOTYLKOWE KOt MUSZA BYC DOKRECANE Z PRAWIDLOWYM
MOMENTEM, ABY ZAPOBIEC OBLUZOWANIU KOt, ZERWANIU $RUB
| ODPADNIECIU KOLA Z OSI. NALEZY UZYWAC WYLACZNIE TYCH $RUB,
KTORE SA DOSTOSOWANE DO KATA STOZKA KOLA.

Sruby motylkowe nalezy dokreca¢ z odpowiednim momentem, aby zapobiec
poluzowaniu kota. Do dokrecania nakretek i $rub nalezy uzywac klucza dyna-
mometrycznego. Dokrecenie z nadmiernym momentem spowoduje zerwa-
nie $rub lub trwate odksztatcenie otworéw w kotach. Ponizej przedstawiono
prawidtowg procedure montazu két:

1.

Wkrecanie wszystkich $rub nalezy rozpoczaé recznie, aby zapobiec
zerwaniu gwintu. NIE WOLNO smarowac¢ smarem gwintu ani nakretek.

Sruby dokreca¢ w nastepujacy sposéb. (Patrz Rys. 6-3..)

Dokrecanie sruby motylkowej powinno by¢ wykonywane stopniowo.
Przestrzegajac zalecanej kolejnosci, dokrecic¢ $ruby z prawidtowym
momentem.

Sruby motylkowe két nalezy dokreca¢ z odpowiednim momentem po
pierwszych 50 godzinach pracy oraz po kazdym demontazu kota.

3123424
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Moment dokrecenia nalezy sprawdzac co 3 miesigce lub co 150 godzin
pracy.

KO0 Z 5 SRUBAMI KOLO Z 6 SRUBAMI

Rysunek 6-3. Sekwencja dokrecania srub két

Tabela 6-12. Moment przy dokrecaniu kota

WARTOSCI MOMENTU W KOLEJNYCH ETAPACH DOKRECANIA

Etap 1 Etap 2 Etap 3
28-42Nm (65-80 Ib-ft 142-163 Nm
(20-30 Ib-ft) 91-112Nm) (105-120 Ib-ft)

3123424 6-13
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6.8 INSTALACJA PLAKIETEK

4
(1932/6RS)

Rysunek 6-4. Instalacja plakietek na maszynie - wszystkie maszyny

6-14 3123424
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Tabela 6-13. Tabela instalacji plakietek na maszynie (patrz Rys. 6-4.)

POZYCIA ANSI/ ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI CE/JPN
CSA (LAT) (BR2) (FRE) (CHI) (KOR) (WSZYSTKIE)
1 1001131270 - 1001131270 1001131270 - - -
2 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504
3 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
4 1001136794 1001136794 1001136794 1001136794 1001136794 1001136794 1001146795
5 1703819 1703819 1703819 1703819 1703819 1703819 1703819
6 1703822 1703822 1703822 1703822 1703822 1703822 1703822
7 1704016 1704016 1704016 1704016 1704016 1704016 1704016
8 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
9 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
1706311 - 1706311 - 1706311 - 1706311 - 1706311 - 1706311 - 1001147258 —
10 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS
1704134 — 1704134 — 1704134 - 1704134 — 1704134 — 1704134 — 1001147259 -
1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS
n 1705679 1705679 1705727 1705679 1705679 1705679 -
12 1705686 1705720 1705726 1705723 (CAN) 1705946 1706057 1001092497
o | wo | e | | e | e | e T e

3123424
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6-16

Tabela 6-13. Tabela instalacji plakietek na maszynie (patrz Rys. 6-4.)

POZYOA ANSI/ ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI CE/IPN
CSA (LAT) (BRZ) (FRE) (CHI) (KOR) (WSZYSTKIE)
1705695 1703834 1705695 1705695 1705695
14 1705695 1705724 (SPA) 1702724 (POR) 1705718 (CAN) 1705944 (CHI) 1706056 (KOR) 1705671
1001115696 — CE
15 1001115695 1001115695 1001115695 1001115695 1001115695 1001115695 001115697 PN
16 4110226 4110226 4110226 4110226 4110226 4110226 4110226
17 1001132359 1001132359 1001132359 1001132359 1001132359 1001132359 1001132359
1001132364 1001132364 1001132364 - 1001132364 — 1001132364 — 1001132364 - 1001146903 -
8 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS
1705699 1705699 1705699 1705699 1705699 1705699 1001146902 -
1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS
19 1001132376 1001132376 100113239 1001132376 1001132376 1001132376 -
1001133159 — 1001133159 - 1001133159 1001133159 — 1001133159 1001133159 - 1001133159 -
2 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS 3248RS/10RS
1001137394 — 1001137394 — 1001137394 — 1001137394 — 1001137394 — 1001137394 1001137394 -
1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS 1932RS/6RS
P 1001134280 1001134280 1001134280 1001134280 1001134280 1001134280 1001134280
py) 1706350 1706350 1706350 1706350 1706350 1706350 170635014
3 1703072 1703072 1703072 1703072 1703072 1703072 1703072
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Tabela 6-13. Tabela instalacji plakietek na maszynie (patrz Rys. 6-4.)

POZYCIA ANSI/ ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI CE/JPN
CSA (LAT) (BRZ) (FRE) (CHI) (KOR) (WSZYSTKIE)
24 - 1705719 (SPA) 1705719 (POR) 3253098 (CAN) 1705945 (CHI) 1706053 (KOR) -
25 1703464 1703464 1703464 1703464 1703464 1703464 3252507
26 1705303 (CSA) - - - - - -

WSKAZOWKA: Opis plakietek podano w odpowiednim lustrowanym podreczniku czesci.

3123424
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6.9 KODYDIAGNOSTYCZNE USTEREK (DTC)

Ponizsze tabele DTC sa uporzadkowane w grupy zgodnie zdwoma pierw-
szymi cyframi, cyfry te oznaczaja ilo$¢ btysnie¢ wskaznika usterki systemu na
panelu wskaznikéw platformy w razie wystapienia usterki.

Np.: “Kody 2-1 — wigczenie zasilania” na stronie 6-20 zostanie wskazane przez
2 btysniecia, pauze, nastepnie 1 bty$niecie i pauze, po czym kod bedzie
powtarzany az do usuniecia usterki.

Bardziej szczegétowe trzycyfrowe numery kodéw w kolumnie DTC w poniz-
szych tabelach beda pokazywane wytacznie na analizatorze diagnostycznym
JLG.

Aby wykona¢ diagnostyke w odniesieniu do wielu kodéw usterek, nalezy
zaczac od kodu usterki z najwyzszymi pierwszymi dwoma cyframi. Jesli pod-
czas kontroli s3 wprowadzane poprawki, nalezy je sprawdzic przez
wylaczenie i wiaczenie zasilania maszyny za pomoca wylacznika zatrzy-
mania awaryjnego.

JESLI WYSTAPI USTERKA, KTOREJ NIE MOZNA NAPRAWIC Z POZIOMU
OPERATORA, PROBLEM MUSI ZOSTAC ZGLOSZONY MECHANIKOWI
WYKWALIFIKOWANEMU W PRZEPROWADZANIU NAPRAW TEGO
MODELU PODNOSNIKA JLG.

6-18

6.10

INDEKS TABEL KODOW USTEREK DTC

TABELA DTC STRONA
Kody 0-0 — komentarzzpomoca ...........oovvvvevnnnnnn 6-19
Kody 2-1— wiaczenie zasilania. ................oovinnen. . 6-20
Kody 2-2 — elementy sterujace platformy.................... 6-20
Kody 2-3 — naziemny panel sterowania ..................... 6-22
Kody 2-5 — blokada funkgji ... 6-23
Kody 3-1— rozwarcie w obwodzie stycznika linii. .............. 6-24
Kody 3-2 — zwarcie w obwodzie stycznika linii.................. 6-24
Kody 3-3 — zwarcie w uktadzie sterowania................... 6-25
Kody 4-2 — zabezpieczenie termiczne (SOA).................. 6-28
Kody 4-4 — zasilanie z akumulatora......................... 6-29
Kody 6-6 — komunikacja ...............coceiiiiiiiiian 6-30
Kody 7-7 —silnik elektryczny ..o, 6-30
Kody 8-2 — uktad wykrywania obciazenia LSS ................ 6-32
Kody 8-4 — wytacznik wysokosci .............cooeviiiinn.. 6-33
Kody 9-9—sprzet........coovvvveviiiiii i 6-34
3123424
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6.11 TABELE KODOW USTEREK (DTC)

4, Kody 0-0 - komentarz z pomoca

POWERED DOWN (FUNKCJE
ZABLOKOWANE — WYLACZONE ZASILANIE
SYSTEMU)

przetacza sie w tryb niskiego zuzycia energii w
celu oszczedzania akumulatoréw.

Kod . KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki
001  |EVERYTHING OK (WSZYSTKO OK) Normalny komunikat trybu pomocy w trybie
platformy. Jest wyswietlany tylko na analizatorze.
002 | GROUND MODE OK (STEROWANIE Normalny komunikat trybu pomocy w trybie
NAZIEMNE 0K) naziemnego panelu sterowania. Jest wyswietlany
tylko na analizatorze.
004 | DRIVING AT CUTBACK — ABOVE ELEVATION | Platforma jest podniesiona, a maszyna jest w « Powoli zt6z platforme.
(JAZDA PO ODCIECIU — NADMIERNA trybie predkosci pefzania uktadu jezdnego. + SprawdZ, czy czujnik podniesienia jest dobrze zamocowany.
WYSOK0SC) W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
005  |DRIVE&LIFT UP PREVENTED — TILTED AND |Jazda nie jest mozliwa, poniewaz platformajest |- SprawdZ, czy maszyna jest przechylona. Jesli tak, opus¢ platforme i przejedZ maszyna
ELEVATED (BLOKADA JAZDY | podniesiona, a podwozie nie stoi poziomo. W miejsce o poziomej nawierzchni.
PODNOSZENIA — PRZECHYL | « Powoli 46z platforme.
PODNIESIENIE) « SprawdZ, czy czujnik przechytu jest dobrze zamocowany.
« Sprawdz, czy czujnik podniesienia jest dobrze zamocowany.
W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
008 | FUNCTIONS LOCKED OUT — SYSTEM Po 2 godzinach nieaktywnosci system sterowania |« Normalna praca jest wznawiana po wytaczeniu i wiaczeniu zasilania.

«  Sprawdz natadowanie akumulatoréw i ich stan.
W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
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4, Kody 2-1 - wiaczenie zasilania

kazdym wiaczeniu zasilania. Jest wyswietlany
tylko na analizatorze.

Kod . KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki
211 |POWER CYCLE (WEACZENIE ZASILANIA) | Ten komunikat pomocniczy jest wyswietlany po | Normalne dziatanie. Sprawdzenie nie jest wymagane.

4, Kody 2-2 - elementy ste

rujace platformy

PERMANENTLY SELECTED (PROBLEM Z
FUNKCJA — STALE WEACZONY SKRET W
LEWO)

whaczania zasilania w trybie platformy.

Kod . KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki

221 |FUNCTION PROBLEM — HORN Przetacznik sygnatu d2wiekowego byt zamkniety |+ Sprawdz, czy przetacznik sygnatu dzwiekowego nie jest uszkodzony, zablokowany lub
PERMANENTLY SELECTED (PROBLEM Z podczas wiaczania zasilania w trybie platformy. przestoniety.
FUNKCJA — STALE WEACZONY SYGNAL W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
DZW.)

223 |FUNCTION PROBLEM — DRIVEAND LIFT | Wejscia jazdy i podnoszenia sa w trybie platformy |« SprawdZ przefacznik jazdy/podnoszenia pod katem widocznych uszkodzen.
ACTIVE TOGETHER (PROBLEM Z FUNKCJA — | jednoczesnie zamkniete. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
WELACZONO RAZEM JAZDE | PODNOSZENIE)

224 |FUNCTION PROBLEM — STEER LEFT Przefacznik skretu w lewo byt zamkniety podczas |- Sprawdz, czy przetacznik skretu w lewo nie jest uszkodzony, zablokowany lub

przestoniety.
W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
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4, Kody 2-2 - elementy sterujace platformy

Kod . KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki

225 |FUNCTION PROBLEM — STEER RIGHT Przefacznik skretu w prawo byt zamkniety podczas |+ Sprawdz, czy przetacznik skretu w prawo nie jest uszkodzony, zablokowany lub
PERMANENTLY SELECTED (PROBLEM Z whaczania zasilania w trybie platformy. przestoniety.
FUNKCJA — STALE WEACZONY SKRET W W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
PRAWO)

226 | ACCELERATOR FAULTY — WIPEROUT OF | Wystapit problem z manipulatorem. + Ustaw manipulator w potozeniu $rodkowym, aby zobaczy¢, czy usterka zostanie
RANGE (USTERKA MANIPULATORA — POZA skasowana po wytaczeniu i whczeniu zasilania.
ZAKRESEM) W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

227 | STEER SWITCHES FAULTY (USTERKA Wejscia przefacznikow kierunku jazdy wlewoiw | SprawdZ, czy przetaczniki kierunku jazdy nie s3 uszkodzone, zablokowane lub
PRZELACZNIKOW KIERUNKU JAZDY) prawo zostaty zamkniete jednoczesnie. przestoniete.

W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

228  |FUNCTION LOCKED OUT — ACCELERATOR | Manipulator nie byt w potozeniu srodkowympo |« Zwolnij manipulator, by powrdcit do pofozenia Srodkowego.
NOT CENTERED (FUNKCJA ZABLOKOWANA | wtaczeniu zasilania. «  Sprawdz, czy manipulator nie jest zablokowany lub przestoniety.
— MANIPULATOR NIE W POL. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
SRODKOWYM)

229  |FUNCTION PROBLEM — TRIGGER Przefacznik spustowy jest zamkniety podczas « Sprawdz, czy przefacznik spustowy nie jest zablokowany lub przestoniety.
PERMANENTLY CLOSED (PROBLEM Z wiaczania zasilania w trybie platformy. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
FUNKCJA — STALE ZAMKNIETY SPUST)

2210 | TRIGGER CLOSED TOO LONG WHILE IN Przetacznik spustowy byt zamkniety przez ponad |- Sprawdz, czy przefacznik spustowy nie jest zablokowany lub przestoniety.
NEUTRAL (ZBYT DEUGO ZAMKNIETY SPUST | 5 sekund, gdy manipulator byt w potozeniu W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
W POt. NEUTRALNYM) srodkowym.
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4, Kody 2-2 - elementy sterujace platformy

Kod
usterki

KOMUNIKAT USTERKI

OPIS

SPRAWDZENIE

2232

FUNCTION PROBLEM — DRIVE AND LIFT
BOTH OPEN (PROBLEM Z FUNKCIA -
OTWARTE OBA WEJSCIA: JAZDY |
PODNOSZENIA)

Wejscia jazdy i podnoszenia sq jednoczesnie
otwarte w trybie platformy.

« Sprawdz, czy aktywna jest jedna z funkgji. Jesli tak:
W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

4, Kody 2-3 - naziemny panel sterowania

Kod . KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki

231 |FUNCTION PROBLEM — LIFTPERMANENTLY | Przetacznik podnoszenia na naziemnym panelu |« Sprawdz, czy przetacznik podnoszenia nie jest zablokowany lub przestoniety.
SELECTED (PROBLEM Z FUNKCJA — STALE | sterowania byt zablokowany w potozeniu do géry | W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
WEACZONE PODNOSZENIE) lub w dot podczas wiaczania zasilania w trybie

naziemnego panelu sterowania.

232 |GROUND LIFT UP/ DOWN ACTIVE Wejécia przefacznikéw podnoszenia i opuszczania |« Sprawdz, czy przetacznik podnoszenia nie jest zablokowany lub przestoniety.
TOGETHER (NAZIEMNY PANEL — 53 jednocze$nie zamkniete. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
WEACZONE RAZEM PODNOSZENIE |
OPUSZCZANIE)

233 |FUNCTION PROBLEM — BRAKE RELEASE | Elektryczny zwalniacz hamulcow byt zamkniety |« Sprawdz, czy przefacznik zwalniacza hamulcéw nie jest zablokowany lub przestoniety.

PERMANENTLY SELECTED (PROBLEM Z
FUNKCJA — STALE WEACZONY ZWALNIACZ
HAMULCOW)

podczas wiaczania zasilania.

W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
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4, Kody 2-5 - blokada funkgji

Kod . KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki

253 | DRIVE PREVENTED — CHARGER Jazda maszyna jest zablokowana, gdy podtaczony |+ Sprawdz, czy prostownik jest podtaczony do gniazdka sieciowego i odfacz go w razie
CONNECTED (BLOKADA JAZDY — jest prostownik. potrzeby.
PODtACZONY PROSTOWNIK) W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

254 | DRIVE AND LIFT UP PREVENTED — Jazda lub podnoszenie nie s3 mozliwe, gdy + Sprawdz, czy prostownik jest podtaczony do gniazdka siecioweqgo i odtacz go w razie
CHARGER CONNECTED (BLOKADA JAZDY | | akumulatory s fadowane, a jego konfiguracja potrzeby.
PODNOSZENIA — PODEACZONY uniemozliwia przemieszczanie. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
PROSTOWNIK)

255 | PLATFORM OVERLOAD (PRZECIAZENIE Ukfad wykrywania obciazenia (LSS) wykryt « Usun nadmiar obciazenia z platformy.
PLATFORMY) nadmierne obciazenie platformy. « Sprawdz, czy platforma nie zostata zablokowana, co uniemozliwia jej podniesienie lub

opuszczenie.
W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

258  |DRIVE AND LIFT PREVENTED — BRAKES | Hamulce zwolniono elektrycznie za pomoca +Nacisnij ponownie przefacznik zwalniacza hamulcow lub wytacz i whacz zasilanie, aby
ELECTRICALLY RELEASED FOR TOWING przetacznika w komorze akumulatoréw w poblizu | skasowac tryb recznego zwolnienia hamulcéw.
(BLOKADA JAZDY | PODNOSZENIA — naziemnego panelu sterowania. Jazda « Sprawdz, czy przetacznik zwalniacza hamulcéw nie jest zablokowany lub przestoniety.
HAMULCE ZWOLNIONE ELEKTRYCZNIE DO | podnoszenie nie s3 mozliwe. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
HOLOWANIA)

259 | MODEL CHANGED — HYDRAULICS Imieniono wybor modelu. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

SUSPENDED — CYCLE EMS (ZMIENIONO
MODEL — UKEAD HYDRAULICZNY
ZATRZYMANY — CYKL EMS)
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4, Kody 2-5 - blokada funkgji

Kod

. KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki
2510 | DRIVE PREVENTED — BRAKES NOT Wystapit problem z uktadem jazdy lub uktadem |- Sprawdz, czy maszyna nie utkneta lub czy cos nie blokuje jej ruchu.
RELEASING (BLOKADA JAZDY — HAMULCE | hamulcowym. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
NIE SA ZWALNIANE)

4, Kody 3-1 - rozwarcie w obwodzie stycznika linii

Kod . KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki

311 | OPEN CIRCUIT LINE CONTACTOR Wystapit problem ze stycznikiem linii. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(ROZWARCIE W OBWODZIE STYCZNIKA
LINIT)

314 | AUXILIARY RELAY — OPEN CIRCUIT Przekaznik dodatkowy nie zamknat sie po « Sprawdz cewke przekaznika dodatkowego i okablowanie.
(PRZEKAZNIK DODATKOWY — ROZWARCIE | zasileniu. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
W 0BWODZIE)

4 Kody 3-2 - zwarcie w obwodzie stycznika linii

Kod . KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki
321 |LINE CONTACTOR MISWIRED ON OR Wystapit problem ze stycznikiem linii. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
WELDED (STYCZNIK LINII ZLE PODEACZONY
LUB PRZYSPAWANY)
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4, Kody 3-2 - zwarcie w obwodzie stycznika linii

Kod . KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki

326 |AUXILIARY RELAY — SHORT TO BATTERY | Wystapit problem ze stykami lub okablowaniem | W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(PRZEKAZNIK DODATKOWY — ZWARCIE DO | przekaznika dodatkowego.
NAP. AKUMULATORA)

4, Kody 3-3 - zwarcie w uktadzie sterowania
Kod
. KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki

333 |LIFTUP SHORTTO BATTERY (ZWARCIE Wykryto usterke w tej funkji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
0BWODU PODNOSZENIA DO NAP.
AKUMULATORA)

334 |LIFT UP OPEN CIRCUIT (ROZWARCIE W Wykryto usterke w tej funkji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
0BWODZIE PODNOSZENIA)

335  [LIFT DN SHORT TO BATTERY (ZWARCIE Wykryto usterke w tej funkji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
0BWODU OPUSZCZANIA DO NAP.
AKUMULATORA)

336 |LIFT DN OPEN CIRCUIT (ROZWARCIE W Wykryto usterke w tej funkgji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
OBWODZIE OPUSZCZANIA)

337 | STEERLEFT SHORT TO BATTERY (ZWARCIE | Wykryto usterke w tej funkji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
0BWODU SKRETU W LEWO DO NAP.
AKUMULATORA)
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4, Kody 3-3 - zwarcie w uktadzie sterowania

Kod

. KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki

338 | STEER LEFT OPEN CIRCUIT (ROZWARCIEW | Wykryto usterke w tej funkji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
0BWODZIE SKRETU W LEWO)

339  [STEERRIGHT SHORT TO BATTERY (ZWARCIE | Wykryto usterke w tej funkji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
0BWODU SKRETU W PRAWO DO NAP.
AKUMULATORA)

3310 | STEER RIGHT OPEN CIRCUIT (ROZWARCIE | Wykryto usterke w tej funkji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
W OBWODZIE SKRETU W PRAWO)

3312 |LEFT BRAKE SHORT TO BATTERY (ZWARCIE | Wykryto usterke w tej funkgji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
LEWEGO HAMULCA DO NAP.
AKUMULATORA)

3313 | RIGHT BRAKE SHORT TO BATTERY Wykryto usterke w tej funkgji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(ZWARCIE PRAWEGO HAMULCA DO NAP.
AKUMULATORA)

3314 |LEFT BRAKE OPEN CIRCUIT (ROZWARCIE W | Wykryto usterke w tej funkdji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
0BWODZIE LEWEGO HAMULCA)

3315 | RIGHT BRAKE OPEN CIRCUIT (ROZWARCIE | Wykryto usterke w tej funkji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
W 0BWODZIE PRAWEGO HAMULCA)

3349 | LINE CONTACTOR COIL — SHORT TO Wykryto usterke w tej funkgji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
GROUND (CEWKA STYCZNIKA LINII -
ZWARCIE DO MASY)
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4, Kody 3-3 - zwarcie w uktadzie sterowania

Kod . KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki
33297 |LEFT BRAKE — SHORT TO GROUND Wykryto usterke w tej funkji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(ZWARCIE LEWEGO HAMULCA DO MASY)
33298 | STEER LEFT VALVE — SHORT TO GROUND | Wykryto usterke w tej funkji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(ZAWOR SKRETU W LEWO — ZWARCIE DO
MASY)
33299 |LINE CONTACTOR COIL — SHORT TO Wykryto usterke w tej funkji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
BATTERY (CEWKA STYCZNIKA LINII -
ZWARCIE DO NAPIECIA AKUMULATORA)
33302 |NEGATIVE SUPPLY — SHORT TO BATTERY | Wykryto usterke w tej funkji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(ZWARCIE MASY ZASILANIA DO NAP.
AKUMULATORA)
33303 | NEGATIVE SUPPLY — SHORT T0 GROUND | Wykryto usterke w tej funkji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(ZWARCIE MASY ZASILANIA MASY)
33304 |RIGHT BRAKE — SHORT TO GROUND Wykryto usterke w tej funkgji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(ZWARCIE PRAWEGO HAMULCA DO MASY)
33305 | STEER RIGHT VALVE — SHORT T0 GROUND | Wykryto usterke w tej funkji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(ZAWOR SKRETU W PRAWO — ZWARCIE DO
MASY)
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4, Kody 3-3 - zwarcie w uktadzie sterowania

Kod

(ZAWOR OPUSZCZANIA — ZWARCIE DO
MASY)

. KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki
33406 |LIFT UP VALVE — SHORT TO GROUND Wykryto usterke w tej funkgji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(ZAWOR PODNOSZENIA — ZWARCIE DO
MASY)
33407 | LIFT DN VALVE — SHORT TO GROUND Wykryto usterke w tej funkgji. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

4, Kody 4-2 -zabezpieczenie termiczne (SOA)

CURRENT LIMIT (JAZDA PO ODCIECIU —
OGRANICZENIE PRADOWE MODULU
MocY)

temperature, w ktorej ma by¢ wytaczona.

Kod . KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki
421 | POWER MODULE TOO HOT — PLEASE WAIT | Modut mocy osiagnat temperature, w ktérejma | Wytacz zasilanie i poczekaj az do ostygniecia.
(MODUE MOCY ZBYT GORACY — by¢ wytaczony. +  Nie wolno uzywac maszyny, gdy temperatura otoczenia przekracza 140°F (60°C).
POCZEKA)) W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
422 | DRIVING AT CUTBACK — POWER MODULE | Cze$¢ napedowa modutu mocy osiagneta W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

6-28

3123424




ROZDZIAL 6 - OGOLNE DANE TECHNICZNE | KONSERWACJA

4, Kody 4-2 - zabezpieczenie termiczne (SOA)

Kod . KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki
423 |LIFT UP AT CUTBACK — POWER MODULE | Czes¢ podnoszenia modutu mocy osiagneta W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
CURRENT LIMIT (PODNOSZENIE PO temperature, w ktorej ma by¢ wytaczona.
ODCIECIU — OGRANICZENIE PRADOWE
MODULU MOCY)

4, Kody 4-4 - zasilanie z akumulatora

Kod

. KOMUNIKAT USTERKI OPIS
usterki

SPRAWDZENIE

441  |BATTERY VOLTAGE TOO LOW — SYSTEM | Wykryto usterke zwiazang z akumulatorami lub
SHUTDOWN (ZBYT NISKIE NAPIECIE modutem mocy.
AKUMULATORA — WYLACZENIE SYSTEMU)

« Nataduj akumulatory lub sprawdz, czy nie s uszkodzone.
- Sprawdz dziatanie prostownika.
W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

442 |BATTERY VOLTAGE TOO HIGH — SYSTEM | Wykryto usterke zwiazang z akumulatorami lub
SHUTDOWN (ZBYT WYSOKIE NAPIECIE modufem mocy.
AKUMULATORA — WYEACZENIE SYSTEMU)

+ Moze to by¢ spowodowane nieprawidtowym tadowaniem akumulatordw lub
zastosowaniem akumulatoréw o niewtasciwym napieciu.
W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

446 | LOGIC SUPPLY VOLTAGE OUT OF RANGE | Napiecie zasilania modutu uktadu jest poza
4421 | (NAPIECIE ZASILANIA UKEADU normalnym zakresem roboczym.
4422 | LOGICZNEGO POZA ZAKRESEM)

« SprawdZ, czy akumulator nie jest gteboko roztadowany, uszkodzony lub czy nie sq
obluzowane kable. W innym wypadku:
W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
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4, Kody 6-6 — komunikacja

(USTERKA MAGISTRALI CAN — CZUINIK
KATALSS)

czujnika kata.

Kod . KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki
661 | CANBUS FAILURE — POWER MODULE System sterowania nie odbiera komunikatéw od | W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(USTERKA MAGISTRALI CAN — MODUt modufu mocy.
MoCY)
6643 | CANBUS FAILURE — LSS ANGLE SENSOR | Uktad sterowania nie odbiera komunikatow od | W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

4 Kody 7-7 - silnik elektryczny

Kod

. KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki

772 |STALLED TRACTION MOTOR OR POWER Modut mocy wykryt usterke w obwodzie W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
WIRING ERROR (UTYK SILNIKA JAZDY LUB | okablowania zasilania silnika napedowego.
BtAD OKABLOWANIA ZASILANIA)

773 | CAPACITOR BANK FAULT — CHECK POWER | Modut mocy wykryt usterke w obwodzie W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
CIRCUITS (USTERKA BATERII okablowania zasilania silnika napedowego lub
KONDENSATOROW — SPRAWDZ OBWODY | pompy.
MoCY)

774 | SHORT CIRCUIT FIELD WIRING (ZWARCIEW | Modut mocy wykryt usterke w obwodzie W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
OKABLOWANIU WZBUDZENIA) okablowania zasilania silnika napedowego.
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4, Kody 7-7 - silnik elektryczny

Kod

. KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki

775 | OPEN CIRCUIT FIELD WIRING (PRZERWA W | Modut mocy wykryt usterke w obwodzie W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
OKABLOWANIU WZBUDZENIA) okablowania zasilania silnika napedowego.

776 |STALLED PUMP MOTOR OR POWER WIRING | Modut mocy wykryt usterke w obwodzie W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
ERROR (UTYK SILNIKA POMPY LUB BLAD | okablowania zasilania silnika napedowego.
OKABLOWANIA ZASILANIA)

777 | OPEN CIRCUIT PUMP MOTOR WIRING Modut mocy wykryt usterke w obwodzie W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(ROZWARCIE W OBWODZIE SILNIKA okablowania zasilania silnika napedowego.
POMPY)

778 | TRACTION T HIGH — CHECK POWER Modut mocy wykryt usterke w obwodzie W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
CIRCUITS (WYSOKI MOMENT NAPEDOWY | okablowania zasilania silnika napedowego.
— SPRAWDZ OBWODY MOCY)

779 | TRACTION T LOW — CHECK POWER Modut mocy wykryt usterke w obwodzie W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
CIRCUITS (NISKI MOMENT NAPEDOWY — | okablowania zasilania silnika napedowego.
SPRAWDZ OBWODY MOCY)

7710 |PUMP P HIGH — CHECK POWER CIRCUITS | Modut mocy wykryt usterke w obwodzie W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(WYSOKA MOC POMPY — SPRAWDZ okablowania zasilania silnika napedowego.
0BWODY MOCY)

7711 |PUMP P LOW — CHECK POWER CIRCUITS | Modut mocy wykryt usterke w obwodzie W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

(NISKA MOC POMPY — SPRAWDZ 0BWODY
Mocy)

okablowania zasilania silnika napedowego.
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4, Kody 7-7 - silnik elektryczny

Kod

. KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki

7741 | ARMATURE BRAKING CURRENTTOO HIGH | Modut mocy wykryt nadmierne natezenie pradu | Moze by¢ spowodowane przenoszeniem nadmiernego obciazenia na stoku o duzym
(ZBYT WYSOKIE NATEZENIE PRADU hamowania. nachyleniu.
HAMOWANIA W TWORNIKU)

7742 |FIELD VOLTAGE IMPROPER Modut mocy wykryt usterke w obwodzie Wylacz zasianie i wiacz go ponownie. Jedli usterka nie ustapi:
(NIEPRAWIDEOWE NAPIECIE okablowania zasilania silnika napedowego. W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
WZBUDZENIA)

4, Kody 8-2 - uktad wykrywania obciazenia LSS

Kod . KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki

8212 | LSS PRESSURE SENSOR — Wskazania czujnika ciSnienia 1i 2 nie zgadzajg sie. | W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
DISAGREEMENT (CZUJNIK CISNIENIA LSS — | Do czasu uzgodnienia czujnikéw system zakfada,
NIEZGODNOSC) 7e maszyna jest przecigzona.

8213 | LSS ANGLE SENSOR — DISAGREEMENT Imiana odczytu czujnika kata nie zgadza sie z W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(CZUINIK KATA LSS — NIEZGODNOSC) kierunkiem ruchu maszyny (podnoszenie).

8214 |LSS ANGLE SENSOR — DIRECTION Odczyt czujnika kata przy maksymalnym W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
DISAGREEMENT (CZUINIK KATA LSS — podniesieniu maszyny nie mieci sie w
NIEZGODNOSC KIERUNKU) akceptowalnym zakresie gornej granicy.
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4, Kody 8-2 - uktad wykrywania obcigzenia LSS

Kod

. KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki

8215 | LSS ANGLE SENSOR — OUT OF RANGE LOW | Odczyt czujnika kata przy ztozonej maszynie nie | W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
(CZUINIK KATA LSS — POZA DOLNA miesci sie w akceptowalnym zakresie dolnej
GRANICA ZAKRESU) granicy.

8216 | LSS ANGLE SENSOR — OUT OF ZAKRES KATA czujnika kata rdzni sie od W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
CALIBRATION (CZUINIK KATA LSS — skalibrowanej wartosci. Czujnik kata i uktad
UTRATA KALIBRACJI) wykrywania ohciazenia musza zosta ponownie

skalibrowane.

4, Kody 8-4 - wylacznik wysokosci

Kod

. KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE
usterki
84109 | ELEVATION SWITCH CONTACTS Wytacznik wysokosci powtarza nieprawidtowa | W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
DISAGREEMENT (NIEZGODNOSC STYKOW | wartos¢.
WYEACZNIKA WYSOKOSCI)
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4, Kody 9-9 - sprzet

Kod
usterki

KOMUNIKAT USTERKI

OPIS

SPRAWDZENIE

995

POWER MODULE FAILURE — PERSONALITY
RANGE ERROR (USTERKA MODUEU MOCY
— BtAD ZAKRESU DOSTOSOWANIA)

Wykryto usterke zwigzang z modutem mocy.

W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

996

POWER MODULE FAILURE — INTERNAL
ERROR (USTERKA MODULU MOCY — BLAD
WEWNETRZNY)

Wykryto usterke zwigzang z modutem mocy.

W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

998

EEPROM FAILURE — CHECK ALL SETTINGS
(BLAD PAMIECI EEPROM — SPRAWDZ
WSZYSTKIE USTAWIENIA)

Ukfad sterowania wykryt btad pamieci EEPROM.

W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

999

FUNCTION LOCKED OUT — POWER MODULE
SOFTWARE VERSION IMPROPER (FUNKCJIA
ZABLOKOWANA — NIEPRAWIDEOWA
WERSJA OPROGRAMOWANIA MODUtU
Mocy)

Wersja oprogramowania modutu mocy nie jest
zgodna z pozostata czescig systemu.

W tej sprawie skonsultuj sie z wykwalifikowanym technikiem JLG.
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4, Kody 9-9 - sprzet

Kod
usterki

KOMUNIKAT USTERKI OPIS SPRAWDZENIE

9950 | POWER MODULE FAILURE — INTERNAL Wykryto usterke zwiazana z modutem mocy. Kilka razy wytacz i wiacz ponownie zasilanie. Jesli kod usterki DTC nie zostanie skasowany,
9951 | ERROR (USTERKA MODUEU MOCY — BEAD skonsultuj sie w tej sprawie z wykwalifikowanym technikiem JLG.

9952 | WEWNETRZNY)
9953

9954
9955
9956
9957
9958
9960
9962
9963
9964
9969
9970
9971

99143
99144
99145
99146
99147
99148
99149
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Numer seryjny maszyny

Tabela 7-1. Dziennik kontroli i napraw

Data Komentarz
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Tabela 7-1. Dziennik kontroli i napraw

Data

Komentarz
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