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WPROWADZENIE

WPROWADZENIE

Ta instrukcja jest bardzo waznym narzedziem! Powinna zawsze znajdowac sie w maszynie.

Celem tej instrukcji jest przekazanie wtascicielom, uzytkownikom, operatorom, dzierzawigcym i dzierzawcom
odpowiednich srodkéw ostroznosci oraz procedur roboczych, ktére sg istotnym czynnikiem bezpiecznej i pra-
widlowej obstugi maszyny, zgodnie z jej przeznaczeniem.

Ze wzgledu na ciggte udoskonalanie swoich produktéw firma JLG Industries, Inc. zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w danych technicznych bez wczesniejszego powiadomienia. W celu uzyskania aktual-
nych informacji nalezy skontaktowac sie z firmg JLG Industries, Inc.
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WPROWADZENIE

SYMBOLE OSTRZEZENIA PRZED ZAGROZENIEM | SLOWA SYGNALIZUJACE ZAGROZENIE

Iy

To jest symbol ostrzezenia przed zagrozeniem. Jest on stosowany do ostrzega-
nia przed potencjalnym zagrozeniem odniesienia obrazen ciata. Nalezy prze-
strzegac wszystkich komunikatéw ostrzegawczych umieszczonych za tym
symbolem, aby nie dopusci¢ do obrazen lub $mierci.

A NIEBEZPIECZENSTWO A PRZESTROGA

0ZNACZA SYTUACJE ZAWSZE NIEBEZPIECZNA. JESLI ZOSTANIE ONA ZIGNO- OZNACZA SYTUACJE POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNA. JESLI ZOSTANIE ZIG-
ROWANA, SPOWODUJE POWAZNE OBRAZENIA CIALA LUB SMIERC. TA PLA- NOROWANA, MOZE SPOWODOWAC NIEWIELKIE LUB UMIARKOWANE OBRA-
KIETKA JEST ZAWSZE PRZEDSTAWIANA NA CZERWONYM TLE. ZENIA CIALA. MOZE BYC ROWNIEZ UZYWANA DO OSTRZEZENIA PRZED

NIEBEZPIECZNYMI PRAKTYKAMI. TA PLAKIETKA JEST ZAWSZE PRZEDSTA-

A OSTRZEZENIE WIANA NA ZOLTYM TLE.

OZNACZA SYTUACJE POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNA. JESLI ZOSTANIE ZIG- UWAGA
NOROWANA, MOZE SPOWODOWAC POWAZNE OBRAZENIA CIALA LUB

SMIERC. TA PLAKIETKA JEST ZAWSZE PRZEDSTAWIANA NA POMARANCZO-  OZNACZA INFORMACJE LUB ZASADE FIRMY, ODNOSZACA SIE BEZPOSRED-
WYM TLE. NIO LUB POSREDNI0 DO BEZPIECZENSTWA PERSONELU LUB OCHRONY MIE-
NIA.

b — Podnosnik JLG — 3123629



WPROWADZENIE

A OSTRZEZENIE

TEN PRODUKT MUSI BYC ZGODNY ZE WSZYSTKIMI PRZEPISAMI DOTYCZA-
CYMI BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O KONTAKT Z FIRMA JLG INDUSTRIES,
INC., BEZPIECZENSTWA, KTORE MOGLY ZOSTAC OPUBLIKOWANE NA
POTRZEBY TEGO URZADZENIA, MOZNA UZYSKAC W FIRMIE JLG INDU-
STRIES, INC. LUB U AUTORYZOWANEGO LOKALNEGO PRZEDSTAWICIELA
FIRMY JLG.

UWAGA

FIRMA JLG INDUSTRIES, INC. WYSYLA BIULETYNY DOTYCZACE BEZPIECZEN-
STWA ZAREJESTROWANEMU WEASCICIELOWI TEJ MASZYNY. PROSIMY
0 KONTAKT Z FIRMA JLG INDUSTRIES, INC., ABY UPEWNIC SIE, ZE BIEZACE
REJESTRY WEASCICIELA MASZYNY SA AKTUALNE | UZUPEENIONE.

UWAGA

FIRMA JLG INDUSTRIES, INC. MUSI ZOSTAC NIEZWLOCZNIE POWIADO-
MIONA 0 WSZYSTKICH WYPADKACH ZWIAZANYCH Z PRODUKTAMI JLG,
W REZULTACIE KTORYCH WYSTAPILY OBRAZENIA CIALA, SMIERC PRACOW-
NIKOW LUB ZNACZNE USZKODZENIA MIENIA LUB PRODUKTU JLG.

3123629 - Podnosnik JLG -

Aby:

+ przekazac raport doty- « uzyskac¢ informacje na
czacy wypadku, temat zgodnosci z nor-

. uzyska¢ publikacje nmanrnl i regulacjami praw-
dotyczace bezpieczen- ymt,
stwa produktu, « zadac pytania dotyczace

. - . specjalnych zastosowan
przekazac informacje produkty,

- zadac pytania doty-

o aktualnym wtascicielu,
« zadac pytania dotyczace

czace bezpieczenstwa modyfikadji produktu,

produktu,

prosimy o kontakt z:

Product Safety and Reliability Department
JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza

Hagerstown, MD 21742

lub z lokalnym oddziatem firmy JLG

(patrz adresy na tylnej okfadce instrukgji)
Na terenie USA:

Numer bezptatny: 877-JLG-SAFE (877-554-7233)
Poza terenem USA:

Telefon:  240-420-2661
E-mail:  ProductSafety@JLG.com
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Wydanie pierwsze
Zmiana instrukgcji
Zmiana instrukgji
Zmiana instrukgji

HISTORIA ZMIAN

- 13 listopada 2014 .
- 5stycznia 2015 .
-2 marca 2016r.

- 19 stycznia 2018 .
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ROZDZIAL 1 — ZASADY BEZPIECZENSTWA

1.1

3123629

ROZDZIAL 1. ZASADY BEZPIECZENSTWA

INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy rozdziat przedstawia $rodki ostroznosci nie-
zbedne do poprawnego i bezpiecznego uzytkowania
i utrzymania maszyny. W celu zagwarantowania popraw-
nego uzytkowania maszyny niezbedne jest ustalenie zasad
codziennego postepowania na podstawie tresci tej
instrukcji. Wykwalifikowany pracownik musi opracowacd
takze program konserwacji na podstawie informacji przed-
stawionych w tej instrukcji oraz w instrukgji napraw i kon-
serwacji. Nalezy przestrzega¢ wytycznych tego programu,
aby praca z maszyna byta bezpieczna.

Wiasciciel, uzytkownik, operator, dzierzawigcy lub dzier-
Zawca maszyny nie moze rozpoczac eksploatacji maszyny,
jesli nie zapoznat sie z instrukcja, nie ukonczyt szkolenia,
aobstuga maszyny nie odbywa sie pod nadzorem
doswiadczonego i wykwalifikowanego operatora.

Te rozdziaty przedstawiajg zakres obowiazkéw wiasciciela,
uzytkownika, operatora, dzierzawigcego i dzierzawcy doty-
czacych bezpieczenstwa, szkolenia, kontroli, konserwacji,
zastosowania i eksploatacji. W przypadku pytan dotycza-
cych bezpieczenstwa, szkolenia, kontroli, konserwadji,
zastosowania i eksploatacji prosimy o kontakt z firmg JLG
Industries, Inc. (,JLG").

A OSTRZEZENIE

NIEPRZESTRZEGANIE ZASAD BEZPIECZENSTWA PRZEDSTAWIONYCH W TYM
PODRECZNIKU MOZE SPOWODOWAC USZKODZENIE MASZYNY, MIENIA,
OBRAZENIA CIALA LUB SMIERC.

— Podnosnik JLG — 1-1



ROZDZIAL 1 — ZASADY BEZPIECZENSTWA

1-2

1.2 PRZED PRZYSTAPIENIEM DO EKSPLOATACJI

Szkolenie i wiedza operatora

* Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy zapoznac sie
w catosci z Instrukcjg obstugi i bezpieczenstwa. Aby uzy-
ska¢ wyjasnienia, odpowiedzi na pytania lub dodatkowe
informacje na temat dowolnej czesci instrukcji, prosimy
o kontakt z firma JLG Industries, Inc.

 Operator nie moze przystapic¢ do eksploatacji maszyny, jesli
nie przeszedt odpowiedniego przeszkolenia prowadzo-
nego przez kompetentna i upowazniong do tego osobe.

» Maszyne moga obstugiwa¢ tylko tacy upowaznieni
i wykwalifikowani pracownicy, ktérzy wykaza sie umiejet-
nosciami w zakresie bezpiecznej i poprawnej obstugi i kon-
serwacji maszyny.

Nalezy zapoznac sig ze wszystkimi wskazéwkami oznaczo-
nymi stowami NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZE-

— Podnosnik JLG —

STROGA oraz wskazéwkami z tej instrukcji dotyczacymi
obstugi maszyny.

» Nalezy dopilnowa¢, aby maszyna byta uzywana zgodnie
z przeznaczeniem, ktdre zostato okreslone przez firme JLG.

» Wszyscy pracownicy obstugujacy maszyne musza znac pro-
cedure zatrzymania awaryjnego oraz obstuge maszyny
w sytuacji awaryjnej, opisane w tym podreczniku.

» Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi lokalnymi i ustawowymi
regulacjami prawnymi i prawa pracy dotyczacymi uzytko-
wania i zastosowania maszyny, zrozumiec je i przestrzegad
ich.

Kontrola w miejscu pracy

 Przed przystagpieniem do pracy z maszyna i w jej trakcie
nalezy przedsiewziag¢ srodki ostroznosci w celu unikniecia
wszystkich zagrozen w miejscu pracy.

Nie wolno obstugiwa¢ ani podnosi¢ platformy umieszczo-
nej na samochodach ciezarowych, naczepach, pojazdach
szynowych, barkach, rusztowaniach i innym sprzecie, o ile
takie zastosowanie nie zostanie zatwierdzone pisemnie
przez firme JLG.

Przed przystapieniem do pracy nalezy skontrolowac strefe
robocza pod katem zagrozen napowietrznych, takich jak
linie energetyczne, suwnice pomostowe oraz inne poten-
cjalne przeszkody.

3123629
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« Nalezy sprawdzi¢ powierzchnie podtég pod katem wyste-
powania dziur, wybojéw, spadkoéw, gruzéw, ukrytych otwo-
réw i innych potencjalnych zagrozen.

Nalezy sprawdzi¢ miejsce pracy pod katem wystepowania
niebezpiecznych miejsc. Nie wolno obstugiwac¢ maszyny
w niebezpiecznym srodowisku, o ile firma JLG nie wydata
na to pozwolenia.

Nalezy upewnic¢ sie, ze warunki terenowe wytrzymaja mak-
symalne obciagzenie na opone, wskazane na plakietkach
obcigzenia opon znajdujacych sie na podwoziu w okolicy
kazdego kofa.

« Ta maszyna moze by¢ eksploatowana w nominalnym zakre-
sie temperatur otoczenia od -20°C do 40°C (od 0°F do
104°F). W celu uzyskania informacji na temat optymalizacji
pracy maszyny poza tym zakresem, prosimy o kontakt
z firma JLG.

Kontrola maszyny

» Nie wolno obstugiwa¢ tej maszyny, jesli nie zostaly wyko-
nane kontrole oraz kontrole funkcjonalne zgodnie z opisem
w rozdziale 2 niniejszej instrukcji.

» Nie wolno obstugiwac¢ tej maszyny, jesli nie byta serwiso-
wana i konserwowana zgodnie z wymaganiami dotycza-
cymi konserwaciji i kontroli okreslonymi w Instrukcji obstugi
i konserwacji maszyny.

3123629
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» Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia zabezpiecza-
jace dziatajg prawidtowo. Modyfikacja tych urzadzen jest
naruszeniem zasad bezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE

MODYFIKACJA LUB ZMIANA KONSTRUKCJI NAPOWIETRZNEJ PLATFORMY
ROBOCZE) MOZE BYC WPROWADZANA JEDYNIE PO UPRZEDNIM UZYSKANIU
PISEMNEGO POZWOLENIA OD PRODUCENTA.

« Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, na ktérej brakuje nalepek
lub plakietek ostrzegawczych z instrukcjami lub sg one nie-
czytelne.

« Nalezy sprawdzi¢ maszyne pod katem modyfikacji oryginal-
nych komponentéw. Nalezy sprawdzi¢, czy modyfikacje te
zostaty zatwierdzone przez firme JLG.

» Nalezy zapobiega¢ gromadzeniu sie zanieczyszczen na
poktadzie platformy. Obuwie i poktad platformy nie moga
by¢ zanieczyszczone btotem, olejem, smarem ani innymi sli-
skimi substancjami.

1.3 O0BSLUGA

Informacje ogéine

« Obstuga maszyny wymaga zaangazowania pefnej uwagi.
Przed uzyciem jakiegokolwiek urzadzenia, ktére moze roz-
praszac¢ uwage i utrudnia¢ bezpieczna obstuge maszyny,

1-3
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np. telefonu komorkowego, krétkofaldwki itp., nalezy catko-
wicie zatrzyma¢ maszyne.

Nie wolno uzywa¢ maszyny do innych celéw niz podnosze-
nie pracownikéw, ich narzedzi oraz osprzetu.

Przed przystgpieniem do obstugi uzytkownik musi zapo-
znac sie z wydajnoscig maszyny oraz charakterystyka robo-
cza wszystkich jej funkgji.

Nie wolno obstugiwaé niesprawnej maszyny. W przypadku
jakiejkolwiek usterki nalezy wytgczy¢ maszyne. Nalezy
wycofac ja z eksploatacji i powiadomi¢ przetozonych.

Nie wolno demontowa¢, modyfikowac ani wylaczac jakich-
kolwiek urzadzen zabezpieczajacych.

Nie wolno gwattownie przestawia¢ w przeciwne potozenie
(z przejsciem przez potozenie neutralne) przetacznika steru-
jacego lub dzwigni sterujacej. Zawsze przed przestawie-
niem w potozenie innej funkcji nalezy przestawia¢ prze-
tacznik w potozenie neutralne i zatrzymywac go. Elementy
sterujace nalezy obstugiwa¢ powoli i rbwnomiernie.

Pracownikom nie wolno manipulowaé maszyng ani obstu-
giwac jej za pomocg naziemnego panelu sterowania, gdy
na platformie znajdujg sie inni pracownicy. Nie dotyczy to
sytuacji awaryjnych.

— Podnosnik JLG —

« Nie wolno przewozi¢ materiatéw bezposrednio na pore-
czach platformy, o ile nie zostato to zatwierdzone przez
firme JLG.

Gdy na platformie znajdujg sie co najmniej dwie osoby,
operator jest odpowiedzialny za obstuge maszyny.

Nalezy dopilnowa¢, aby narzedzia elektryczne byly prawid-
towo sktadane i nie zwisaty na przewodach elektrycznych
z obszaru roboczego platformy.

Nie wolno pchac ani ciagnac¢ unieruchomionej lub wytaczo-
nej maszyny inaczej niz za pomoca uszu holowniczych znaj-
dujacych sie na podwoziu.

Przed-pozostawieniem maszyny nalezy catkowicie obnizy¢
platforme i wytaczyc zasilanie.

Przed przystgpieniem do obstugi maszyny nalezy zdjac
wszystkie pierscionki, zegarki i bizuterie. Nie wolno nosi¢
luznych ubran lub nieupietych, dtugich wtoséw, ktére moga
zosta¢ pochwycone przez osprzet lub zakleszczy¢ sie
w nim.

Maszyny nie moga obstugiwacé osoby znajdujace sie pod
wptywem narkotykéw, alkoholu, cierpigce na padaczke,
zawroty gtowy lub zagrozone utrata kontroli fizyczne;j.
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Ryzyko wypadniecia i przewrdcenia

» Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy
wszystkie bramki i porecze sg przymocowane i zabloko-
wane w odpowiednim potozeniu.

T

« Firma JLG Industries, Inc. zaleca, by wszyscy pracownicy
pracujacy na platformie zakfadali petng uprzaz zabezpie-
Czajacy, a lina zabezpieczajaca byta zamocowana do dedy-
kowanego punktu zaczepienia. Szczegétowe informacje na
temat wymagan dotyczacych ochrony przed upadkami
w odniesieniu do produktéw JLG mozna uzyskac w firmie
JLG Industries, Inc.

« Nalezy znalez¢ dedykowane punkty zaczepienia liny zabez-
pieczajgcej na platformie i przymocowac do nich line.
Mozna zamocowac tylko jedng (1) line zabezpieczajaca do
jednego punktu zaczepienia.

» Nalezy wchodzi¢ i wychodzi¢ wylacznie przez bramke.
Nalezy zachowac najwyzsza ostrozno$¢ podczas wchodze-
nia na platforme i schodzenia z niej. Nalezy sprawdzi¢, czy

zespot platformy jest catkowicie opuszczony. Wchodzenie
na platforme i schodzenie z niej odbywa sie przodem do
maszyny. Podczas wchodzenia na maszyne i schodzenia
z niej nalezy zachowac zasade trzech punktow kontaktu
z maszyng — uzywac dwoch rak i jednej stopy lub dwoch

stop i jednej reki.

» Podczas pracy na platformie nalezy sta¢ pewnie obiema
stopami na jej podtodze. W zadnym wypadku nie wolno
ustawiac na platformie drabin, skrzyn, stopni, desek lub
podobnych przedmiotéw w celu zwiekszenia zasiegu.

« Nie wolno uzywac ramienia nozycowego do wchodzenia na
platforme i schodzenia z niej.

— Podnosnik JLG — 1-5
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» Obuwie i podtoga platformy nie moga by¢ zanieczyszczone
btotem, olejem, smarem ani innymi $liskimi substancjami.

Ryzyko smiertelnego porazenia pradem

([ )
Vi

\V

« Ta maszyna nie jest izolowana elektrycznie i nie zapewnia
ochrony w razie zetkniecia sie ze zrédtem pradu elektrycz-
nego lub zblizenia do niego.

» Nalezy zachowac odlegtos¢ od linii i urzadzen elektroener-
getycznych oraz wszelkich czesci pod napieciem (odstonie-
tych lub izolowanych) zgodnie z wartoscig minimalnej
odlegtosci zblizenia (MAD), podang w Tab. 1-1.

 Nalezy bra¢ pod uwage ruchy maszyny oraz kotysanie lub
zwisanie linii elektroenergetyczne;j.

 Nalezy zachowa¢ odstep co najmniej 3 m (10 ft) miedzy
jakakolwiek czescig maszyny i osobami znajdujgcymi sie na

1-6

— Podnosnik JLG —

niej, ich narzedziami i osprzetem a dowolna linig elektro-
energetyczng lub urzadzeniem elektrycznym pod napie-
ciem do 50 kV. Przy wzroscie napiecia o kazde 30 kV lub
mniej nalezy zadbac¢ o dodatkowy odstep 1 stopy.

Minimalna bezpieczna odlegtos¢ moze ulec zmniejszeniu,
jesli zostang zamontowane barierki izolujgce uniemozliwia-
jace kontakt, a znamionowa wartos$¢ ochrony barierek
bedzie odpowiada¢ napieciu linii elektrycznej, przed ktéra
zabezpieczaja. Barierki te nie powinny stanowi¢ czesci
maszyny lub by¢ do niej zamocowane. Minimalna bez-
pieczna odlegtos¢ zmniejszy sie do odlegtosci z zakresu roz-
miaréw roboczych barierki izolacyjnej. Jest to okreslane
przez wykwalifikowanego pracownika zgodnie z lokalnymi

3123629
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ustawowymi regulacjami prawnymi i prawem pracy doty-

czacymi pracy w poblizu sprzetu pod napieciem.

A NIEBEZPIECZENSTWO

NIE WOLNO MANEWROWAC MASZYNA W STREFIE ZABRONIONEJ (W ODLEGLOSCI
MNIEJSZE) NIZ MINIMALNA BEZPIECZNA). DOTYCZY TO TAKZE PRACOWNIKOW.
W RAZIE WATPLIWOSCI NALEZY ZALOZYC, ZE WSZYSTKIE CZESCI ELEKTRYCZNE ORAZ

PRZEWODY SA POD NAPIECIEM.

Tabela 1-1. Minimalna odlegtos¢ (MAD)

ZAKRES NAPIECIA MINIMALNA ODLEGEOSC
(miedzyfazowego) m (ft)
0-50kV 3(10)
50-200kV 5(15)
200-350kV 6(20)
350-500kV 8(25)
500-750kV 11(35)
750-1000kV 14(45)
WSKAZOWKA: To wymaganie obowiqzuje zawsze, z wyjqtkiem sytuacji, w ktd-
rych lokalne ustawowe regulacje prawne lub prawo pracy sta-
wia surowsze wymagania.

3123629

Ryzyko przewrécenia

» Nalezy upewnic¢ sie, ze warunki terenowe wytrzymaja mak-
symalne obcigzenie na opone, wskazane na plakietkach
obcigzenia opon znajdujacych sie na podwoziu w okolicy
kazdego kota. Nie nalezy przemieszcza¢ maszyny na niesta-
bilnych powierzchniach.

Uzytkownik musi sprawdzi¢ nawierzchnie nosna przed
przemieszczeniem maszyny. Podczas jazdy nie wolno prze-
kracza¢ dopuszczalnego nachylenia bocznego oraz kata.

Nie wolno pochyla¢ platformy lub jecha¢ pochylong plat-
forma po zboczu lub w jego poblizu, a takze po nieréwnej
lub miekkiej nawierzchni. Przed podniesieniem platformy
lub przemieszczaniem maszyny z podniesiong platforma
nalezy sprawdzi¢, czy maszyna znajduje sie na twardej,
poziomej i gtadkiej nawierzchni.

Przed wjechaniem na podtoge, most, samochéd ciezarowy
i inne nawierzchnie nalezy sprawdzi¢ ich dopuszczalne
obciazenie.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego obcigzenia robo-
czego okreslonego na platformie. Obcigzenie powinno by¢
umieszczone w obrebie platformy, o ile nie zostato zatwier-
dzone inaczej przez firme JLG.

Podwozie maszyny musi znajdowac sie w odlegtosci mini-
malnej 0,6 m (2 ft) od dziur, wybojéw, spadkéw, przeszkod,
gruzu, ukrytych otwordéw i innych potencjalnych zagrozen
na poziomie nawierzchni.

— Podnosnik JLG — 1-7
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« Nie obstugiwac maszyny, jesli sita wiatru przekracza warto-
$ci podane w rozdziale 5, Tab. 5-1 albo wartosci pokazane A OSTRZEZENIE
na nalepce z udzwigiem na tablicy platformy. NIE NALEZY OBStUGIWAC MASZYNY, JESLI SILA WIATRU PRZEKRACZA WARTOSCI

PODANE W ROZDZIALE 5, TAB. 5-1, ALBO WARTOSCI POKAZANE NA NALEPCE
Z UDZWIGIEM NA TABLICY PLATFORMY.

Tabela 1-2. Skala Beauforta (tylko w charakterze pomocniczym)

WIELKOSC PREDKOSC WIATRU
W SKALI OPIS WARUNKI TERENOWE

BEAUFORTA | ™M/s mph
0 0-0,2 0 (isza (isza. Dym unosi sie pionowo do géry.
1 0,3-1,5 1-3 Powiew Ruch wiatru widoczny w dymie.
2 1,6-33 4-7 Staby wiatr Wiatrwyczuwalny na odstonietej skorze. Liscie szeleszcza.
3 3,4-5,4 8-12 tagodny wiatr Lisciei mate gatezie w ciagtym ruchu.
4 55-7,9 13-18 Umiarkowany wiatr Podnoszenie kurzu i pojedynczych kawatkéw papieru. Mate konary zaczynaja sie ruszac.
5 8,0-10,7 19-24 Dos¢silny wiatr Mate drzewa kotysza sie.
6 10,8-13,8 25-31 Silny wiatr Duze konary ruszaja sie. Flagi powiewaja prawie poziomo. Trudnosci w utrzymaniu parasola.
7 13,9-17,1 32-38 Bardzossilny wiatr (ate drzewa ruszajasie. Utrudnione chodzenie pod wiatr.
8 17,2-20,7 39-46 Gwattowny wiatr tamanie gateziz drzew. Samochody zmieniaja tor jazdy na drodze.
9 20,8-24,4 47-54 Wichura Uszkodzenia infrastruktury oSwietleniowej.

1-8 — Podnosnik JLG — 3123629
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» Nie wolno uzywac¢ maszyny jako zurawia. Nie wolno przy-
wigzywad maszyny do pobliskiej budowli. Nie wolno przy-
wigzywac przewoddw, lin lub podobnych przedmiotéw do
platformy.

Podczas pracy na zewnatrz nie wolno zastania¢ powierzchni
bocznej platformy lub przewozi¢ na niej elementéw o duzej
powierzchni. Umieszczenie na maszynie takich elementéw
zwieksza powierzchnie maszyny narazong na podmuchy
wiatru.

Nie wolno powieksza¢ rozmiaréw platformy, stosujgc nie-
dozwolone przedtuzenia poktadu lub dotgczajac inne ele-
menty.

Jesli ramie nozycowe lub platforma ulegna zakleszczeniu
tak, ze jedno lub wiecej két uniesie sie z nawierzchni, przed
préba uwolnienia maszyny nalezy ewakuowac wszystkich
pracownikéw. Do ustabilizowania potozenia maszyny i ewa-
kuacji pracownikéw nalezy uzy¢ zurawia, wézkéw widto-
wych lub innego odpowiedniego do tego celu sprzetu.

Ryzyko zmiazdzenia i kolizji

» Pracownicy naziemni i obstugujacy platforme musza nosi¢
kaski ochronne z atestem.

« Podczas obstugi oraz gdy platforma jest podniesiona bez
aktywowanej podpory bezpieczenstwa nalezy trzymac rece
i konczyny z dala od ramienia nozycowego.

3123629 — Podnosnik JLG — 1-9
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 Podczas jazdy maszyna nalezy uwazac na przeszkody znaj-
dujace sie dookota maszyny i w powietrzu. Podczas podno-
szenia i opuszczania nalezy sprawdzi¢ odlegtosci nad i pod
platforma, a takze po jej bokach.

 Podczas pracy wszystkie czesci ciata powinny znajdowac sie
w obrebie obreczy platformy.

t

» Nalezy zachowa¢ czujnos$¢ podczas jazdy w obszarze
0 ograniczonej widocznosci.

» Podczas wszystkich czynnosci wszyscy postronni pracow-
nicy powinni zachowac odlegtos¢ co najmniej 1,8 m (6 ft)
od maszyny.

Podczas jazdy operator musi dostosowa¢ predkos¢ jazdy do
warunkow nawierzchni, ruchu w poblizu, widocznosci,
nachylenia, lokalizacji pracownikéw oraz innych czynnikéw
zagrozenia.

Nalezy pamieta¢ o drodze hamowania przy kazdej predko-
$ci jazdy. Podczas jazdy z duza predkoscia przed zatrzyma-
niem nalezy zmniejszy¢ predkos¢. Jazda po stoku moze
odbywac sie tylko z mata predkoscia.

Nie wolno jezdzi¢ z duza predkoscia w obszarach zakazu
lub.ograniczonego ruchu, a takze podczas cofania.

» Nalezy zawsze zachowad najwyzsza ostroznos¢, by prze-
szkody nie uderzaty w elementy sterujace i pracownikéw na
pomoscie ani nie zaktdcaty ich pracy.

» Nalezy sprawdzi¢, czy operatorzy innych maszyn pracuja-
cych w gorze i na powierzchni majg $Swiadomos¢ obecnosci
napowietrznej platformy roboczej. Nalezy odtgczy¢ zasila-
nie suwnic. W razie potrzeby ogrodzi¢ nawierzchnie, na kto-
rej odbywaja sie prace.

« Nie nalezy obstugiwa¢ ponad pracownikami znajdujacymi
sie na poziomie podtoza. Nalezy ostrzec pracownikéw, by
nie pracowali, stali lub przechodzili pod podniesiong plat-
forma. W razie koniecznosci nalezy ogrodzi¢ nawierzchnie,
na ktérej odbywaijg sie prace.

1-10 — Podnosnik JLG — 3123629
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1.4 HOLOWANIE, PODNOSZENIE | PRZEW0Z

 Przebywanie pracownikéw na platformie podczas holowa-
nia, podnoszenia i przewozenia jest zabronione.

» Maszyny nie wolno holowa¢, z wyjatkiem sytuacji awaryj-
nej, wystapienia usterki, zaniku zasilania lub podczas zata-
dunku i roztadunku. Patrz procedury holowania awaryj-
nego.

Nalezy sprawdzi¢, czy przed holowaniem, podnoszeniem
i przewozeniem platforma jest catkowicie opuszczona i czy
nie ma na niej zadnych narzedzi.

« Gdy maszyna jest podnoszona wézkiem widtowym, widty
mozna ustawi¢ tylko w wyznaczonych punktach maszyny.
Wozek widtowy powinien miec¢ dostateczny udzwig.

« Informacje dotyczace podnoszenia mozna znalez¢ w roz-
dziale 3.

1.5 KONSERWAUA

Niniejszy podrozdziat przedstawia ogélne srodki ostroznosci,
ktérych nalezy przestrzega¢ podczas konserwacji tej maszyny.
Dodatkowe s$rodki ostroznosci, jakich nalezy przestrzegac
podczas konserwacji maszyny, mozna znalez¢ w odpowied-
nich punktach tej instrukcji oraz w Instrukcji obstugi i konser-
wacji. Bardzo wazne jest, by pracownicy odpowiedzialni za

3123629

— Podnosnik JLG —

konserwacje Scisle przestrzegali tych srodkéw ostroznosci,
aby unikna¢ potencjalnych obrazen ciata lub uszkodzen mie-
nia i sprzetu. Program konserwacji musi by¢ opracowany
przez wykwalifikowanego pracownika i musi by¢ przestrze-
gany, aby praca maszyny byta bezpieczna.

Ryzyko zwigzane z konserwacja

* Przed przystapieniem do regulacji lub napraw nalezy wyta-
czy¢ zasilanie wszystkich elementéw sterujacych i unieru-
chomic¢ wszystkie podzespoty ruchome.

Nie wolno pracowac pod podniesiong platforma, jesli nie
zostata catkowicie opuszczona lub catkowicie unierucho-
miona za pomocg odpowiednich podpér bezpieczenstwa,
blokad lub gérnych wspornikéw.

NIE NALEZY naprawia¢ ani dokreca¢ zadnych przewodéw
uktadu hydraulicznego lub ztaczek przy uruchomionej
maszynie ani wtedy, gdy uktad hydrauliczny jest pod ci$nie-
niem.

Zawsze przed odkrecaniem lub
demontazem komponentéw ukfadu
hydraulicznego nalezy zlikwidowac
cisnienie w uktadzie hydraulicznym.

NIE NALEZY sprawdza¢ wyciekdéw
reka. W tym celu nalezy uzy¢ kawat-
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ka kartonu. Nalezy zaktadac rekawice, aby unikna¢ kontaktu
dtoni z ptynem.

 Nalezy sprawdzi¢, czy czesci lub komponenty zamienne sg
identyczne lub réwnowazne cze$ciom lub komponentom
oryginalnym.

Nie nalezy prébowac przemieszcza¢ ciezkich czesci bez
pomocy urzadzenia mechanicznego. Nie nalezy pozosta-
czas podnoszenia komponentéw maszyny nalezy
sprawdzi¢, czy zastosowano dostateczng podpore.

« Mozna uzywac tylko zatwierdzonych niepalnych srodkéw
czyszczacych.

« Nie wolno zastepowac¢ elementéw krytycznych pod wzgle-
dem stabilnosci, jak np. akumulatoréw lub petnych opon,
elementami o innym ciezarze czy danych technicznych. Nie
wolno w zaden sposéb modyfikowaé maszyny w celu
zmiany parametrow stabilnosci.

« Dane na temat ciezaru elementéw krytycznych pod wzgle-
dem stabilnosci mozna znalez¢ w Instrukgji obstugi i kon-

serwacji.
A OSTRZEZENIE

MODYFIKACJA LUB ZMIANA KONSTRUKCJI NAPOWIETRZNEJ PLATFORMY
ROBOCZEJ MOZE BYC WPROWADZANA JEDYNIE PO UPRZEDNIM UZYSKANIU
PISEMNEGO POZWOLENIA OD PRODUCENTA.

1-12

— Podnosnik JLG —

Ryzyko zwiazane z akumulatorem

« Przed dokonaniem napraw instalacji elektrycznej lub spa-
waniem nalezy odtaczy¢ akumulatory.

» Podczas tadowania lub serwisowania akumulatora nie
wolno pali¢ tytoniu, uzywac otwartego ognia ani genero-
wac iskier.

 Nie wolno zwiera¢ wyprowadzen akumulatora narzedziami
ani innymi metalowymi przedmiotami.

» Podczas serwisowania akumulatora nalezy nosi¢ rekawice
oraz okulary ochronne i maske na twarzy. Nalezy uwaza¢,
by elektrolit z akumulatora nie wszedt w kontakt ze skéra

ani odzieza.
A PRZESTROGA

ELEKTROLIT JEST BARDZO ZRACY. NALEZY UNIKAC JEGO KONTAKTU ZE
SKORA 1 ODZIEZA. NALEZY NATYCHMIAST PRZEPLUKAC CZYSTA WODA
OBSZAR ZANIECZYSZCZONY | SKONTAKTOWAC SIE Z LEKARZEM.

« Akumulatory nalezy tadowac tylko w miejscu o dobrej wen-
tylacji.

 Nalezy unika¢ nadmiernego napetnienia akumulatora elek-
trolitem. Wode destylowang mozna dolewa¢ do akumula-
tora tylko po jego natadowaniu do petna.

3123629
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ROZDZIAL 2. ZAKRES ODPOWIEDZIALNOSCI UZYTKOWNIKA, PRZYGOTOWANIE MASZYNY I JEJ KONTROLA
2.1 SZKOLENIE PRACOWNIKOW

Platforma napowietrzna stuzy do podnoszenia pracowni-
kow. Dlatego tez musi by¢ obstugiwana i konserwowana
wylacznie przez przeszkolony personel.

Maszyny nie moga obstugiwaé osoby znajdujace sie pod
wpltywem narkotykéw, alkoholu, cierpigce na padaczke,
zawroty gtowy lub zagrozone utratg kontroli fizyczne;j.

Szkolenie operatora

Szkolenie operatora musi obejmowac nastepujace zagad-
nienia:

1.

3123629

Uzycie i ograniczenia elementéw sterujacych plat-
formy i naziemnego panelu sterowania, elementéow
zatrzymania awaryjnego i systemow bezpieczenstwa.

Etykiety na elementach sterujacych, instrukcje
i ostrzezenia na maszynie.

Zasady ustalone przez pracodawce oraz przepisy rza-
dowe.

Uzycie zatwierdzonego sprzetu ochrony przed upad-
kiem.

5. Dostateczng wiedze w zakresie mechanicznej obstugi
maszyny, umozliwiajaca rozpoznanie usterki lub
potencjalnej usterki.

6. Najbezpieczniejsza obstuge maszyny w obecnosci
przeszkdd napowietrznych, innego ruchomego
sprzetu, przeszkdd, zagtebien, dziur i spadkow.

7. Sposoby unikania zagrozen stwarzanych przez nieza-
bezpieczone przewodniki elektrycznosci.

8. Wymagania zwigzane z wykonywang pracg lub zasto-
sowaniem maszyny.

Nadzor nad szkoleniem

Szkolenie musi odbywac sie pod nadzorem wykwalifiko-
wanej osoby, na otwartym terenie wolnym od przeszkdd.
Szkolenie powinno trwa¢ do momentu, gdy osoba szko-
lona bedzie mogta bezpiecznie sterowa¢ maszyna i ja
obstugiwac.

Zakres odpowiedzialnosci operatora

Nalezy poinstruowac operatora, ze jest odpowiedzialny za
zatrzymanie i wylaczenie maszyny w przypadku usterki lub
innej niebezpiecznej sytuacji zwigzanej z maszyna lub
miejscem pracy.
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2.2 PRZYGOTOWANIE, KONTROLA | KONSERWACIA

W ponizszej tabeli zawarte zostaty okresowe kontrole FIRMA JLG INDUSTRIES, INC. ZA SERWISANTA FABRYCZNEGO UZNAJE
i konserwacje zalecane przez JLG Industries, Inc. Dodat- 0SOBE, KTORA POMYSLNIE UKONCZYLA SZKOLENIE SERWISOWE JLG
kowe wymagania dotyczace napowietrznych platform W ZAKRESIE DANEGO MODELU PRODUKTU.

roboczych zawarte sg w przepisach lokalnych. Czestotli-

wos¢ przeprowadzania kontroli oraz czynnosci konserwa-

cyjnych nalezy w razie potrzeby zwiekszy¢, jesli maszyna

jest uzywana w ciezkim lub bardzo ciezkim srodowisku,

jest uzywana bardzo czesto lub bardzo intensywnie.

2-2 — Podnosnik JLG — 3123629
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Tabela 2-1.Tabela kontroli i konserwacji

Typ Czestotliwos¢ Osobaodpowiedzialna Kwalifikacje Materialy
serwisowe referencyjne

Kontrola przed rozpocze- | Codziennie przed rozpoczeciem pracy lub Uzytkownik lub operator Uzytkownik lub operator Instrukcja obstugiibezpieczen-

ciempracy pozmianie operatora. stwa

Kontrolaprzeddostar- | Przed sprzedaza, wynajeciem lub dostawg do Wrasciciel, dealer lub uzytkownik | Wykwalifikowanymechanik | Instrukcja obstugiikonserwacji

czeniemdoklienta/ klienta. G orazobowiazujacy formularz

wysytka (patrz Wska- kontroliJLG

z6wka)

(zestakontrola Gdy maszyna byta uzywana 3 miesigce lub 150 Wrasciciel, dealer lub uzytkownik | Wykwalifikowanymechanik | Instrukcja obstugiikonserwacji
godzin (w zaleznosci od tego, co nastapiwczeshiej) LG orazobowiazujacy formularz
lub kontroliJLG
Gdy maszynanie byfa uzywana ponad 3 miesiace
lub
Po zakupieniu uzywanejmaszyny.

Corocznakontrola Raznarok, nie pdzniejniz 13 miesiecy od daty Wiasciciel, dealer lub uzytkownik | Serwisantfabryczny JLG Instrukcja obstugii konserwagji

maszyny poprzedniejkontroli. (zalecane) orazobowiazujacy formularz

(patrzWskazéwka) kontroli JLG

Konserwacjaprofilak- | Wodstepach okreslonych w Instrukcji obstugi Wiasciciel, dealer lub uzytkownik | Wykwalifikowanymechanik | Instrukcja obstugiikonserwadji

tyczna i konserwagji. LG

WSKAZOWKA: Formularze kontroli mozna uzyska¢ w firmie JLG. Podczas kontroli nalezy wykorzysta¢ Instrukcje obstugi i konserwacji.

3123629 — Podnosnik JLG — 2-3
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Kontrola przed rozpoczeciem pracy

Kontrola przed rozpoczeciem pracy powinna obejmowac
kazdy z wymienionych elementow:

1.  Czysto$¢ — sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie pod
katem wyciekéw (oleju, paliwa lub elektrolitu) lub
obecnosci obcych przedmiotéw. Trzeba poinformo-
wac o wszelkich wyciekach pracownikéw odpowie-
dzialnych za konserwacje.

2.  Konstrukcja — skontrolowac konstrukcje maszyny
pod katem wygie¢, uszkodzen, pekniec potaczen spa-
wanych i peknie¢ konstrukgji, a takze innych niepra-
widtowosci strukturalnych.

Pekniecie konstrukcji metalowej Pekniecie potaczenia spawanego

3.  Plakietki i nalepki — sprawdzi¢, czy sg czyste i czy-
telne. Upewnic sig, ze nie brakuje zadnej plakietki albo
nalepki (patrz Montaz plakietek w rozdziale 3). Nalezy

2-4

— Podnosnik JLG —

sprawdzi¢, czy nieczytelne plakietki i nalepki zostaty
wyczyszczone lub wymienione.

4. Instrukcje obstugi i bezpieczenstwa — upewnic sie,
ze kopie Instrukcji obstugi i bezpieczenstwa, Instrukcji
bezpieczenstwa AEM (tylko rynki ANSI) oraz Instrukgcji
zakresu odpowiedzialnosci ANSI (tylko rynki ANSI)
znajduja sie w wodoodpornym pojemniku.

Obchadd kontrolny — patrz rysunek 2-1.
Akumulator — dofadowac w razie potrzeby.

Paliwo (maszyny napedzane silnikiem spalinowym)
— w razie potrzeby dola¢ odpowiedniego paliwa.

8. Olej hydrauliczny — sprawdzi¢ poziom oleju hydrau-
licznego. Sprawdzi¢, czy olej hydrauliczny jest dole-
wany w razie potrzeby.

9.  Kontrola funkcji — po zakonczeniu obchodu kontrol-
nego przeprowadzi¢ kontrole dziatania wszystkich
systemow w miejscu wolnym od przeszkdd na pod-
fozu i w powietrzu. Doktadniejsze instrukcje mozna
znalez¢ w rozdziale 4.

A OSTRZEZENIE

JESLI MASZYNA NIE DZIALA PRAWIDLOWO, NALEZY JA NATYCHMIAST WYEA-
CZYC! NALEZY POINFORMOWAC O PROBLEMIE PRACOWNIKOW ODPOWIEDZIAL-
NYCH ZA KONSERWACJE. NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY, DOPOKI NIE
ZOSTANIE NAPRAWIONA | PRZEKAZANA DO EKSPLOATACJI JAKO BEZPIECZNA.

3123629
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Rysunek 2-1. Schemat obchodu kontrolnego

3123629 — Podnosnik JLG — 2-5
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Informacje ogolne

Rozpocza¢ obchdd kontrolny od pozycji 1, zgodnie z ozna-
czeniem na schemacie. Kierowa¢ sie w prawa strone
(patrzac od géry — w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
zowek zegara), sprawdzajac kolejno wszystkie pozycje pod
katem stanéw wymienionych na liscie obchodu kontrol-

nego.
A OSTRZEZENIE

ABY UNIKNAC EWENTUALNYCH OBRAZEN CIALA, PODCZAS OBCHODU KON-
TROLNEGO ZASILANIE MASZYNY MUSI BYC WYLACZONE.

UWAGA

NIE WOLNO POMINAC KONTROLI WZROKOWEJ SPODNIEJ CZESCI PODWO-
ZIA. SPRAWDZENIE TEGO OBSZARU CZESTO POWODUJE ODKRYCIE WARUN-
KOW, KTORE MOGA SPOWODOWAC POWAZNE USZKODZENIE MASZYNY.

WSKAZOWKA: Podczas sprawdzania kazdej pozycji nalezy sie
upewnié, ze nie ma obluzowanych lub brakujq-
cych czesci, Ze sq one dobrze przykrecone i, poza
wymienionymi innymi kryteriami, nie wykazujq
one widocznych oznak uszkodzen.

WSKAZOWKA: Wszystkie nakretki k6t powinny by¢ dokrecone

momentem obrotowym 240 Nm (170 Ib-ft).

Zawoér glowicy oscylujacej (tylko 2WD) (jezeli ma
zastosowanie) — brak wiszacych przewodéw elek-
trycznych lub wezy; brak uszkodzonych lub przerwa-
nych przewodoéw elektrycznych.

Sitownik kierownicy - Patrz Wskazéwka.

3. Trzpienh obrotowy, drazek kierowniczy oraz pofacze-

nia uktadu kierowniczego — patrz Wskazowka.

Kota i opony — sg prawidtowo dokrecone, nie bra-
kuje srub motylkowych. Patrz rozdziat 6 “Opony
i kota". Sprawdz kota pod katem uszkodzen i koroz;ji.

Piasta uktadu napedowego — patrz Wskazéwka.
0$ wahliwa, sitownik wahan osi — patrz Wskazéwka.

Ramiona nozyc, tacznik centrujacy i slizgowe klocki
cierne — patrz Wskazéwka.

Zbiornik paliwa — patrz Wskazéwka.

Gtéwny zawér sterujacy — brak wiszacych przewo-
doéw elektrycznych lub wezy; brak uszkodzonych lub
przerwanych przewodéw elektrycznych.

Rysunek 2-2. Punkty obchodu kontrolnego - arkusz 1z 2

2-6 — Podnosnik JLG —
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10.

11.

12,

13.

14.

15.

3123629

Zawor sitownika poziomujacego (jezeli jest zainsta-
lowany) — brak wiszacych przewodéw elektrycz-
nych lub wezy; brak uszkodzonych lub przerwanych
przewodoéw elektrycznych.

Naziemny panel sterowania - nalepki sa dobrze
zamocowane i czytelne, przetaczniki sterujace
powracaja do potozenia neutralnego, wytacznik
zatrzymania awaryjnego dziata prawidtowo. Ozna-
czenia sterowania sg czytelne.

Zawor napedu (jezeli ma zastosowanie) — brak
wiszacych przewodoéw elektrycznych lub wezy; brak
uszkodzonych lub przerwanych przewodéw elek-
trycznych.

Zbiornik ptynu hydraulicznego — zalecany poziom
ptynu hydraulicznego na wskazniku poziomu

w zbiorniku. Korek odpowietrznika prawidtowo zato-
zony i sprawny.

Zawor gtowicy (tylko 4WD) (jezeli ma zastosowanie)
— patrz Wskazdéwka.

Zespot silnika i pompy hydraulicznej — patrz Wska-
zoéwka.

16.

17.

18.
19.
20.
21.
22.

23.

24,

Przewody akumulatora/instalacja okablowania —
patrz Wskazéwka.

Zawor gtowicy napedu (tylko 4WD) (jezeli ma zasto-
sowanie) — patrz Wskazéwka.

Przefacznik obrotowy — patrz Wskazéwka.
Sitownik podnoszacy — patrz Wskazowka.
Czujnik zblizeniowy — patrz Wskazéwka.
Podpora bezpieczenistwa — patrz Wskazéwka.

Funkcja jazdy w dét w trybie recznym — patrz Wska-
zoéwka.

Elementy sterujace platforma (nie pokazano) —
nalepki s dobrze zamocowane i czytelne, dzwignia
sterujagca i przetgczniki powracajg do potozenia neu-
tralnego, wszystkie ostony przetacznikéw znajduja
sie na miejscu, przetacznik spustowy i wytacznik
zatrzymania awaryjnego dziataja prawidtowo,
instrukcja znajduje sie w schowku.

Instalacja platformy/poreczy (nie sa pokazane) —
patrz Wskazéwka.

Rysunek 2-3. Punkty obchodu kontrolnego - arkusz2z 2

— Podnosnik JLG —
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Kontrola funkcji d. Sprawdz, czy wszystkie funkcje maszyny sg wyta-
czone po naci$nieciu wytgcznika zatrzymania
Kontrole funkcji nalezy wykona¢ w nastepujacy sposob: awaryjnego.

1.  Zapomoca naziemnego panelu sterowania, bez

obciazenia na platformie: Tabela 2-2. Maksymalna wysokos¢, przy ktorej odcinane

] ) o sq funkcje
a. Sprawdz, czy wszystkie ostony przetacznikéow
znajduja sie na miejscu. Model Wysokos¢ odciecia funkdji
b. Uzyj wszystkich funkcji. Patrz Rozdz. 3, Elementy
sterujace, wskazniki i obstuga maszyny. 3394RT 1,9-2,7m(6-9ft)
¢. Sprawdz zasilanie dodatkowe (albo reczne opusz-
czanie) (Odnosnie do prawidtowych procedur 4394RT 21-3m(7-10f)
obstugi patrz rozdziaty zasilanie dodatkowe (albo
reczne opuszczanie) w tej instrukgji). Tabela 2-3. Ustawienia odciecia wychylenia
d. Sprawd?, czy wszystkie funkcje maszyny sa wyla-
czone po naci$nieciu wytacznika zatrzymania Model 0d przodu do tytu Zboku na bok
awaryjnego.
2.  Zapomocg elementdw sterujgcych platforma: 3394RT od5°do petnej ggigggmggg
a. Sprawdz, czy konsola sterujaca jest dobrze zamo- (ANSI, Aus) wysokosd 0d3°do10m (33ft)
cowana na swoim miejscu.
b. Sprawdz, czy wszystkie ostony przetacznikow 4394RT 0d5°do petnej Og iogogmgggi
znajduja sig na miejscu. (ANSI, Aus) wysokosc o(:j 3°d0013nr:1 (34
c. Sprawdz dziatanie wszystkich funkgcji oraz wytacz-
nikow kraficowych i odcir)a!quch. Patrz Rozdz. 3, 3394RT/4394RT od3°dopetnej od3°dopetnej
Elementy sterujace, wskazniki i obstuga maszyny, (CSA) wysokoidi wysokoici
Tab. 2-2 i Tab. 2-3.

2-8 — Podnosnik JLG — 3123629
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Tabela 2-3. Ustawienia odciecia wychylenia

Model 0d przodu do tytu Z boku na bok
3394RT/4394RT 0d5°do petnej 0d3°dopetnej
(CB) wysokosci wysokosci

3.

3123629

Gdy platforma znajduje sie w pozycji transportowej

(ztozonej):

a. Jedz maszyng po stoku, nie przekraczaj maksy-
malnego nachylenia i zatrzymaj ja w celu spraw-

dzenia dziatania hamulcéw.

b. Upewnij sie, ze $wieci sie kontrolka wskaZnikowa

wychylenia platformy.

2.3 TEST SILOWNIKA BLOKADY WAHAN 0S| (0 ILE ZNAJ-
DUJE SIE NA WYPOSAZENIU)

UWAGA

TEST SYSTEMU SILOWNIKA BLOKUJACEGO MUSI BYC WYKONYWANY CO
KWARTAL, PO KAZDEJ WYMIANIE KOMPONENTU UKEADU LUB STWIERDZE-
NIU NIEPRAWIDLOWEJ PRACY UKEADU.

WSKAZOWKA: Przed przystgpieniem do przeprowadzania testu
systemu sifownika nalezy sie upewni¢, Ze plat-
forma jest catkowicie obnizona oraz ze podtoze
prowadzqce do pochylni jest ptaskie i poziome.

Test kota po lewej stronie

1. Ustaw blok o wysokosci 10,16 cm (4 in) wraz ze wzno-
sz3cq sie pochylnia przed lewym kotem osi wahliwe;j.

2. Na panelu sterowania na platformie wybierz NISKA
predkos¢ jazdy.

3. Ustaw przetacznik sterujacy na JAZDE i ostroznie wjez-
dzaj maszyna na pochylnie, az lewe koto osi wahliwej
znajdzie sie na bloku.

4. Upewnijsie, ze podczas wykonywania wahan o$ utrzy-
muje kontakt z podtozem lub pochylnia. (Wszystkie
cztery kota spoczywaja na podtozu).

— Podnosnik JLG — 2-9
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5.

10.
11.

12.

Podnies platforme maszyny powyzej pozycji ztozonej
na wysokos¢ ok. 2,7 m (9 ft) w przypadku modelu
3394RT lub 3,1 m (10 ft) w przypadku modelu 4394RT.

Ostroznie zjezdZaj maszyna z bloku i rampy.

Popros pomocnika o sprawdzenie, czy lewe koto osi
wahliwej, ktére byto ustawione na bloku, pozostaje

w pozycji na podfozu. Podczas wahania osi wszystkie
cztery kota powinny utrzymywac kontakt z podtozem.

W biezacym potozeniu (podniesiona platforma

i wszystkie cztery kota ustawione na ptaskiej i pozio-
mej powierzchni) ponownie ostroznie wjezdzaj
maszyna na blok i rampe.

Popro$ pomocnika o sprawdzenie, czy o$ nie wyko-
nuje wahan i pozostaje zablokowana (jedno koto znaj-
duje sie ponad podtozem).

Ostroznie zjezdzaj maszyna z bloku i rampy.

Opus¢ platforme maszyny; powinno nastapi¢ zwolnie-
nie sitownika blokady, umozliwiajac opuszczenie kota

na ziemie. Do zwolnienia sitownikéw konieczne moze

by¢ wigczenie NAPEDU.

Jesli sitowniki blokady nie dziataja prawidtowo, przed
przystapieniem do dalszej pracy wykwalifikowany pra-
cownik musi usung¢ usterke.

— Podnosnik JLG —

Test kota po prawej stronie

1.

Ustaw blok o wysokosci 10,16 cm (4 in) wraz ze wzno-
sz3ca sie pochylnia przed prawym kotem osi wahliwej.

Na panelu sterowania na platformie wybierz NISKA
predkos¢ jazdy.

Ustaw przefacznik sterujacy na JAZDE i ostroznie wjez-
dZaj maszyna na pochylnie, az prawe koto osi wahliwe;j
znajdzie sie na bloku.

Upewnij sie, ze podczas wykonywania wahan o$ utrzy-
muje kontakt z podtozem lub pochylnia. (Wszystkie
cztery kota spoczywaja na podtozu).

Podnies platforme maszyny powyzej pozycji zZtozonej
na wysokosc ok. 2,7 m (9 ft) w przypadku modelu
3394RT lub 3,1 m (10 ft) w przypadku modelu 4394RT.

Ostroznie zjezdzaj maszyna z bloku i rampy.

Popro$ pomocnika o sprawdzenie, czy prawe koto osi
wahliwej, ktére byto ustawione na bloku, pozostaje

w pozycji na podtozu. Podczas wahania osi wszystkie
cztery kota powinny utrzymywac kontakt z podtozem.

W biezgcym potozeniu (podniesiona platforma

i wszystkie cztery kota ustawione na ptaskiej i pozio-
mej powierzchni) ponownie ostroznie wjezdzaj
maszyna na blok i rampe.

3123629
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9. Popros pomocnika o sprawdzenie, czy o$ nie wyko-
nuje wahan i pozostaje zablokowana (jedno koto znaj-
duje sie ponad podtozem).

10. Ostroznie zjezdzaj maszyng z bloku i rampy.

11. Opus¢ platforme maszyny; powinno nastgpi¢ zwolnie-
nie sitownika blokady, umozliwiajac opuszczenie kota
na ziemie. Do zwolnienia sitownikéw konieczne moze
by¢ wiaczenie NAPEDU.

12. Jedli sitowniki blokady nie dziatajg prawidtowo, przed
przystapieniem do dalszej pracy wykwalifikowany pra-
cownik musi usunac usterke.

2.4 PODWOJNY UKEAD PALIWOWY (O ILE ZNAJDUJE SIE
NA WYPOSAZENIU)

A PRZESTROGA

MOZNA PRZEI’.ACZA‘(' SIE Z JEDNEGO PALIWA NA DRUGIE BEZ ZATRZYMYWA-
NIA SILNIKA. NALEZY ZACHOWAC NAJWYZSZA OSTROZNOSC | PRZESTRZEGAC
PONIZSZYCH INSTRUKCJI.

Zmiana z zasilania benzyna na zasilanie gazem LPG:

1. Uruchom silnik za pomoca naziemnego panelu stero-
wania.

2. Otwdrz zawor reczny na zbiorniku gazu LPG, przekre-
cajac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

3. Przy pracujacym silniku ustaw przetgcznik wyboru
rodzaju paliwa, znajdujacy sie na panelu sterowania
na platformie, na gaz LPG.

Zmiana z zasilania gazem LPG na zasilanie benzyna:

1. Przy silniku pracujagcym bez obcigzenia na gazie LPG
ustaw przetacznik wyboru rodzaju paliwa, znajdujacy
sie na panelu sterowania na platformie, na benzyne.

2. Jezelisilnik bedzie przerywac z powodu braku ben-
zyny, ustaw przetacznik na gaz LPG, a po przywréceniu
normalnych obrotéw ustaw go ponownie na benzyne.
Powtarzaj te czynno$¢ do momentu, az silnik bedzie
pracowac prawidtowo na benzynie.

Zamknij zawor reczny na zbiorniku gazu LPG, przekrecajac
go w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

3123629 — Podnosnik JLG — 2-11
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/gf WSKAZOWKI:
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ROZDZIAL 3. ELEMENTY STERUJACE, WSKAZNIKI | 0BSLUGA MASZYNY

3.1 INFORMACE OGOLNE

PONIEWAZ PRODUCENT NIE MA MOZLIWOSCI SKONTROLOWANIA ZASTOSO-
WAN MASZYNY | W JAKI SPOSOB JEST ONA OBSLUGIWANA, POSTEPOWANIE
ZGODNIE Z ZASADAMI BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA JEST OBOWIAZKIEM
UZYTKOWNIKA ORAZ JEGO PRACOWNIKOW.

Niniejszy rozdziat przedstawia informacje potrzebne do
zapoznania sie z funkcjami sterujgcymi.

3.2

OPIS

Ta maszyna jest samobieznym podnosnikiem hydraulicz-
nym wyposazonym w platforme robocza umieszczona na
podnoszonym mechanizmie nozycowym.

Gtowny panel sterowania operatora podnosnika nozyco-
wego JLG znajduje sie na platformie. Za pomoca tego
panelu sterowania operator moze uruchomic funkcje jazdy
do przodu i do tytu, podnosi¢ i opuszcza¢ platforme,
a takze sterowac napedzanym przedtuzeniem poktadu
i-wysiegnikami, o ile znajduja sie one na wyposazeniu.
Maszyna wyposazona jest w naziemny panel sterowania,
ktéry przejmuje funkcje sterowania panelu na platformie.
Naziemny panel sterowania stuzy do podnoszenia i opusz-
czania platformy. Naziemnego panelu sterowania mozna
uzywac wytacznie w sytuacji awaryjnej w celu opuszczenia
platformy, jesli nie moze tego zrobic¢ operator w platfor-
mie.

3123629 — Podnosnik JLG — 3-1
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3.3 CHARAKTERYSTYKI ROBOCZE | OGRANICZENIA
Informacje ogodlne

Szczegdtowa wiedza na temat charakterystyk roboczych
maszyny i jej ograniczen jest zawsze pierwszym wymaga-
niem w odniesieniu do kazdego uzytkownika, bez
wzgledu na jego doswiadczenie w pracy z podobnym
sprzetem.

Naklejki

3-2

Istotne informacje, o ktérych nalezy pamietac podczas
pracy, znajduja sie obok paneli sterowania i s oznaczone
stowami NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZE-
STROGA, WAZNE oraz INSTRUKCJE. Informacje te znajduja
sie w réznych miejscach i ich celem jest wyraZne ostrzega-
nie pracownikéw o potencjalnych zagrozeniach, wynikaja-
cych z charakterystyk roboczych i ograniczen tadownosci
maszyny. Definicje stéw przedstawionych na tych naklej-
kach mozna znalez¢ w rozdziale Wprowadzenie.

— Podnosnik JLG —

Obciazenie

Podnoszenie platformy z obcigzeniem lub bez powyzej
pozycji ztozonej bazuje na nastepujacych kryteriach.

1. Maszyna jest ustawiona na twardej, poziomej i gfad-
kiej nawierzchni.

2. Obcigzenie miesci sie w zakresie podanego przez pro-
ducenta udzwigu znamionowego.

3. Wszystkie systemy i uktady maszyny dziataja prawid-
fowo.

Stabilnosc

Maszyna ta, wyprodukowana oryginalnie przez firme JLG
i uzytkowana w zakresie no$nosci znamionowej na twar-
dej, ptaskiej i gtadkiej nawierzchni, jest stabilng platforma
napowietrzng we wszystkich potozeniach platformy.

3123629
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1. Panel sterowania na platformie 5. Uchwyt jazdy w dét w trybie recznym

2. Naziemny panel sterowania 6. Wtyczka pradu przemiennego platformy

3. Komora paliwa/ptynu hydraulicznego 7. Ramiona nozycowe — podpora bezpieczeristwa
4. Komorasilnika/pompy/akumulatora 8. Skrzynka na instrukcje

Rysunek 3-1. Lokalizacja elementdéw sterujacych maszyna (Wszystkie modele)

3123629 — Podnosnik JLG — 3-3
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3.4 ELEMENTY STERUJACE | WSKAZNIKI NAZIEMNEGO PANELU STEROWANIA

1. Przelacznik wyboru panel sterowania na platformie/
naziemny panel sterowania

Swieca zarowa (tylko silnik wysokoprezny)

Wytacznik automatyczny

Poktad mechaniczny (przéd) (jezeli jest zainstalowany)
Wytacznik zatrzymania awaryjnego

Poktad mechaniczny (tyt) (jezeli jest zainstalowany)
Zasilanie dodatkowe (jezeli jest zainstalowane)

13 Temperatura wody

® PN O WA WN

Licznik godzin

—
e

Cisnienie oleju

. Podnoszenie

—
—

-
N

. Akumulator

—
w

Uruchamianie

12 1 10 ) 8 14

14. Wskaznik przecigzenia platformy (jezeli jest zainstalowany)

Rysunek 3-2. Naziemny panel sterowania
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Naziemny panel sterowania (patrz Rys. 3-2.)

A OSTRZEZENIE

NIE WOLNO ICH OBSLUGIWAC ZA POMOCA NAZIEMNEGO PANELU STEROWA-
NIA MASZYNY, GDY PRACOWNICY ZNAJDUJA SIE NA PLATFORMIE, Z WYJAT-
KIEM SYTUACJI AWARYJNEJ.

W MIARE MOZLIWOSCI NALEZY PRZED ROZPOCZECIEM PRACY WYKONAC ZA
POMOCA NAZIEMNEGO PANELU STEROWANIA JAK NAJWIECE) KONTROLI
| PRZEGLADOW.

WSKAZOWKA: Gdy maszyna jest wyltqczona i zaparkowana na
noc lub w celu natadowania akumulatoréw,
wytqcznik zatrzymania awaryjnego i przetqczniki
wyboru zasilania muszq by¢ wytqczone, aby unie-
mozliwi¢ roztadowywanie akumulatordw.

1. Przelacznik wyboru panel stero-
wania na platformie/naziemny %
panel sterowania (przetqcznik VX]
wyboru zasilania) — @ ®
obstugiwany kluczykiem tréjpoto-
zeniowy przetacznik (stacyjka)
wyboru zasilania przekazuje napie- =
cie zasilania do naziemnego panelu

sterowania lub do elementéw sterujacych na platfor-
mie. Gdy zostanie wybrane zasilanie platformy, zasi-

3123629 — Podnosnik JLG —

Ajl 3.

lany jest wytgcznik zatrzymania awaryjnego na
elementach sterujacych platformy. Gdy zostanie
wybrane zasilanie naziemnych elementéw steruja-
cych, zasilane sg elementy sterujgce na naziemnym
panelu sterowania. Wyfacznik zatrzymania awaryj-
nego naziemnych elementéw sterujacych zapewnia
zasilanie stacyjki. W przypadku ustawienia przetacz-
nika wyboru zasilania w potozeniu wyfgczonym,
odciete jest zasilanie elementéw sterujacych plat-
formy i naziemnego panelu sterowania; mozna wtedy
wyjac kluczyk w celu wytaczenia maszyny.

Przelacznik swiec zarowych (tylko

w modelach z silnikami wysokoprez-

nymi) — przetgcznik chwilowy w for-

mie przycisku; naci$niecie go

powoduje zasilenie pradem elektrycz-

nym Swiec zarowych silnika, co uta-

twia rozruch silnika w niskich temperaturach. Timer
ustawiony domyslnie na 5 sekund uniemozliwia dzia-

fanie przycisku uruchamiania przed uptywem tego
czasu.

Wylacznik automatyczny — zostanie otwarty
w przypadku wystapienia zwarcia lub przecigzenia
maszyny.

3-5
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3-6

4. Przednipoktad mechaniczny (jezeli

. Tylny poktad mechaniczny (jezeli

=

=

jest zainstalowany) — trojpotoze-
niowy przetacznik chwilowy zapew-
nia zasilanie przedniego pokfadu
mechanicznego. Przestawienie tego
przetacznika spowoduje wsuniecie
lub wysuniecie przedniego poktadu
mechanicznego.

_

A

. Wylacznik zatrzymania awaryj-

nego / zaptonu — dwupotozeniowy,

czerwony, grzybkowy wytacznik

zatrzymania awaryjnego / zaptonu.

Gdy jest wiaczony, a na przetaczniku

wyboru zasilania wybrano zasilanie

naziemnych elementéw sterujacych, zasilany jest
naziemny panel sterowania. Dodatkowo przetgcznika
tego mozna uzy¢ w sytuacji awaryjnej do wytaczenia
zasilania sterowania funkcjami. Zasilanie wtacza sie
przez wyciggniecie wylacznika, a wytacza przez wcis-
niecie go.

jest zainstalowany) — trojpotoze-
niowy przetacznik chwilowy zapew-
nia zasilanie tylnego pokfadu
mechanicznego. Przestawienie tego

et

— Podnosnik JLG —

10.

przetacznika spowoduje wsuniecie lub wysuniecie
przedniego poktfadu mechanicznego.

Zasilanie dodatkowe (jezeli jest zain-

stalowane) (opcjonalne, tylko z opcjq

poktadu mechanicznego) — ten prze-

facznik przeznaczony jest do sterowa-

nia opcjonalnymi pokfadami

mechanicznymi. W przypadku utraty

mocy silnika ten przetgcznik umozliwia operatorowi
wsuniecie jednego lub obu poktadéw mechanicznych.

©

000000

HOURS

0¥

Temperatura wody — Swieci
w przypadku przegrzania silnika.

Licznik godzin — maszyna jest
wyposazona w licznik godzin poka-
zujacy liczbe godzin pracy maszyny.
Cisnienie oleju — sSwieci, gdy ci$nie-
nie oleju silnikowego nadmiernie
spadnie.

3123629
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11.

12.

13.

Przelacznik podnoszenia — tréjpoto-

zeniowy przetacznik chwilowy stero- ﬁ
wania podnoszeniem umozliwia

podnoszenie i opuszczanie platformy, @

gdy zostanie ustawiony w potozeniu
gornym lub dolnym.

Akumulator — swieci, gdy akumula- O
tor jest za stabo natadowany. —_—

+p

Przelacznik uruchamiania — prze-
tacznik chwilowy w formie przycisku;
nacisniecie go powoduje zasilenie pra-
dem elektrozaworu rozrusznika, gdy
wytacznik zatrzymania awaryjnego
jest w potozeniu wtgczonym.

WSKAZOWKA: Uruchomienie silnika nie jest mozliwe, gdy swiece

zarowe sq wigczone.

14. Wskaznik przeciazenia platformy

3123629

(jezeli jest zainstalowany) — $wieci, .“.

gdy platforma jest przecigzona. =

— Podnosnik JLG —

3-7



ROZDZIAL 3 — ELEMENTY STERUJACE, WSKAZNIKI | OBSLUGA MASZYNY

Jazda w dét w trybie recznym

Zawor jazdy w dot w trybie recznym jest uzywany do
opuszczenia platformy pod jej ciezarem w przypadku cat-
kowitego roztadowania akumulatoréw. Uchwyt jazdy
w dot w trybie recznym znajduje sie w przedniej czesci
ramy maszyny. Uchwyt ten jest potaczony linka z zaworem
jazdy w dét w trybie recznym umieszczonym na sitowniku
podnoszacym. Pociggniecie uchwytu jazdy w dét w trybie
recznym powoduje otwarcie zaworu suwakowego i opusz-
czenie platformy.

g
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3.5 PANEL STEROWANIA NA PLATFORMIE (PATRZ RYS. 3-3.)

3123629

O NSOV A WN=

17059148

TURN SIGNAL

. Wybdr sitownika poziomujacego (jezeli jest zainstalowany)

. Wybdr przedtuzenia poktadu przedniego (jezeli jest zainstalowany)
. Wybodr Podwojny uktad paliwowy/Swiece zarowe (jezeli s3 zainstalowane)
. Wybdr przedtuzenia poktadu tylnego

. Pradnica — wt./wyk.

. WskazZnik przeciazenia (jezeli jest zainstalowany)

. Sterownik i przetacznik kierunku jazdy

. Wybdr trybu podnoszenia

. Przetacznik predkosci

. Wylacznik zatrzymania awaryjnego

« Wybdr trybu jazdy

« Przycisk sygnatu dzwiekowego

. Przetacznik uruchomienia

. Przetacznik kierunkowskazéw (opcjonalny)

. Przefacznik $wiatet przednich/tylnych (opcjonalny)

Rysunek 3-3. Panel sterowania na platformie

— Podnosnik JLG —
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Elementy sterujace platformy

UWAGA

PANELI STEROWANIA NIE NALEZY PRZENOSIC Z JEDNEJ MASZYNY DO DRUGIE).

1. Sitlowniki poziomowania automa-
tycznego (opcjonalne) — po nacis-
nieciu na tablicy wskaznikéw
zaswieci sie kontrolka sygnalizujgca
wigczenie tej funkcji na 5 sekund.
Przesuniecie dzwigni sterujacej do
przodu spowoduje opuszczenie
sitownikéw poziomujacych. Przesuniecie dzwigni ste-
rujgcej do tytu spowoduje podniesienie sitownikéw
poziomujacych. Po wypoziomowaniu maszyny sitow-
niki przestana sie wysuwac i zaswieci sie kontrolka
ustawienia sitownikéw.

WSKAZOWKA:

WSKAZOWKA:

Po pierwszym zetknieciu z podtozem funkcja auto-
matycznego poziomowania zostanie wstrzymana
na 2-5 sekund, a nastepnie rozpocznie sie prawid-
towe poziomowanie maszyny. Po wypoziomowa-
niu kontrolka przechytu na panelu sterowania na
platformie przestanie migac.

W systemie poziomowania automatycznego wys-
tepuje funkcja sterowania recznego, ktéra umozli-
wia operatorowi wyregulowanie wypoziomowa-

nia maszyny w prawo lub w lewo po catkowitym
opuszczeniu platformy. Do regulacji wypoziomo-
wania maszyny nalezy postepowal zgodnie
z ponizszymi instrukcjami.

a. Wybrac¢ przetacznik wyboru sitownikéw poziomu-
jacych i nacisng¢ przetacznik spustowy w sterow-
niku.

b. Aby wyregulowac¢ sitowniki poziomujace w lewo,
przestawi¢ przetgcznik u gory sterownika w lewo.
Aby wyregulowac w prawo, przestawic¢ przetacz-
nik u géry sterownika w prawo. Zaswieci sie kon-
trolka sitownikéw poziomujacych dla okreslonej
strony.

WSKAZOWKA: Nie mozna regulowac wypoziomowania maszyny

przy zainstalowanej opcji EASI-CLADDER™.
2. Wyboér przedtuzenia pokiadu

przedniego (opcjonalny) — ten >
przycisk musi by¢ naci$niety, aby za 11
pomoca dzwigni sterujacej mozna —
byto sterowa¢ przedtuzeniem §

poktadu mechanicznego. Przesunie-

cie sterownika do przodu powoduje

wysuniecie pokfadu. Przesuniecie sterownika do tytu
powoduje wsuniecie poktadu.

— Podnosnik JLG — 3123629
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3123629

Wybér paliwa w podwéjnym ukta-
dzie paliwowym / Swiece zarowe —
ten przefgcznik stuzy do przetaczania
rodzaju paliwa pomiedzy benzyna

i gazem LPG w maszynie z podwoj-
nym ukfadem paliwowym. W maszy-
nie z silnikiem wysokopreznym ten
przefacznik dziata jako przetacznik
Swiec zarowych.

e

Wybor przedtuzenia poktadu tylnego
(opcjonalny) — ten przycisk musi by¢
nacisniety, aby za pomocg dzwigni steru-
jacej mozna bylto sterowac przedtuze-
niem pokfadu mechanicznego.
Przesuniecie sterownika do przodu
powoduje wysuniecie poktadu. Przesu-
niecie sterownika do tytu powoduje wsuniecie

poktadu.

Y

——
/\

1 o

M

Przelacznik uruchomienia pradnicy
(opcjonalny) — ten przefacznik umozliwia
wigczenie pradnicy i ustawienie obrotéw
silnika.

Wskaznik przecigzenia (jezeli jest
zainstalowany) — wskazuje, ze plat-
forma zostata przecigzona. Stan prze-

— Podnosnik JLG —

ciazenia platformy bedzie tez sygnalizowany alarmem
dzwiekowym.

WSKAZOWKA:Jesli swieci sie wskaznik przecigzenia, wszystkie
funkcje elementéw sterujqcych platformq bedq nie-
aktywne. Za pomocq naziemnego panelu sterowa-
nia lub funkgji jazdy w dot w trybie recznym nalezy
catkowicie opusci¢ maszyne i zmniejszy¢ obcigze-
nie platformy tak, by nie przekraczato nosnosci
znamionowej wskazanej na plakietce z nosnosciq.

7. Sterownik i przetacznik kierunku jazdy

a. Dzwignia sterujagca — dzwignia sterujaca steruje
piecioma funkcjami: jazda, podnoszeniem, pokta-
dem mechanicznym, sitownikami poziomujacymi
oraz kierowaniem. Przed przesunieciem dzwigni
sterujacej nalezy wybra¢ przetgcznikiem funkcje
jazdy, podnoszenia, poktadu mechanicznego lub
sitownikow poziomujacych, a podczas przesta-
wiania sterownika nalezy nacisng¢ i przytrzymac
czerwony przetgcznik spustowy.

1o
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Po wybraniu funkcji jazdy przesuniecie dzwigni
sterujacej do przodu spowoduje jazde maszyny
do przodu, a przesuniecie jej do tytu spowoduje
jazde maszyny do tytu. Po wybraniu funkcji pod-
noszenia: przesuniecie dzwigni sterujacej do
przodu spowoduje podnoszenie platformy, prze-
suniecie jej do tytlu spowoduje opuszczanie plat-
formy. Po wybraniu funkcji pokfadu mechanicz-
nego przesuniecie dzwigni sterujgcej do przodu
spowoduje wysuniecie przedtuzenia poktadu
mechanicznego, a przesuniecie jej do tytu spowo-
duje wsuniecie przedtuzenia poktadu mechanicz-
nego. Po wybraniu funkgji sitownikéw poziomuja-
cych przesuniecie dzwigni sterujacej do/przodu
spowoduje wysuniecie wszystkich czterech sitow-
nikéw poziomujacych, a przesuniecie jej do tytu
spowoduje wsuniecie sitownikéw. Predkos¢ dzia-
tania wszystkich wybranych funkgji (z wyjatkiem
funkgji sitownikéw poziomujacych) jest sterowana
proporcjonalnie wychyleniem sterownika. Kciu-
kowy przetacznik kierunku jazdy na gérze sterow-
nika powoduje skrecanie kotami maszyny
(w prawo lub w lewo).

. Przelacznik kierunku jazdy / regulacji pozio-
mowania automatycznego —

o~ N -
il

Przefgcznik kierunku jazdy / regulacji poziomowa-
nia automatycznego znajduje sie u géry dzwigni
sterujacej. Wybranie funkcji napedu, nacisniecie
przefacznika i skierowanie go w prawo spowoduje
skrecenie kot w prawo. Nacisniecie przetacznika
i skierowanie go w lewo spowoduje skrecenie kot
w lewo. Po wybraniu funkcji poziomowania auto-
matycznego przetacznik ten stuzy do recznej
regulacji wypoziomowania maszyny w lewo lub
w-prawo. Odnosnie do procedur obstugi sitownika
poziomujgcego patrz ,Sitowniki poziomujace” na
stronie 3-22.

8. Wyboér trybu podnoszenia — po
wybraniu tego trybu funkcja podno-
szenia bedzie aktywna przez 5 sekund.
Przestawienie dZzwigni sterujacej do
przodu lub do tytu w ciggu 5 sekund
spowoduje ruch podnoszacy z pred-
koscig zalezng od zakresu wybranego przetacznikiem
predkosci oraz odlegtosci, na jaka zostanie przesuniety
sterownik. Sterowanie proporcjonalne nie ma wptywu
na funkcje opuszczania podnosnika.

— Podnosnik JLG — 3123629
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A PRZESTROGA

NIE WOLNO 0PUSZCZAC PLATFORMY BEZ CALKOWITEGO WSUNIECIA JE)
PRZEDLUZENIA (PRZEDLUZEN).

9.

Przelacznik predkosci — tréjpotoze-
niowy przefacznik predkosci umozli-
wia operatorowi wybranie wysokich
obrotéw / duzej predkosci, wysokich
obrotéw / matej predkosci lub sred-
nich obrotéw / matej predkosci.

A PRZESTROGA

— T

-

.5

NIE WOLNO STOSOWAC WYSOKIEGO ZAKRESU PODCZAS JAZDY W MIEJSCACH
CIASNYCH ANI PODCZAS JAZDY DO TYEU.

WSKAZOWKA: Wysoka predkos¢ jest wytqczona, gdy platforma

10.

3123629

jest podniesiona powyzej wysokosci odciecia wyso-
kiej predkosci (patrz Tab. 2-2). Gdy platforma jest
obnizona ponizej wysokosci odciecia wysokiej
predkosci, wysoka predkos¢ jest wiqczona.

Wylacznik zatrzymania awaryjnego —
dwupotozeniowy, czerwony, grzybkowy
wytacznik zatrzymania awaryjnego.

Umozliwia wtaczenie zasilania elemen-

tow sterujacych platformy oraz wytacze-

nie go w sytuacji awaryjnej. Gdy na przetaczniku

11.

12.

13.

— Podnosnik JLG —

wyboru zasilania wybrano platforme, zasilanie wiacza
sie przez wyciagniecie wytacznika, a wytacza przez
jego wcisniecie.

Przelacznik wyboru trybu jazdy —

po wybraniu tego trybu funkcja jazdy ﬁ
bedzie aktywna przez 5 sekund. Prze-

stawienie dZzwigni sterujacej do @
przodu lub do tytu w ciggu 5 sekund

spowoduje jazde z predkoscia zalezng od zakresu
wybranego przetacznikiem predkosci oraz odlegtosci,

na jaka zostanie przesuniety sterownik.
=3

Sygnat dzwiekowy — nacisniecie
tego przetacznika w formie przycisku
umozliwia operatorowi ostrzezenie
pracownikéw o pracy maszyny

w danym miejscu.

Uruchomienie / zasilanie dodatkowe —
nacisniecie tego przetacznika powoduje
zasilenie prgdem elektrozaworu rozrusz-
nika, gdy wytacznik zatrzymania awaryj-
nego jest w potozeniu wigczonym.
Przetacznik ten dziata tez jako przetgcznik
zasilania dodatkowego (o ile jest na wypo-
sazeniu).
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14. Przelacznik kierunkowska- TURN SIGNAL Panel wskaznikow (Patrz Rysunek 3-4.)

z6w (opcjonalny) _ (KIERUNKOWSKAZY)

popchniecie tego przetacz- @ 1.

nika w kierunku przodu
maszyny powoduje wtaczenie prawych kierunkowska-
z6w. Pociggniecie tego przefgcznika w kierunku tytu

maszyny powoduje wiaczenie lewych kierunkowska- 2.
ZOw.

15. Przelacznik swiatet przednich/tyl- — 3.
nych (opcjonalny) — wtaczenie tego Q —
przetacznika powoduje wigczenie $wia- — 4,
tet przednich i tylnych maszyny do
pracy w warunkach stabego oswietlenia.

5.

Wskaznik pokladu mechanicznego — ten wskaznik
$wieci w przypadku aktywowania trybu pokfadu
mechanicznego.

Wskaznik jazdy — ten wskaznik swieci w przypadku
aktywowania funkgji jazdy.

Wskaznik podnoszenia — ten wskaznik swieci
w przypadku aktywowania funkcji podnoszenia.

Wskaznik poziomu paliwa — w zaleznosci od ilosci
paliwa w podnosniku swieci¢ bedzie odpowiednia
kontrolka.

Wskaznik przechytu — ta kontrolka swieci po kaz-
dym ustawieniu maszyny na pochytosci wiekszej niz
dopuszczalna albo wjechaniu nig na taka pochytos¢.

3-14 — Podnosnik JLG — 3123629



ROZDZIAL 3 — ELEMENTY STERUJACE, WSKAZNIKI | OBSLUGA MASZYNY

. Poktad mechaniczny

. Jazda

. Podnoszenie

. Poziom paliwa

. Przechyt

. Usterka systemu

. Sitowniki poziomujace catkowicie wsuniete
. Sitowniki poziomujace aktywne

. Sitowniki poziomujace ustawione

W oo NSOV E WN=

Rysunek 3-4. Panel wskaznikow
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3.6  PRACASILNIKA

JESLI WEACZY SIE ALARM PRZECHYLU PRZY PODNIESIONE) PLATFORMIE, ~Przetgcznik wyboru sterowania z panelu naziemnego /
NALEZY CALKOWICIE OBNIZYC PLATFORME | ZMIENIC POLOZENIE MASZYNY

TAK, ABY J4 WYPOZIOMOWAC PRZED PODNIESIENIEM PLATFORMY. platformy

6. Wskaznik usterki systemu — ta kontrolka ostrze- Przetagcznik wyboru zasilania umozliwia bezposrednie
gawcza bedzie miga¢, sygnalizujac odpowiedni kod prze’chzeni.e zasilania do ?ngnegq panelu sterowan}ia.

usterki (kod btyskowy). Gdy zostanie wybrane zasilanie naziemnych elementéw
sterujacych, zasilany jest wytacznik zatrzymania awaryj-

7. Sitowniki poziomujace catkowicie wsunigte — ta nego w naziemnym panelu sterowania. Gdy zostanie
kontrolka swieci, gdy sitowniki poziomujace s3 catko- wybrane zasilanie elementéw sterujacych na platformie,

wicie wsuniete. zasilany jest wytacznik zatrzymania awaryjnego w panelu

sterowania na platformie. Przetacznik ten powinien by¢

8. Sitowniki poziomujace aktywne — ta kontrolka ; )
wylgczony, gdy maszyna jest pozostawiana na noc.

swieci, gdy sitowniki poziomujace pracuja.
9. Sitowniki poziomujace ustawione — ta kontrolka Wylacznik zatrzymania awaryjnego

Swieci, gdy sitowniki poziomujace 53 ustawione. Gdy ten wylacznik jest wiaczony (wyciagniety), przekazuje

10. Sygnat dzwiekowy alarmu przechytu (niepoka- zasilanie elektryczne odpowiednio do naziemnego panelu
zany) — sygnat dZzwiekowy alarmu przechytu wiacza sterowania lub elementow sterujgcych na platformie.
sie, gdy podwozie znajdzie sie na pochytosci wiekszej Dodatkowo przefgcznika tego mozna uzy¢ w sytuacji awa-
niz dopuszczalna. ryjnej do wytaczenia zasilania sterowania funkcjami (prze-

facznik wcisniety).
A PRZESTROGA

NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY, GDY DZIAtA DUZA PREDKOSC JAZDY PO
PODNIESIENIU PLATFORMY Z POZYCJI ZLOZONE)J. Na panelu sterowania na platformie znajduje sie tréjpozy-
cyjny przetacznik predkosci. Duza predkos¢ (zajac), srednia

Przetacznik predkosci

3-16 — Podnosnik JLG — 3123629
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predkos¢ (biata linia) i mata predkos¢ (zotw). Z funkcjg jazdy
beda dziata¢ wszystkie trzy predkosci. W trybie duzej predko-
$ci nie bedzie dziata¢ funkcja podnoszenia.

Procedura uruchomienia

WSKAZOWKA: Wstepny rozruch zawsze powinien by¢ wykony-
wany za pomocq naziemnego panelu sterowania.

1. Przed uruchomieniem silnika nalezy sprawdzi¢
poziom oleju silnikowego; w razie potrzeby nalezy
uzupetni¢ olej zgodnie z instrukcjami producenta sil-
nika.

2. Wyciagnij czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego
(do potozenia wtgczonego).

3. Ustaw przetacznik wyboru sterowania z panelu
naziemnego / platformy na odpowiedni panel stero-
wania (na platformie lub naziemny).

4. W przypadku maszyny z podwdjnym uktadem paliwo-
wym ustaw przetacznik wyboru gazu LPG / benzyny
na platformie w odpowiednim potozeniu.

WSKAZOWKA: W razie wybrania uktadu zasilania gazem LPG,
przed uruchomieniem silnika upewnij sie, ze zawédr
reczny na zbiorniku gazu LPG jest otwarty.

3123629
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UWAGA

JESLI SILNIK NIE URUCHAMIA SIE OD RAZU, NIE WOLNO PROBOWAC URU-
CHAMIAC GO PRZEZ DUZSZY CZAS. JESLI SILNIK NIE URUCHOMI SIE
PONOWNIE, NALEZY UMOZLIWIC SCHEODZENIE ROZRUSZNIKA PRZEZ 2-3
MINUTY. JESLI SILNIK NIE URUCHOMI SIE PO KILKU PROBACH, NALEZY SKO-
RZYSTAC Z INSTRUKCJI KONSERWACJI SILNIKA.

5. Jezeli maszyna jest uruchamiana za pomocga naziem-
nego panelu sterowania, ustaw przetacznik zatrzyma-
nia awaryjnego w potozeniu wigczonym, a nastepnie
nacisnij i przytrzymaj przycisk uruchamiania do
momentu uruchomienia silnika. Jezeli maszyna jest
uruchamiana za pomoca panelu sterowania na plat-
formie, ustaw przefgcznik zatrzymania awaryjnego
w potozeniu wigczonym, a nastepnie nacisnij i przy-
trzymaj przycisk uruchamiania do momentu urucho-
mienia silnika.

UWAGA

PRZED WEACZENIEM JAKIEGOKOLWIEK OBCIAZENIA SILNIK POWINIEN PRA-
COWAC KILKA MINUT, ABY UMOZLIWIC JEGO ROZGRZANIE.

6. Po nagrzaniu silnika mozna kontynuowac prace
Z maszyna.
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3.7 PODWOJNY UKLAD PALIWOWY Powtarzaj te czynnos$¢ do momentu, az silnik bedzie
pracowac prawidtowo na benzynie.
Zmi ilaniab ilani LPG.
miana z zastlania benzyna na zastanie gazem 3. Zamknij zawér reczny na zbiorniku gazu LPG, przekre-
1. Uruchom silnik za pomoca panelu sterowania na plat- cajac go w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
formie. zegara.

2. Otwodrz zawor reczny na zbiorniku gazu LPG, przekre-
cajac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek

zegara.
A PRZESTROGA

PRZED PRZELACZENIEM NA GAZ LPG UPEWNI) SIE, ZE CALA BENZYNA
ZOSTALA ZUZYTA.

3. Przy pracujacym silniku ustaw dwupozycyjny prze-
tacznik wyboru rodzaju paliwa, znajdujacy sie na
panelu sterowania na platformie, na gaz LPG.

Zmiana z zasilania gazem LPG na zasilanie benzyna

1. Przy silniku pracujacym bez obciazenia na gazie LPG
ustaw przetacznik wyboru rodzaju paliwa, znajdujacy
sie na panelu sterowania na platformie, na benzyne.

2. Jezelisilnik bedzie przerywac z powodu braku ben-
zyny, ustaw przetgcznik na gaz LPG, a po przywréceniu
normalnych obrotéw ustaw go ponownie na benzyne.

3-18 — Podnosnik JLG — 3123629
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3.8 CHARAKTERYSTYKA ROBOCZA
Udzwig platformy

Maksymalny znamionowy udzwig platformy jest wskazany

na nalepce znajdujacej sie na platformie. Zostat on okre-

slony na podstawie nastepujacych kryteriow:

1. Maszyna jest ustawiona na twardej, poziomej i gtad-
kiej nawierzchni.

2. Zostaly wiaczone wszystkie hamulce.

3. Maksymalny udzwig platformy jest nastepujacy:

Przemieszczanie (jazda)

A OSTRZEZENIE

NIE MOZNA JEZDZIC Z PODNIESIONA PLATFORMA. WYJATKIEM JEST JAZDA
PO TWARDEJ, POZIOMEJ | GLADKIE) NAWIERZCHNI, NA KTOREJ NIE MA
PRZESZKOD | DZIUR. ABY UNIKNAC UTRATY STEROWNOSCI LUB UPADKOW
PODCZAS JAZDY PO NACHYLENIACH | STOKACH, NIE NALEZY WJEZDZAC
MASZYNA NA NACHYLENIA 1 STOKI O KACIE WIEKSZYM NIZ OKRESLONY
W ROZDZIALE 6.

Jazda do przodu

Tabela 3-1. Udzwig platformy

3394RT 4394RT
Jedno przedtuzenie 1020kg 680kg
(22501b) (15001b)
Dwa przedtuzenia 905kg 565kg
(20001b) (12501b)
Przedtuzenie platformy 230kg 230kg
(5001b) (5001b)

1.

Ustaw wytacznik zatrzymania awaryjnego na platfor-
mie w potozeniu wigczonym.

Po uruchomieniu silnika nacisnij przetacznik wyboru
trybu jazdy oraz przesun drazek sterowniczy do
przodu i trzymaj w tym potozeniu przez caty czas
jazdy. Predkos¢ jazdy zalezy od odlegtosci, na jaka
dzwignia sterujaca zostanie przestawiona od potoze-
nia centralnego. Aby zwiekszy¢ predkos¢ podczas
jazdy do przodu, nalezy przestawic¢ przetacznik obro-
tow silnika na wysokie obroty.

WSKAZOWKA: Nalezy pamietac, ze obcigzenie musi by¢ réwno-
miernie roztozone na platformie. W miare mozli-
wosci obciqzenie powinno by¢ umieszczone
w poblizu srodka platformy.

3123629

Jazda do tytu

1. Ustaw wylacznik zatrzymania awaryjnego na panelu
sterowania platformy w potozeniu podniesionym.

— Podnosnik JLG — 3-19
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2. Nacisnij przelacznik jazdy, przesun dzwignie sterujaca
do tytu (cofanie) i trzymaj w tym potozeniu przez caty
czas jazdy. Predkos¢ jazdy zalezy od odlegtosci, na jaka
dzwignia sterujgca zostanie przestawiona od potoze-
nia centralnego. Podczas jazdy do tytu nie naciskaj
przycisku wysokich obrotoéw silnika.

Jazda po stokach

W przypadku jazdy z duza predkoscia w gore stoku o pochy-
tosci przekraczajacej 8°, funkcja jazdy zostanie przestawiona
z powrotem na srednig predkos¢. Pompa jazdy zostanie prze-
stawiona z powrotem na duzg predkos¢, gdy pochytos¢ spad-
nie ponizej 5°. Przed przejsciem maszyny z powrotem do
duzej predkosci wystapi 2-sekundowe opdznienie.

Kierowanie

WSKAZOWKA: Tryb kierowania statycznego powoduje przetqcze-
nie silnika na duzq predkosc.

Aby skreci¢ maszyna w prawo, ustawi¢ przetacznik kciu-
kowy na dzwigni sterownika w prawo. Aby skreci¢ w lewo,
ustawic przetgcznik kciukowy na dzwigni sterownika
w lewo. Po zwolnieniu przetacznik powréci do potozenia
srodkowego (wytaczony), a kota pozostang w poprzednio
wybranym potozeniu. Aby ustawi¢ kota w potozeniu do
jazdy na wprost, ustawi¢ przetacznik w potozeniu przeciw-
nym do tego, w jakim znajduja sie kofa.

3-20 — Podnosnik JLG — 3123629
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Sitowniki poziomujace

Maszyna moze by¢ wyposazona w sitowniki automatycznego
poziomowania z funkcja regulacji recznej. Te sitowniki pozio-
mujgce sterowane sg jednym przefgcznikiem, w przeciwien-
stwie do tradycyjnego systemu z czterema przefgcznikami.
Sitowniki poziomujace sterowane sg przez zawér przekazni-

kowy.

WSKAZOWKA: Wigczenie sitownikéw poziomujqcych powoduje

spadek obrotéw silnika.

Poziomowanie automatyczne

1.

2.

Z maszyna w pozycji ztozonej, wtacz zasilanie, uru-
chom maszyne i nacisnij przycisk wyboru sitownikéw
poziomujacych znajdujacy sie na panelu sterowania
na platformie.

Trzymajac wcisniety przetacznik spustowy na sterow-
niku, przesun sterownik do przodu.

Od momentu zetkniecia sie sitownikdéw poziomuja-
cych z podtozem, przed rozpoczeciem faktycznego
poziomowania automatycznego wystapi opoznienie
wynoszgce maksymalnie 5 sekund.

WSKAZOWKA: Ze wzgledu na rézne warunki terenowe, pomiedzy

3-22

poszczegblnymi  korektami  wypoziomowania
maszyny moze wystqpi¢ kilka takich opdzZnien.

— Podnosnik JLG —

Nalezy zapewnic¢ wystarczajqcy czas na wykonanie
wszystkich regulacji poziomujqcych.

4. Sitownikami poziomujacymi nalezy operowa¢ do

momentu, az kontrolka przechytu przestanie migac
i zgasnie catkowicie.

WSKAZOWKA: Wygenerowanie przez kontrolke usterki systemu,

znajdujqcq sie na panelu sterowania na platfor-
mie, kodu blyskowego 2/5 oznacza, ze maszyna
nie moze zosta¢ wypoziomowana. Nalezy jq prze-
stawic i sprébowac ponownie.

5. Aby wsunac sitowniki poziomujace, nalezy wcisnaé

przefacznik sitownika poziomujacego i przesunac ste-
rownik do tytu, do momentu uzyskania wymaganego
potozenia.

WSKAZOWKA: Kontrolka przechytu stuzy za wskaznik ustawienia

maszyny poza dopuszczalnym zakresem operacji
podnoszenia. Gdy maszyna uzyska potozenie
w zakresie wypoziomowania dla konkretnego
zakresu parametréw, kontrolka przechytu zgasnie.
Po zgasnieciu tej kontrolki mozna nadal dokony-
wac regulacji poprawiajqcych wypoziomowanie
maszyny. (Patrz ,Reczna regulacja wypoziomowa-
nia (wyréwnywanie)” na stronie 3-23).

WSKAZOWKA: W maszynie wystepujq wytqczniki kraricowe, ktére

wyczuwayjq stan catkowitego wsuniecia wszystkich

3123629
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czterech sitownikéw; w takim przypadku nastepuje
zapalenie sie czterech kontrolek sitownikéw pozio-
mujqcych, znajdujqcych sie na panelu sterowania
na platformie.

Przetqcznik zblizeniowy oraz czujnik uniesienia nie
pozwolq na wysuwanie lub wsuwanie sitownikdw,
gdy platforma bedzie znajdowac sie powyzej poto-
Zenia ztozonego. W razie awarii przetqcznika zbli-
Zeniowego lub czujnika uniesienia, dziatanie
sitownikéw poziomujqcych zostaje zablokowane.

Reczna regulacja wypoziomowania (wyréwnywanie)

WSKAZOWKA: W systemie sitownikéw poziomujgcych wystepuje

3123629

funkcja sterowania recznego, ktéra umozliwia ope-
ratorowi  wyregulowanie  wypoziomowania
maszyny w prawo lub w lewo po catkowitym
opuszczeniu platformy. Do regulacji wypoziomo-
wania maszyny nalezy postepowal zgodnie
z ponizszymi instrukcjami.

Z maszyna w pozycji ztozonej, wiacz zasilanie, uru-
chom maszyne i nacisnij przycisk wyboru sitownikéw
poziomujacych znajdujacy sie na panelu sterowania
na platformie.

2. Aby wyregulowac wypoziomowanie maszyny
w prawo, nalezy przestawic¢ przetacznik kierunku
jazdy, znajdujacy sie u géry sterownika, w prawo, do
momentu uzyskania odpowiedniego potozenia.

3. Aby wyregulowa¢ wypoziomowanie maszyny w lewo,
nalezy przestawic¢ przetacznik kierunku jazdy, znajdu-
jacy sie u goéry sterownika, w lewo, do momentu uzy-
skania odpowiedniego potozenia.

WSKAZOWKA: Podczas kazdej regulacji wypoziomowania istnieje
mozliwos¢ wyjscia maszyny ze stanu wypoziomo-
wania. W takim przypadku maszyny nie bedzie
mozna podnosi¢; mozna bedzie jq jednak opuscic.

WSKAZOWKA: Aby funkcja regulacji wypoziomowania byta
aktywna, maszyna musi by¢ w pozycji ztoZzonej.

WSKAZOWKA: Nie mozna regulowac wypoziomowania maszyny
przy zainstalowanej opcji EASI-CLADDER™.
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Podnoszenie i opuszczanie platformy

A OSTRZEZENIE

PLATFORME MOZNA PODNOSIC TYLKO WTEDY, GDY MASZYNA BEDZIE NA
TWARDEJ, ROWNEJ | POZIOMEJ NAWIERZCHNI, POZBAWIONEJ PRZESZKOD
I DZIUR.

Zawor sterowania przeptywem stuzy do sterowania zaréwno
predkosciag podnoszenia, jak i opuszczania. Kazdorazowa
zmiana kierunku ruchu powoduje wystgpienie 3-sekundo-
wego opdznienia miedzy podnoszeniem a opuszczaniem.

Podnoszenie

1. Przy wlaczonym silniku ustaw przefgcznik wyboru
zasilania w zagdanym potozeniu (panel na platformie
lub naziemny).

2. Ustaw odpowiedniwytacznik zatrzymania awaryjnego
w potozeniu wiaczonym.

3. Jesli maszyna jest obstugiwana za pomoca naziem-
nego panelu sterowania, przesun przetacznik podno-
szenia do gory i przytrzymaj go az do momentu
osiagniecia zadanej wysokosci. Jesli maszyna jest
obstugiwana za pomoca panelu sterowania na platfor-
mie, nacisnij przetacznik podnoszenia, a nastepnie
przestaw dZzwignie sterujaca do przodu i przytrzymaj

3-24
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az do momentu osiggniecia zadanej wysokosci. Pred-
kos¢ podnoszenia zalezy od odlegtosci, na jaka dZwig-
nia sterujgca zostanie przestawiona od potozenia
centralnego. Gdy przetacznik podnoszenia nie zosta-
nie nacis$niety w ciggu 5 sekund od naci$niecia przyci-
sku spustowego, nastepuje odciecie zasilania
obwodu; aby wykonac operacje podnoszenia, nalezy
ponownie nacisnac przycisk spustowy.

Opuszczanie

A OSTRZEZENIE

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO OPUSZCZANIA PLATFORMY NALEZY SPRAW-
DZIC, CZY NA RAMIONACH NOZYCOWYCH NIE MA PRACOWNIKOW.

PRZED ROZPOCZECIEM OPUSZCZANIA UPEWNIJ SIE, ZE PRZEDLUZENIE
(PRZEDEUZENIA) PLATFORMY JEST (SA) WSUNIETE.

« Jesli maszyna jest obstugiwana za pomoca naziemnego
panelu sterowania, przesun przetacznik podnoszenia
wdét i przytrzymaj go az do momentu osiggniecia
zadanej wysokosci lub catkowitego opuszczenia plat-
formy.

« Jesli maszyna jest obstugiwana za pomoca panelu stero-
wania na platformie, nacis$nij przycisk podnoszenia,
a nastepnie przestaw dzwignie sterujaca do tytu i przy-
trzymaj az do momentu osiggniecia zagdanej wysokosci
lub catkowitego opuszczenia platformy.

3123629



ROZDZIAL 3 — ELEMENTY STERUJACE, WSKAZNIKI | OBSLUGA MASZYNY

Przediuzenie platformy

Maszyna wyposazona jest w jedno lub dwa przedtuzenia
poktadu mechanicznego, wydtuzajace przéd lub tyt plat-
formy o 1,2 m (4 ft), co zapewnia operatorowi lepszy
dostep do miejsca pracy. Aby wysunga¢ poktad, nacisnij
przefacznik wyboru przedniego lub tylnego przedtuzenia
pokfadu; przycisk musi by¢ nacisniety podczas manipulo-
wania sterownikiem. Przestawienie sterownika do przodu
powoduje wysuniecie pokfadu, a przestawienie do tytu
wsuniecie poktadu. Udzwig maksymalny kazdego przedtu-
zenia poktadu wynosi 230 kg (500 Ib).

WSKAZOWKA: Po zwolnieniu manipulatora wystepuje 5-sekun-
dowa przerwa. Po wybraniu i zwolnieniu jednego
przedtuzenia, drugiego przedtuzenia poktadu nie
mozna wybraé przez 5 sekund.

W przypadku sterowania poktadem mechanicznym
z naziemnego panelu sterowania, nacisnij i przytrzymaj
przetacznik zasilania dodatkowego, a nastepnie wybierz,
nacisnij i przytrzymaj przetacznik odpowiedniego przedtu-
zenia pokfadu, ktére ma by¢ ustawione (tylne lub przed-
nie). W przypadku wybrania obu poktadéw naraz, aktywny
bedzie tylko poktad przedni.

- WSKAZOWKA: Przetqczniki przedtuzeri poktadéw mechanicznych
A OSTRZEZENIE dziatajq w kierunku, w ktérym zostanq przesta-

NIE WOLNO OPUSZCZAC PLATFORMY BEZ CAEKOWITEGO WSUNIECIA JE) wione.

PRZEDEUZENIA. A OSTRZEZENIE

Pokiad mechaniczny PRZED OPUSZCZENIEM MASZYNY NALEZY WSUNAC WSZYSTKIE POMOSTY
MECHANICZNE.
Poktad mechaniczny sterowany jest za pomoca zaworu nie-
proporcjonalnego.

W przypadku sterowania poktadem mechanicznym
z naziemnego panelu sterowania, wybierz przednie prze-
dtuzenie poktadu, tylne przedtuzenie poktadu lub oba,
a nastepnie przestaw manipulator do przodu, aby wysu-
na¢, lub do tytu, aby wsuna¢ przedtuzenie.
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Zasilanie dodatkowe

Uktad zasilania dodatkowego przeznaczony jest do zasilania
przediuzehn poktadéw mechanicznych w przypadku spadku
mocy silnika. Aby go wigczy¢, nalezy wyciggnac i wigczyc
wytacznik zatrzymania awaryjnego, nacisngc i przytrzymac
przetacznik zasilania dodatkowego, wybra¢ wymagane prze-
dtuzenie poktadu (z platformy) i przestawi¢ manipulator do
przodu lub do tytu, aby wysunaé lub wsunaé przedtuzenie.
Z naziemnego panelu sterowania wtagcz wymagane przedtu-
zenie poktadu.

WSKAZOWKA: Aby mozliwe bylo dziatanie uktadu zasilania
dodatkowego, wytqcznik zatrzymania awaryjnego
musi byc¢ wigczony.

Pradnica

Nacisniecie przycisku pradnicy powoduje zwiekszenie obro-
tow silnika. Przestawienie manipulatora powoduje wytgcze-
nie pradnicy.

PARKOWANIE | SKLADANIE

Maszyne nalezy parkowac i sktada¢ w nastepujacy sposob:

1.

Przejedz maszyna w bezpieczne miejsce o odpowied-
niej wentylacji.

Sprawdz, czy platforma jest catkowicie opuszczona.
Ustaw wytacznik zatrzymania awaryjnego w potoze-
niu wytaczonym.

W razie potrzeby zakryj nalepki z instrukcjami, pla-
kietki z przestrogami i ostrzezeniami, by zabezpieczy¢
je przed wptywem nieprzyjaznego srodowiska.

Jezelimaszyna bedzie zaparkowana dtuzszy czas,
ustaw kliny pod co najmniej dwoma kotami.

Ustaw przetacznik wyboru zasilania w potozeniu wyta-
czonym i wyjmij kluczyk, aby unieruchomié maszyne
i uniemozliwic jej nieautoryzowane uzycie.

3-26 — Podnosnik JLG — 3123629



ROZDZIAL 3 — ELEMENTY STERUJACE, WSKAZNIKI | OBSLUGA MASZYNY

3.10 USZY HOLOWNICZE | USZY DO PODNOSZENIA

Mocowanie

Podczas transportowania maszyny przedtuzenie (przedtu-
zenia) platformy musi (musza) by¢ catkowicie wsuniete,
a platforma catkowicie opuszczona (pozycja ztozona).
Maszyna musi by¢ doktadnie przymocowana do przyczepy
lub samochodu ciezarowego. Patrz opis czterech uch do
mocowania/podnoszenia. Patrz Rysunek 3-7., Diagram
podnoszenia i mocowania (arkusz 2 z 2).

Podnoszenie

W przypadku koniecznosci podniesienia maszyny, mozna to
zrobi¢ przy uzyciu zaczepédw do mocowania/podnoszenia.
Zaczepy te umozliwiajg podniesienie maszyny za pomoca
zurawi lub innych odpowiednich urzadzen do podnoszenia.

WSKAZOWKA: Gdy konieczne jest podniesienie maszyny przy uzy-
ciu zaczepdw, JLG Industries Inc. zaleca uzycie
odpowiedniego zawiesia belkowego, zapobiegajqg-
cego uszkodzeniu maszyny.

Zurawie i inne urzqdzenia do podnoszenia muszq
miec udzwig podany w rozdziale 6.

3.11 HOLOWANIE

Nie jest zalecane holowanie tej maszyny. Wyjatkiem jest
sytuacja awaryjna, np. awaria maszyny lub catkowite rozta-
dowanie akumulatoréw. Procedury holowania awaryjnego
zawarte zostaly w rozdziale 5.
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3-28

et~ 7

ROZSTAW 0S|
MODELE

(cm) (in) (cm) (in) (cm) (in)
3394/4394RT 295 116 147 58 100 39

Rysunek 3-6. Diagram podnoszenia i mocowania (arkusz 1 z 2)

— Podnosnik JLG —
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o0

MASZYNA BEZ SHLOWNIKOW POZIOMUJACYCH

MASZYNA Z SILtOWNIKAMI POZIOMUJACYMI

Rysunek 3-7. Diagram podnoszenia i mocowania
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/gf WSKAZOWKI:
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ROZDZIAL 4. PROCEDURY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJNYCH

4.1 INFORMACJE OGOLNE 4. Po przestawieniu maszyny wykonaj nastepujace czyn-
A . Lo . nosci:
Niniejszy rozdziat zawiera informacje dotyczace procedur
postepowania oraz systeméw i elementéw sterujacych, a. Ustaw maszyne na twardej poziomej nawierzchni.
ktérych nalezy uzy¢, gdy podczas pracy maszyna wystapi b. Ustaw kliny pod kotami.

sytuacja awaryjna. Przed przystapieniem do pracy oraz co
jakis czas po jej zakonczeniu pracownicy, ktérych zakres
odpowiedzialnosci obejmuje prace z maszyng lub kontakt
Z nig, powinni przejrze¢ cafa instrukcje obstugi wtacznie d. Wrazie potrzeby wyjmij kliny spod kot.
z tym rozdziatem.

4.2 PROCEDURY HOLOWANIA AWARYJNEGO

Holowanie maszyny jest zabronione, jesli nie jest ona pra-
widtowo wyposazona. Ma ona jednak wyposazenie stu-
zace do jej przemieszczania w przypadku usterki lub awarii
napedu. Ponizsze procedury moga by¢ stosowane TYLKO
do awaryjnego przemieszczenia maszyny do odpowied-
niego miejsca serwisowania.

Podfacz piasty uktadu napedowego, obracajac ostony
roztaczajace.

1. Ustaw kliny pod kotami.

2. Odfacz piasty uktadu napedowego, obracajac ostony
roztaczajace.

3. Podfacz odpowiedni sprzet, usun kliny i przestaw
maszyne.

3123629 — Podnosnik JLG — 4-1



ROZDZIALt 4 — PROCEDURY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJNYCH

4.3

ELEMENTY ZATRZYMANIA AWARYJNEGO | ICH ROZ-
MIESZCZENIE

Wytacznik zatrzymania awaryjnego

Te duze, czerwone przyciski — jeden umieszczony na
naziemnym panelu sterowania, drugi na panelu sterowa-
nia na platformie — powodujg natychmiastowe zatrzyma-
nie maszyny po ich nacisnieciu.

A OSTRZEZENIE

NALEZY CODZIENNIE SPRAWDZAC, CZY WYLACZNIK ZATRZYMANIA AWARY)-
NEGO ZNAJDUJE SIE NA SWOIM MIEJSCU ORAZ CZY INSTRUKCJE NA NAZIEM-
NYM PANELU STEROWANIA SA CZYTELNE | ZNAJDUJA SIE NA-SWOIM
MIEJSCU.

Naziemny panel sterowania

Naziemny panel sterowania znajduje sie z lewej strony
ramy maszyny. Elementy sterujgce na tym panelu umozli-
wiajg pominiecie elementéw sterujgcych platformy i stero-
wanie podnoszeniem i opuszczaniem platformy
z naziemnego panelu. Ustaw przetacznik wyboru zasilania
w potozeniu naziemnego panelu sterowania i obstuguj
przetacznik podnoszenia (gdra/dét).

Jazda w dot w trybie recznym

4-2

Zawor jazdy w dot w trybie recznym jest uzywany do
opuszczenia platformy pod jej ciezarem w przypadku cat-

— Podnosnik JLG —

N

kowitego roztadowania akumulatoréw. Uchwyt jazdy
w dét w trybie recznym znajduje sie w przedniej czesci
ramy maszyny. Uchwyt ten jest potaczony linkg z zaworem
jazdy w dét w trybie recznym umieszczonym na sitowniku
podnoszacym. Pociagniecie pierscienia jazdy w dé6t w try-
bie recznym powoduje otwarcie zaworu suwakowego
i opuszczenie platformy.

Lokalizacja uchwytu jazdy w doét w trybie recznym
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44 OBSEUGA MASZYNY W SYTUACUI AWARYINE)
Korzystanie z naziemnego panelu sterowania

UWAGA

NALEZY ZAPOZNAC SIE Z 0BSLUGA NAZIEMNEGO PANELU STEROWANIA
W SYTUACJI AWARYJNEJ.

Pracownicy naziemni musza doktadnie zapoznac sie z cha-
rakterystyka robocza maszyny oraz funkcjami naziemnego
panelu sterowania. Szkolenie powinno obejmowatc¢
obstuge maszyny, zapoznanie sie z trescia tego rozdziatu
i jej zrozumienie, a takze ¢wiczenia praktyczne obstugi ele-
mentéw sterujgcych w symulowanych sytuacjach awaryj-
nych.

Operator nie ma mozliwosci sterowania maszyna

1. Obstuga maszyny za pomoca naziemnego panelu ste-
rowania moze odbywac sie WYLACZNIE przy wsparciu
innych pracownikéw i sprzetu (zurawie, podnosniki
itp.), gdyz moze zajs$¢ koniecznos¢ zlikwidowania
zagrozenia lub sytuacji awaryjne;j.

2. Pracownicy na platformie moga uzywac elementéw
sterujacych platformy. NIE WOLNO UZYWAC ELEMEN-
TOW STERUJACYCH, JESLI NIE DZIALAJA ONE PRAWID-
+OWO.

3. Zurawi, wozkéw widtowych lub innego sprzetu nalezy
uzy¢ do ewakuacji pracownikéw znajdujgcych sie na
platformie i ustabilizowania ruchu maszyny, gdy jej
elementy sterujace nie sg odpowiednie lub podczas
pracy ulegty uszkodzeniu.

Platforma zostata zablokowana w powietrzu

Jesli platforma zostanie zablokowana lub zaczepi o kon-
strukcje napowietrzng lub sprzet, nie wolno kontynuowac
pracy maszyna za pomoca naziemnego panelu sterowania
lub elementéw sterujacych platformy, az do momentu
opuszczenia platformy przez operatora i pracownikéw.
Dopiero potem pracownicy moga prébowac uwolni¢ plat-
forme wykorzystujac do tego niezbedny sprzet. Nie wolno
uzywac elementéw sterujgcych w taki sposéb, ze jedno lub
wiecej kot traci kontakt z podtozem.

Prostowanie przechylonej/przewréconej maszyny

Pod podniesiong strong podwozia nalezy ustawi¢ wézek
widtowy lub podobny osprzet, a za pomoca zurawia lub
innego sprzetu podnoszgcego o odpowiednim udzwigu
podnies¢ platforme, opuszczajac jednoczesnie podwozie
znajdujace sie na wézku widtowym.

Kontrola po wypadku

Po kazdym wypadku nalezy doktadnie skontrolowa¢
maszyne i sprawdzi¢ dziatanie jej wszystkich funkcji naj-
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4-4

pierw za pomoca naziemnego panelu sterowania, a potem
elementoéw sterujacych platformy. Nie wolno podnosi¢
platformy powyzej 3 m (10 ft), dopdki nie zostang napra-
wione wszystkie uszkodzenia, o ile wystapity, oraz przed
sprawdzeniem, czy wszystkie elementy sterujace dziataja
prawidtowo.

— Podnosnik JLG —

4.5

POWIADOMIENIE 0 WYPADKU

Nalezy obowigzkowo powiadomi¢ firme JLG Industries,
Inc. o kazdym wypadku zwigzanym z wyprodukowanym
przez nig sprzetem. Nawet jesli nie wystapity obrazenia
ciafa lub uszkodzenie mienia, nalezy skontaktowac sie tele-
fonicznie z Dziatem bezpieczenstwa i niezawodnosci pro-
duktéw firmy JLG i przekaza¢ wszystkie niezbedne
informacje.

Nalezy zadzwoni¢ pod numer 1-877-JLG-SAFE (554-7223)
od 8:00 do 16:45 standardowego czasu wschodnioamery-
kanskiego (EST).

Nalezy zauwazy¢, ze niepowiadomienie producenta
o wypadku zwigzanym z produktem JLG w ciggu 48 godzin
od jego wystapienia moze spowodowac uniewaznienie
gwarancji na dang maszyne.
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5.1

3123629

ROZDZIAL 5. 0GOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

WPROWADZENIE

Niniejszy rozdziat instrukcji przedstawia dodatkowe nie-
zbedne dla operatora informacje dotyczace prawidtowej
obstugi i konserwacji tej maszyny.

Zamieszczone w tym rozdziale informacje dotyczace kon-
serwacji sg jedynie wskazéwkami dla operatora, jak wyko-
nywac codzienng konserwacje maszyny. Nie zastepujg one
doktadnego harmonogramu konserwacji zapobiegawczej
i kontroli, przedstawionego w Instrukcji obstugi i konser-
wagji.

Inne dostepne publikacje dotyczace tej maszyny:

Instrukcja serwisowania i kOnserwagji.........c.oecceeeeeueecens 3121642
llustrowany podrecznik czesci 3121643
— Podnosnik JLG —

5.2

INFORMACJE DODATKOWE

Nastepujace informacje zostaty podane zgodnie z wymo-
gami europejskiej dyrektywy maszynowej 2006/42/WE
i majg one zastosowanie wyfacznie do maszyn CE.

W odniesieniu do maszyn zasilanych elektrycznie réwno-
wazny poziom cis$nienia akustycznego A na platformie
roboczej nie przekracza 70 dB(A).

W odniesieniu do maszyn zasilanych silnikiem spalinowym
gwarantowany poziom mocy akustycznej (LWA) zgodnie
zeuropejska dyrektywa 2000/14/WE (Emisja hatasu do oto-
czenia przez urzadzenia przeznaczone do pracy na
zewnatrz), na podstawie metod testowych i zgodnie
zaneksem lll, cze$¢ B, metoda 1 i 0 dyrektywy, wynosi
109 dB.

Catkowita warto$¢ drgan, na ktdre narazone sa dtonie i ra-
miona uzytkownika, nie przekracza 2,5 m/s%. Najwyzsza war-
tosc¢ sredniej kwadratowej zmierzonego przyspieszenia, na
ktére narazone jest cate ciato, nie przekracza 0,5 m/s2.
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Tabela 5-1. Robocze dane techniczne

Model

3394RT

4394RT

5.3 ROBOCZE DANE TECHNICZNE
Tabela 5-1. Robocze dane techniczne
Model 3394RT 4394RT
Udzwig maksymalny (os6b)
Jedno przedtuzenie: 6 6
Dwa przedtuzenia: 6 6 — ANSI/CSA

5—WYLACINIECE

Predkos¢maksymalnaznapedemna
2 kofa
Predko$¢ maksymalnaznapedemna
4 kota

4,8km/h (3.0mph)

5,6km/h (3.5mph)

4,8km/h (3.0mph)

5,6km/h (3.5mph)

Maksymalne obcigzenie robocze
(udzwig):
Jedno przedtuzenie:
Dwa przedtuzenia:
Samo przedtuzenie:

1020kg (22501b)

680kg (15001b)
565kg.(12501b)
230Kkg (5001b)

905kg (20001b)
230kg (5001b)

Predkos¢ podnoszenia (z pozycjiztozo-

nejdowysokosci maksymalnej) 32-39s 40-45s
Predkoscopu;zczania (% wy;oko;ci 39-395 4045
maksymalnej do pozycji ztozonej)

Maksymalna predko$¢ wiatru 12,5m/s (28 mph)

Maksymalne nachylenie podczas jazdy
w pozycji ztozonej - zdolno$¢ pokony-
wania wzniesieri (Patrz Figure 3-4.):

Maksymalnapozioma bocznasita
reczna:
Jedno przedfuzenie
Dwa przedtuzenia

1490N (335Ibforce)
1335N (3001bforce)
(

1335N(3001bforce)
1335N (3001Ibforce)
(

Napedna2kota 35% Jedno przedtuzenie (CE/AUS) | 400N (90Ibforce) | 400N (90Ibforce)
Napedna4kota 45% Dwa przedtuzenia (CE/AUS) | 400N (90Ibforce) | 400N (90Ibforce)
Maksymalne nachylenie podczas jazdy Maksymalne obciazenie naopone Plakietkareferencyjna namaszynie
w pozycjiztozonej- nachylenie boczne 5° Nacisknosny napodtoze
(PatrzFigure3-4.):: . . 3,45kg/cm? (49psi) | 3,94kg/cm? (56 psi)
ze standardowymi oponami
Maksymalna wysoko$¢ platformy 10,1m(33ft) 13,11m (43ft) —
Nacisk nosny ka/cm? .
sitownikow poziomujacych 49kg/am? (69psi)
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Tabela 5-1. Robocze dane techniczne

Model

3394RT 4394RT

(isnienie w uktadzie hydraulicznym
Nadmiarowe gtéwne:

207 baréw (3000 psi)

Nadmiarowe podnoszenia: 186 bar6w (2700 psi)
Nadmiarowe kierowania: 193 bary (2800 psi)
Napiecie uktadu elektrycznego 12V

Wewnetrzny promieni skretu

2,71m (8ft-10.5in)

Zewnetrzny promien skretu

5,93m(19ft-5.5in)

Ciezarmaszyny brutto

Ukfad dwupaliwowy/
silnikwysokoprezny —
ANSI/eksport ANSI/CSA
zjednym przedtuzeniem
zdwoma przedfuzeniami

Silnik wysokoprezny —

CE/AUS
zjednym przedtuzeniem
zdwoma przedfuzeniami

Wskazéwka: Wyposazenie opcjonalne
lub standardowe w niektdrych krajach
powodujezwigkszenie masy.

Dane wymiarowe

Tabela 5-2. Dane wymiarowe

3394RT 4394RT

Rozstaw osi 2,95m (9.67ft)

Przeswit pod maszyna 30em (12in)

Wysokos¢maszyny 1,6m(61.75in) 1,8m (70.4in)

(porecze opuszczone)

Szeroko$¢ maszyny 2,4m(7t10in)

Dtugos¢ maszyny 4m(13ft)
Pojemnosci

Tabela 5-3. Pojemnosci

5402kg(11,9101b)
5647kg (12,4501b)

5851kg (12,9001b)
6096 kg (13,4401b)

6917kg (15,2501b)
7162kg (15,7901b)

6913kg (15,2401h)
7158kg (15,7801h)

3123629

Zbiornik paliwa

119,21(31.5qal)

Zbiornik hydrauliczny

122,21(32.3 gal)

— Podnosnik JLG —
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oPony Tabela 5-4. Dane techniczne opon
Tabela 5-4. Dane techniczne opon Moment
. Liczba o . .
Rozmiar warstw Cisnienie dokrecenia
. licha | ... Moment nakretek kot
Rozmiar Cisnienie dokrecenia
warstw .
nakretek kot IN315/55D20 12 - 238Nm
] piankowe (1701b-ft)
12x16.5 10 6 barow 238Nm
pneumatyczne (90 psi) (1701b-ft)
niepozostawiajace $ladéw)
12x16.5 10 - 238Nm
piankowe (1701b-ft)
33/1550-16.5 12 6 barow 238Nm
pneumatyczne (90 psi) (1701b-ft)
33/1550x16.5 12 - 238Nm
piankowe (1701b-ft)
33/16LLx16.1 10 - 238Nm
piankowe — piasek (1701b-ft)
10 4bary 238Nm
31x15.50-15 (60psi) (1701b-ft)
IN315/55D20 12 5baréw 238Nm
pneumatyczne (75psi) (1701b-ft)
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Silniki Tabela 5-6. Dane techniczne silnika Deutz F3M2011
Tabela 5-5. Deutz — D 2.9 L4 — dane techniczne silnika T4F Paliwo Olejnapedowy
Emisjaspalin EPA—Tier4Final lloscoleju 81(8.5qt)zfiltrem
Rodzaj paliwa: Olejnapedowy Niska predkoscobrotowa 900
lloscoleju 8,91(2.35gal) zfiltrem Wysoka predkos¢ obrotowa 2800
llo$¢ ptynu chtodzacego 3,01(0.79 gal) —tylkosilnik Alternator 95A, naped pasowy
Sterowanie predkoscia obrotowasilnika Uktad elektroniczny Deutz— EMR4 Akumulator 112 amperogodzin, 950 A przyrozruchu
Ust. niskiej predkosci obrotowej 1200 0br./min nazimno, 12V (prad staty)
Ust. wysokiej predkosci obrotowej 2600 obr./min Zlﬁy(kie Pama X P
iska predkoscobr. 491/h(1.3gp
Alternator 954,12V, naped Pasowy Wysoka predkosc obr. 6,01/h (1.6 gph)
Akumulator 112amperogodzin, 950 Aprzy —
rozruchunazimno, 12V (prad staty) Moc 48hpprzy2800obr./mini makszma!nyrn
ohciazeniu

Zuzyciepaliwa:  Niskapredkoscobr. 491/h(1.3gph)
Wysoka predkoscobr. | 6,01/h(1.6gph)

Pojemnos¢skokowa 2,91—2925m* (179 cuin)

Moc 36,4kW (49 hp) przy 2600 obr./min
Moment obrotowy 147 Nm (108 Ib-ft) przy 1600 obr./min
Kolejnos¢zaptonu 1-3-4-2

3123629 — Podnosnik JLG — 5-5
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Tabela 5-7. Dane techniczne silnika GM 3,0 |

Paliwo Benzynalubbenzyna/gazLPG
Liczba cylindréw 4
Moc:
Benzyna 83 hpprzy 3000 obr./min
GazLPG 75hp przy 3000 obr./min

Srednicacylindra

101,6mm (4.0in)

Suw

91,44mm (3.6in)

Pojemnos¢ skokowa

3,01,2966 cm szesc. (181 cuin)

llos¢oleju (zfiltrem oleju)
Tier/Stage3

4,251(4.5qt)
4,731(5.0t)

Minimalne cisnienie oleju:

nabiegu jatowym 0,4bara (6 psi) przy 1000 obr./min
podczas pracy 1,2bara (18 psi) przy 2000 obr./min
Stopieri sprezania 9,2:1
Tier/Stage3 10,25:1
Kolejnos¢zaptonu 1-3-4-2
Maks. predkos¢ obrotowa 2800

5-6

Ciezar elementow krytycznych pod wzgledem stabilnosci

Tabela 5-8. Ciezar elementéw krytycznych pod wzgledem

stabilnosci
Komponent 3394RT 4394RT
Oponyikota
12x16.5 pneumatyczne 58kg(1281b)
12x16.5 piankowe 149kg (3281b)

33/1550-16.5 pneumatyczne
33/1550-16.5 piankowe
33/16LLx16.1 piankowe — piasek
IN315/55D20 pneumatyczne
IN315/55D20 piankowe
31x15.50-15

61kg(1351b)
179kg (395 b)
193kg (4261b)
71kg(1561b)
71kg(1561b)
57kg(1251b)

Silnik (Deutz)

200kg (4411b)

Silnik (GM)

155kg (3411b)

Akumulator

30kg (651b)

— Podnosnik JLG —
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ROZDZIAL 5 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Smarowanie

Tabela 5-9. Olej hydrauliczny

ZAKRES TEMPERATUR ROBOCZYCH

LEPKOSC W SKALI SAE

UKEADU HYDRAULICZNEGO
0d—-18°do—5°C oW
(0d0°do+23°F)
0d—18°do+100°C 10W-20, 10W-30
(0d0°do+210°F)
0d+10°do+100°C 20W20
(0od+50°do+210°F)
WSKAZOWKA: Olej hydrauliczny musi mie¢ wtasciwosci zapobie-

WSKAZOWKA:

3123629

gajqce zuzyciu odpowiadajqce co najmniej klasyfi-
kacji serwisowej APl GL-3, a takze dostatecznqg
stabilnos¢ chemicznq wymagang w mobilnych
uktadach hydraulicznych. Firma JLG Industries
zaleca olej hydrauliczny Mobilfluid 424, z indeksem

WSKAZOWKA: Poza zaleceniami firmy JLG nie jest wskazane mie-

szanie olejéw réznych typdw lub marek, gdyz
mogq one nie zawierac tych samych wymaganych
dodatkéw lub mie¢ inne indeksy lepkosci. Jesli jest
wymagane zastosowanie oleju innego niz
Mobilfluid 424, nalezy skontaktowac sie z firmq JLG
Industries w celu uzyskania odpowiednich infor-
macji.

Tabela 5-10. Dane techniczne smarowania

OZNACZENIE DANE TECHNICZNE
MPG Smar uniwersalny o minimalnej temperaturze kapania 350°F.
Doskonata odpornos¢ na dziatanie wody i doskonata lepkos¢.
Mozna stosowac pod wysokim cisnieniem. (Timken OKmin. 401b).
EPGL Olej przektadniowy do skrajnie wysokich ci$nien, zgodny
z klasyfikacja serwisowa API GL-5 lub MIL-Spec MIL-L-2105.
SuperLube® | Olejnabazie syntetycznej, niepalny Wytrzymaty na temperatury

wzakresie od —43°Cdo 232°C(od —45°F do450°F). Nrkat. czesci
JLG3020042.

Olej hydrauliczny. Klasyfikacja serwisowa API GL-3, np. Mobil 424.

Olejsilnikowy (do skrzyni korbowej) — Silnik benzynowy —
klasa API SM/GL, ILSACGF-4, GM 6094M — Silnik wysokoprezny
(T4F - API (J-4), klasa API (J-4/CG-4, ACEA E3-90/E5-02.

lepkosci SAE réwnym 152. HO
EO
W temperaturach ponizej —7°C (20°F) firma JLG
Industries zaleca stosowanie oleju Mobil DTE13.
— Podnosnik JLG —
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ROZDZIAL 5 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

4150548 D
TEMPERATURA
- OTOCZENIA
+32 0 PALIWO LETNIE
= e \
Z 28 5 -
S s 0 I~ NIE WOLNO OBSLUGIWAC i T T 120°F (49°C) ——
2 MASZYNY POWYZEJ TEJ 110°F (43°C)
2 5 s TEMPERATURY OTOCZENIA =
5 PALIWO ZIMOWE 100°F (38°C) ——
5 4 2 =
& 90°F (32°C) ——
g
Seoe = e A e
e
22 30 DANE TECHNICZNE R L . 70°F (21°C) —
10 20 30 40 50 60 3 E 2 2 3 g g 8
SILNIKA R 2 g g | I 60°F (16°C)
% DODANEJ NAFTY W o w 2 ; L ; E oF N —
#1583 & 3 |3 |g % 50°F (10°C) ——
40°F (4°C) —
o : f—
W TEJ TEMPERATURZE SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWA BEZ BALWO S0°F ( 1°C)
UKLADU WSPOMAGANIA ROZRUCHU, Z ZALECANYMI PLYNAMI| ZIMOWE L ook (700
CAEKOWICIE NALADOWANYM AKUMULATOREM =
10°F (-12° C) —
—|—]—=y—J F (-18°C) ——
W SEZONIE ZIMOWYM SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL W TEJ P o H0°F (:23°C) — =
TEMPERATURZE Z ZALECANYMI PLYNAMI, CALKOWICIE NALADOWANYM NAFTY I
AKUMULATOREM | PEENYM UKLADEM WSPOMAGANIA ROZRUCHU JLG (TJ. 20°F (-29°C) ——
GRZALKA BLOKU SILNIKA, SWIECAMI WTRYSKU LUB ZAROWYMI, GRZALKA =
AKUMULATORA | GRZALKA ZBIORNIKA OLEJU HYDRAULICZNEGO) Ll -30°F (-34°C) ——
oy 40°F (40°C) ——

5-8

NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY
PONIZE) TEJ TEMPERATURY OTOCZENIA

— Podnosnik JLG —
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ROZDZIAL 5 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

TEMPERATURA
OTOCZENIA

(0

60°F
50°F
40°F

10°F

-10°F
-20°F
-30°F
—— -40°F

Rys. 5-1. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej - Oleju hydraulicznego - Deutz - arkusz2 z 2

3123629

30F( °C
20°F (-7

— (TEMP. ZBIORNIKA OLEJU

(120
F (-18°C
(-23°C
(-29°C
(-34°C
(-40°C

82°C (180°F)

WYDLUZONA JAZDA PRZY TEMPERATURZE
ZBIORNIKA OLEJU HYDRAULICZNEGO ROWNEJ
82°C (180°F) LUB WYZSZE).

HYDR.)

JESLI WYSTEPUJE JEDEN Z WARUNKOW LUB OBA
JEDNOCZESNIE, FIRMA JLG ZALECA ZAMONTOWANIE

NIE WOLNO OBSEUGIWAC

49°C) , d
I MASZYNY POWYZEJ TEJ

CHEODNICY OLEJU HYDRAULICZNEGO (PROSIMY O
KONTAKT Z SERWISEM JLG)

DEUGI CZAS PRACY PRZY TEMPERATURZE

OTOCZENIA ROWNEJ 38°C (100°F) LUB WYZSZEJ.

1. ZALECENIA DOTYCZA STALYCH TEMPERATUR OTOCZENIA W

2. WSZYSTKIE WARTOSCI ZMIERZONO NA POZIOMIE MORZA.

TEMPERATURY OTOCZENIA
_ g
E T WSKAZOWKA:
; % DANE TECHNICZNE PODANYCH GRANICACH.
s 2 UKLADU
=HE HYDRAULICZNEGO
é @

PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO URUCHAMIAC
UKEADU HYDRAULICZNEGO Z OLEJEM MOBILE 424 BEZ
ZASTOSOWANIA UKEADU GRZEWCZEGO.

——— PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO URUCHAMIAC
UKEADU HYDRAULICZNEGO BEZ ZASTOSOWANIA UKEADU
GRZEWCZEGO | OLEJU DO NISKICH TEMPERATUR.

NIE WOLNO OBStUGIWAC MASZYNY
PONIZEJ TEJ TEMPERATURY OTOCZENIA

— Podnosnik JLG —
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4150548 D

NIE WOLNO OBStUGIWAC MASZYNY
POWYZE) TEJ TEMPERATURY
OTOCZENIA

DANE TECHNICZNE
SILNIKA

W TEJ TEMPERATURZE SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL PRZY ZASILANIU GAZEM LPG BEZ UKLADU
WSPOMAGANIA ROZRUCHU, ALE Z ZALECANYMI PtYNAMI | CALKOWICIE NALADOWANYM AKUMULATOREM.
WSKAZOWKA: JEST TO NAJNIZSZA DOZWOLONA TEMPERATURA ROBOCZA PRZY ZASILANIU GAZEM LPG.

2
2
=
3
w
<
7]

W TEJ TEMPERATURZE SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL PRZY ZASILANIU BENZYNA BEZ UKt ADU
WSPOMAGANIA ROZRUCHU, ALE Z ZALECANYMI PLYNAMI | CALKOWICIE NALADOWANYM AKUMULATOREM.

W SEZONIE ZIMOWYM SILNIK URUCHOMI SIE | BEDZIE PRACOWAL W TEJ TEMPERATURZE PRZY ZASILANIU BENZYNA Z
ZALECANYMI PLYNAMI, CAtKOWICIE NALADOWANYM AKUMULATOREM | PEENYM UKt ADEM WSPOMAGANIA ROZRUCHU JLG
(TJ. GRZALKA BLOKU SILNIKA, GRZALKA AKUMULATORA | GRZALKA ZBIORNIKA OLEJU HYDRAULICZNEGO).

——HSAE 5W-30{—

NIE WOLNO OBSEUGIWAC MASZYNY PONIZE) TEJ
TEMPERATURY OTOCZENIA

120°F (49°C)
110°F (43°C)
100°F (38°C)
90°F (32°C)
80°F (27°C)
70°F (21°C)
60°F (16°C)
50°F (10°C
40°F (4°

(
(

)
C)
30°F (-1°C)
20°F (-7°C)
10°F (-12°C)
F (-18°C)
-10°F (-23°C)
20°F (-29°C)
-30°F (-34°C)
-40°F (-40°C)

TEMPERATURA
OTOCZENIA

7

O

Rys. 5-2. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej - Olej silnikowy - GM - arkusz 1 z 2

— Podnosnik JLG —
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TEMPERATURA
OTOCZENIA

o

- O

Rys. 5-3. Dane techniczne dotyczace temperatury roboczej - Oleju hydraulicznego - GM - arkusz 2 z 2

3123629

82°C (180°F)

120°F (49°C)
110°F (43°C)
100°F (38°C)
90°F (32°C)
80°F (27°C)
70°F (21°C)
60°F (16°C)
50°F (10°C)
40°F (4°C)
30°F (-1°C)
20°F (-7°C)
10°F (-12°C)
0°F (-18°C)
-10°F (-23°C)
20°F (-29°C)
-30°F (-34°C)
-40°F (-40°C)

F(
F(

(TEMP. ZBIORNIKA OLEJU
HYDR.)

/ MASZYNY POWYZEJ TEJ
TEMPERATURY OTOCZENIA

WYDLUZONA JAZDA PRZY TEMPERATURZE
ZBIORNIKA OLEJU HYDRAULICZNEGO ROWNEJ
82°C (180°F) LUB WYZSZE).

NIE WOLNO OBSLUGIWAC

JESLI WYSTEPUJE JEDEN Z WARUNKOW LUB OBA
JEDNOCZESNIE, FIRMA JLG ZALECA ZAMONTOWANIE
CHEODNICY OLEJU HYDRAULICZNEGO. (PROSIMY O
KONTAKT Z DZIALEM SERWISOWYM JLG W CELU
UZYSKANIA INFORMACJI NA TEMAT ZASTOSOWANIA.)

MOBIL 424 10W-30

MOBIL DTE 18—

DLUGI CZAS PRACY PRZY TEMPERATURZE
OTOCZENIA ROWNEJ 38°C (100°F) LUB

WYZSZEJ.
g WSKAZOWKA:
z DANE TECHNICZNE 1. ZALECENIA DOTYCZA STALYCH TEMPERATUR OTOCZENIA W
2 UKLADU PODANYCH GRANIC’ACH.
5 HYDRAULICZNEGO 2. WSZYSTKIE WARTOSCI ZMIERZONO NA POZIOMIE MORZA.
3
x
o]

ZASTOSOWANIA UKEADU GRZEWCZEGO.

PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO URUCHAMIAC
UKEADU HYDRAULICZNEGO Z OLEJEM MOBILE 424 BEZ

—

UKEADU HYDRAULICZNEGO BEZ ZASTOSOWANIA
GRZEWCZEGO | OLEJU DO NISKICH TEMPERATUR.

~—|PONIZEJ TEJ TEMPERATURY NIE WOLNO URUCHAMIAC

UKLADU

1
NIE WOLNO OBSLUGIWAC MASZYNY
PONIZEJ TEJ TEMPERATURY OTOCZENIA

— Podnosnik JLG —
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54 KONSERWACA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA WSKAZOWKA: Po drugiej stronie nalezy nasmarowac¢ takie same

Podpora bezpieczenstwa

elementy.

WSKAZOWKA: Zalecane odstepy smarowania wyznaczono przy

A PRZESTROGA

WE WSZYSTKICH PRZYPADKACH WYKONYWANIA PRAC KONSERWACYINYCH
WYMAGAJACYCH UNIESIENIA RAMION NOZYC, NALEZY STOSOWAC PODPORY
BEZPIECZENSTWA.

Aby ustawi¢ podpore bezpieczenstwa, podnies nieobcia-
zong platforme i unie$ element zwalniajacy blokade znaj-
dujacy sie na dzwigni podpory bezpieczenstwa z przodu
maszyny. Wyciagnij dZzwignie podpory bezpieczenstwa
z blokady, pociagnij i ustaw recznie, wtaczajac podpore
bezpieczenstwa. Opuszczaj platforme do momentu, az
podpora bezpieczenstwa zetknie sie z elementem po-
przecznym ramienia ponizej. Teraz mozna rozpocza¢ prace
konserwacyjne.

Aby ztozy¢ podpore bezpieczenstwa, podnies platforme
i nacisnij dzwignie podpory bezpieczenstwa, tak aby
mozna byto jg ztozy¢.

A OSTRZEZENIE

W CELU UNIKNIECIA OBRAZEN CIALA, PODCZAS WSZYSTKICH PRAC KONSER-
WACYJNYCH WYMAGAJACYCH PODNIESIENIA PLATFORMY NALEZY UZYWAC
PODPORY BEZPIECZENSTWA.

5-12 — Podnosnik JLG —

zatoZeniu, Ze maszyna jest eksploatowana w nor-
malnych warunkach roboczych. Gdy maszyna jest
eksploatowana na kilka zmian lub w trudnym albo
bardzo trudnym srodowisku, nalezy odpowiednio
zwiekszy¢ czestotliwos¢ smarowania.

Przed sprawdzeniem poziomu oleju w zbiorniku
oleju hydraulicznego nalezy wiqczy¢ funkcje
uktadu hydraulicznego na jeden petny cykl. Olej
powinien by¢ widoczny we wzierniku MIN. zbior-
nika oleju hydraulicznego. Jezeli olej nie jest
widoczny, dolewac olej do momentu, az bedzie
widoczny w obu wziernikach (MIN. i MAKS.) zbior-
nika. Unika¢ nadmiernego napetnienia zbiornika.

Po kazdym wymontowaniu ztqcza pompy przed

ponownym zamontowaniem nalezy nasmarowac
wielowypusty smarem Texaco o kodzie 1912

3123629
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1. Zbiornik paliwa 5. Wymiana oleju z filtrem — silnik Deutz 9. Filtr powietrza

2. Piasty napedu 6. Wymiana oleju z filtrem — silnik GM 10. Elektroniczny regulator cisnienia (tylko silniki na gaz LPG)
3. Zbiornik oleju hydraulicznego 7. Filtr paliwa — silnik Deutz 11. Filtr paliwa (gazu LPG) — silnik GM

4. Slizgowe klocki cierne 8. Filtr paliwa (benzyny) — silnik GM

Rysunek 5-4. Komponenty podlegajace konserwacji wykonywanej przez operatora (wszystkie modele)

3123629 — Podnosnik JLG — 5-13



ROZDZIAt 5 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

Zbiornik paliwa Piasta uktadu napedowego

« Paliwo — olej napedowy lub benzyna (zgodnie z typem + Punkty smarowania — korki wlewu (4)
silnika — patrz plakietka na maszynie) + Smar — EPGL '
« Pojemnos$¢ — 1191(31,5 gal) « Odstep — Co 2 lata lub 1200 godzin

5-14 — Podnosnik JLG — 3123629
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Olej hydrauliczny Wymiana oleju z filtrem — silnik Deutz — D 2011 L03

i~ y /
& % J

/ i
+ Punkt(y) smarowania — korek wlewu / wktad nakrecany

« Punkt smarowania — korek wlewu / poziom napetnienia N (nrkat. czgsci LG 7016331)

« Smar— HO + llos¢ — tylko silnik 5,9 1 (6.3 qt)

- Odstep — Sprawdza¢ poziom oleju co 10 godzin pracy; + Smar — EO — Dane techniczne: Klasa APl CJ-4/CG-4,
wymienic olej co 2 lata lub 1200 godzin pracy. ACEA E3-90/E5-02, lepkos¢ oleju podana na Rys. 5-1. na

str. 5-8 — Tabela zakresu temperatur roboczych

Slizgowe klocki cierne - Odstep — co 1 rok lub 600 godzin pracy.
. L L. « Komentarz — Sprawdza¢ codziennie poziom. Wymie-
’ Eunkty s;\nme;rGowanla — 8 lizgowych klockdw ciernych nia¢ zgodnie z opisem w instrukgji silnika.
« Smar —

+ Odstep — Co miesigc lub co 50 godzin.

3123629 — Podnosnik JLG — 5-15
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Wymiana oleju z filtrem — silnik Deutz D 2.9 L4 — T4F

)i T
A “-!\‘\'

Punkt(y) smarowania — korek wlewu / wktad nakrecany
(nr kat. czesci JLG 7016641)

llos¢ — tylko silnik 8,9 1 (2.35 gal)

Smar — EO — Dane techniczne: Klasa API CJ-4, lepkos¢

podana na Rys. 5-1. na str. 5-8 — Tabela zakresu tempe-

ratur roboczych

Odstep — co 1 rok lub 600 godzin pracy.

Komentarz — Sprawdza¢ codziennie poziom. Wymie-

niac¢ zgodnie z opisem w instrukgji silnika.

Wymiana oleju z filtrem — silnik GM — 3.0 — Dual Fuel

Punkt(y) smarowania — korek wlewu / wkfad nakrecany
(nr kat. czesci JLG 7027965)

llos¢- 4,251 (4.5 qt) z filtrem — Tier 2

-4,731(5.0 qt) z filtrem — Tier 3

Smar — EO — Dane techniczne: Klasa API SM/GL, ILSAC

GF-4, GM 6094M, lepkos¢ podana na Rys. 5-2. na str. 5-

10 — Tabela zakresu temperatur roboczych

Odstep — co 3 miesiagce lub 150 godzin pracy

Komentarz — Sprawdza¢ codziennie poziom. Wymie-

nia¢ zgodnie z opisem w instrukg;ji silnika.

— Podnosnik JLG — 3123629
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Filtr paliwa — silnik Deutz Filtr paliwa — silnik Deutz D 2.9 L4 — T4F

)

+ Punkt(y) smarowania — wkfad wymienny + Punkt(y) smarowania — wkfad wymienny — na silniku

« Odstep — co 1 rok lub 600 godzin pracy. i filtrze wstepnym z czujnikiem ci$nienia obok zbiornika
paliwa

+ Odstep — co 1 rok lub 600 godzin pracy.

Filtr paliwa (benzyny) — silnik GM

+ Punkt(y) smarowania — wkfad wymienny
+ Odstep — co 6 miesiecy lub 300 godzin pracy.

3123629 — Podnosnik JLG — 5-17
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Filtr powietrza Filtr paliwa (gazu LPG) — silnik GM

+ Punkt(y) smarowania — wkfad wymienny 3 % g
+ Czestotliwos¢ — co 6 miesiecy lub co 300 godzin pracy E
albo zgodnie ze wskazaniem wskaznika stanu.

Elektroniczny regulator cisnienia (tylko silniki na gaz LPG)

« Odstep — co 3 miesigce lub 150 godzin pracy
« Komentarz — Wymienic¢ filtr. Patrz Rozdz. 5.6, Wymiana
filtra gazu LPG.

+ Odstep — co 3 miesigce lub 150 godzin pracy

« Komentarz — Usuwac¢ nagromadzony oleisty osad.
Patrz Rozdz. 5.5, Oprdznianie regulatora cisnienia gazu
LPG z oleistego osadu.

5-18 — Podnosnik JLG — 3123629
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5.5

OPROZNIANIE REGULATORA CISNIENIA GAZU LPG
ZOLEISTEGO OSADU

Podczas normalnej pracy w obu komorach regulatora cis-
nienia gazu LPG — gtéwnej i pomocniczej — moze
powstawac oleisty osad. Gromadzenie sie tego osadu
moze byc¢ spowodowane niskg jakoscig paliwa, zanieczysz-
czeniami w dostarczanym paliwie lub lokalnymi zmianami
w sposobie obrébki paliwa. Oleisty osad ma duzy wptyw
na prace systemu sterowania uktadu paliwowego. Okresy
konserwacyjne sg opisane w Rozdz. 5.4, Konserwacja
wykonywana przez operatora. Jesli uktad paliwowy jest
zanieczyszczony, moze by¢ wymagane czestsze oprdéznia-

nie.
UWAGA

W CELU UZYSKANIA NAJLEPSZYCH REZULTATOW, PRZED OPROZNIENIEM
ROZGRZEJ SILNIK DO TEMPERATURY ROBOCZE). UMOZLIWI TO SWOBODNY
WYPLYW OLEJU Z REGULATORA.

3123629

1. PrzejedZ maszyng w miejsce o dobrej wentylacji.
Sprawdz, czy nie wystepuja tam zewnetrzne Zrédta
zaptonu.

2. Uruchom silnik i pozostaw go az do uzyskania tempe-
ratury roboczej.

3. Gdy silnik pracuje, zamknij reczny zawoér zbiornika
paliwa i poczekaj na spalenie resztek paliwa w silniku.

4. Po zatrzymaniu silnika wcisnij wytacznik zatrzymania
awaryjnego.

5. Odfacz elektryczng ztaczke czujnika temperatury gazu
LPG w dodatkowym wlocie paliwa na elektronicznym
regulatorze cisnienia.
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WSKAZOWKA: Przygotuj niewielki zbiornik na zebranie oleistego
osadu, ktdry wyptynie w tym miejscu z regulatora
cisnienia.

6. Zdejmij zacisk ustalajacy z czujnika temperatury gazu
LPG i wymontuj czujnik z korpusu regulatora.

7. Po opréznieniu go z oleistego osadu, zamontuj
ponownie czujnik temperatury gazu LPG i podiacz
zkaczke elektryczna.

8. Otwodrz reczny zawor zbiornika paliwa.

Uruchom silnik i sprawdz, czy wszystkie potaczenia sg
dobrze umocowane.

10. Zutylizuj bezpiecznie i prawidtowo spuszczony oleisty
osad zgodnie z lokalnymi przepisami.
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5.6 WYMIANA FILTRA GAZU LPG Demontaz
1. Zredukuj ci$nienie w ukfadzie zasilania gazem LPG.
Patrz Rozdz. 5.7, Redukgja cisnienia w ukfadzie zasila-
1 7 nia gazem LPG.
- 8 ' 2. Odfacz przewodd ujemny akumulatora.
2 ., m———0 3. Powoli poluzuj srube ustalajaca obudowy filtra i wyjmij ja.
3 F 10 4, Zdejmij obudowe filtra z elektrozaworu blokujacego.
4 - 5. Zlokalizuj magnes filtra i zdemontuj go.
6. Wyjmij filtr zobudowy.
- 11 7.. Zdejmij i wyrzu¢ uszczelnienie obudowy.
6— > — 8. Zdejmij i wyrzuc uszczelnienie Sruby ustalajacej.
12 9. Zdejmij i wyrzu¢ ptyte mocujaca z pierscienia samo-
uszczelniajacego.
1. Elektrozawdr blokujacy 7. Iczkaelektryczna Montaz
2. Plytamocujaca 8. Wylotpaliwa _
3. Uszczelkaobudowy 9. Pierscien samouszczelniajacy UWAGA
4. Magnesfiltra 10. Filtr PRZED ZALOZENIEM NOWE) USZCZELKI ZALOZ PONOWNIE MAGNES FILTRA
5. Obudowafiltra 11. Wlotpaliwa DO OBUDOWY.
6. Uszczelka 12. Srubaustalajaca
1. Zamontuj ptyte mocujaca na pierscieniu samouszczel-

Rysunek 5-5. Mocowanie filtra

3123629 — Podnosnik JLG —
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5-22

N o » e wN

Zamontuj uszczelnienie Sruby ustalajace;j.
Zamontuj uszczelnienie obudowy.

Wrzu¢ magnes na dno obudowy filtra.
Zamontuj filtr w obudowie.

Zamontuj srube ustalajacag w obudowie filtra.

Zamontu;j filtr do dolnej czesci elektrozaworu blokuja-
cego.

Dokre¢ $rube ustalajaca filtra momentem 12 Nm
(106 Ib-in).

Otworz reczny zawédr odcinajacy. Uruchom maszyne
i sprawdz kazda serwisowang ztaczke w ukfadzie zasi-
lania gazem LPG pod wzgledem wyciekéw. Patrz
Rozdz. 5.8, Test przecieku uktadu gazu LPG.

— Podnosnik JLG —

5.7

REDUKCA CISNIENIA W UKLADZIE ZASILANIA
GAZEM LPG

A PRZESTROGA

W UKLADZIE ZASILANIA GAZEM LPG PANUJE CISNIENIE MAKSYMALNE
21,5 BARA (312 PSI). ABY ZMINIMALIZOWAC RYZYKO POZARU | OBRAZEN
CIALA, PRZED PRZYSTAPIENIEM DO SERWISOWANIA KOMPONENTOW
UKEADU ZASILANIA GAZEM LPG NALEZY ZREDUKOWAC CISNIENIE W UKEA-
DZIE ZASILANIA GAZEM LPG (GDY JEST ZAMONTOWANY).

Aby zredukowac cisnienie w uktadzie zasilania gazem LPG:

1.

Zamknij reczny zaw6r odcinajacy na zbiorniku gazu
LPG.

Uruchom silnik i jezdz maszyna az do jej zatrzymania.

Wytacz stacyjke zaptonu.

A PRZESTROGA

W UKLADZIE PALIWOWYM MOGA WYSTEPOWAC POZOSTALOSCI OPAROW

PALIWA. PRZED ODLACZENIEM JAKIEGOKOLWIEK PRZEWODU PALIWOWEGO
NALEZY SPRAWDZIC, CZY MIEJSCE PRACY MA DOBRA WENTYLACJE.

3123629
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5.8  TEST PRZECIEKU UKtADU GAZU LPG 5.9 OPONYIKOtA

A PRZESTROGA Uszkodzenia opon

DO SPRAWDZENIA UKEADU GAZU LPG POD KATEM PRZECIEKOW NIGDY NIE Jesli na oponie pneumatycznej zostanie wykryte przeciecie,

STOSOWAC OTWARTEGO PLOMIENIA. rozdarcie lub otarcie, ktére powoduje odstoniecie drutéwki

w powierzchni $cianki bocznej lub bieznika, firma JLG zaleca

Zawsze po wykonaniu czynnosci serwisowych nalezy ~ jej demontaz i wycofanie z eksploatacji. Nalezy wowczas
sprawdzi¢ uktad gazu LPG pod katem przeciekéw. Spraw- ~ Wymieni¢ opone lub cate koto.

dzac pod katem przeciekdw na ztgczach serwisowanych

badZ wymienianych elementéw. Stosowac do tego celu

dostepny w handlu ptynny detektor przeciekéw albo elek-

troniczny detektor przeciekédw. W przypadku stosowania

obu metod uzy¢ najpierw elektronicznego detektora

w celu unikniecia zanieczyszczenia przez ptynny detektor. - Gladkie, réwne rozciecie drutéwki o tacznej diugosci
powyzej 7,5 cm (3 in).

« Wszelkie otarcia lub rozdarcia (wystrzepione krawedzie)
drutéwki o dtugosci ponad 2,5 cm (1 in) w dowolnym
kierunku.

« Otwory o srednicy wiekszej niz 2,5 cm (1 in).

«  Wszelkie uszkodzenia drutéwki bieznika opony.

Jesli w oponie wypetnionej pianka poliuretanowa zostana
wykryte przedstawione ponizej uszkodzenia, firma JLG zaleca
jej natychmiastowy demontaz i wycofanie z eksploatacji,
a nastepnie wymiane opony lub catego kota na nowe.

Jesli opona jest uszkodzona, ale rozmiar uszkodzen miesci sie
w podanych powyzej granicach, opona musi by¢ codziennie
sprawdzana w celu uzyskania pewnosci, ze uszkodzenie nie
ulega zwiekszeniu powyzej dopuszczalnych granic.
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Wymiana opony

Firma JLG zaleca wymiane opon na opony tej samej marki,
o tym samym rozmiarze i o tej samej liczbie warstw osnowy
co oryginalna opona zastosowana w maszynie. Numery czesci
opon dopuszczonych do uzytku dla danego modelu maszyny
mozna znalez¢ w podreczniku czesci JLG. Jesli opony beda
wymieniane na inne niz zalecane przez firme JLG, powinny
one mie¢ nastepujace parametry robocze:

+ obciazalnos¢, liczba warstw osnowy i rozmiar — réowne
oponie oryginalnej lub wieksze od niej;

+ szerokos¢ styku powierzchni bieznika — taka sama jak
powierzchni oryginalnej lub wieksza od niej;

« $rednica kofa, jego szerokos¢ i odsadzenie — réwne ory-
ginalnemu.

+ Zatwierdzenie zastosowania przez producenta (w tym
cisnienie oraz maksymalne obcigzenie na opone).

O ile nie zostanie to dopuszczone przez firme JLG, nie

wolno zastepowac opon piankowych oponami pneuma-

tycznymi. Podczas dobierania i montowania kota na

wymiane nalezy sprawdzi¢, czy ci$nienie we wszystkich

oponach jest rowne zalecanemu przez firme JLG.

Ze wzgledu na réznice rozmiaréw pomiedzy ré6znymi mar-

kami opon, opony na tej samej osi muszg by¢ identyczne.

Wymiana kota

Felgi montowane w kazdym modelu maszyny zostaty
dostosowane do wymagan pod wzgledem stabilnosci,
ktore obejmuja szerokos¢ toru, cisnienie w oponie oraz
udzwig. Zmiana rozmiaru (np. szerokos¢ felgi, lokalizacja
czesci srodkowej, mniejsza lub wieksza $rednica itd.) bez
pisemnych zalecen producenta, moze spowodowa¢
pogorszenie stabilnosci.

Montaz kota

Bardzo wazne jest przestrzeganie prawidiowej wartosci
momentu przy dokrecaniu kota.

A OSTRZEZENIE

NAKRETKI KOtA MUSZA BYC DOKRECANE Z PRAWIDEOWYM MOMENTEM,
ABY ZAPOBIEC OBLUZOWANIU KOtA, ZERWANIU SZPILEK | EWENTUALNIE
NIEBEZPIECZNEMU ODPADNIECIU KOLA OD 0SI. NALEZY UZYWAC WYLACZ-
NIE TYCH NAKRETEK, KTORE SA DOSTOSOWANE DO KATA STOZKA KOLA.

Sruby motylkowe nalezy dokreca¢ z odpowiednim momen-
tem, aby zapobiec poluzowaniu kota. Do dokrecania nakretek
i $rub nalezy uzywac klucza dynamometrycznego. Jesli nie
jest dostepny klucz dynamometryczny, nalezy dokrecic¢
nakretki lub sruby kluczem maszynowym, a nastepnie udac
sie do dealera lub punktu serwisowego w celu dokrecenia ich
z prawidlowym momentem. Dokrecenie z nadmiernym
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momentem spowoduje zerwanie szpilek lub trwate odksztat-
cenie otworéow na szpilki w kotach. Ponizej przedstawiono
prawidtowg procedure montazu két:

1. Whkrecanie wszystkich nakretek nalezy rozpoczaé recz-
nie, aby zapobiec zerwaniu gwintu. NIE WOLNO sma-
rowac smarem gwintu ani nakretek.

2. Nakretki dokrecaj w nastepujacy sposob:

3. Dokrecanie nakretki powinno by¢ wykonywane stop-
niowo. Przestrzegajac kolejnosci dokrec nakretki z pra-
widtowym momentem, ktdry znajduje sie w tabeli.

Tabela 5-11. Moment przy dokrecaniu kota

WARTOSCI MOMENTU W KOLEJNYCH ETAPACH DOKRECANIA

Etap1 Etap2 Etap3
60—70Nm 125-150Nm 200-240Nm
(40-501b-ft) (90-105Ib-ft) (145-1701b-ft)

Nakretki két nalezy dokreca¢ z odpowiednim momentem
po pierwszych 50 godzinach pracy oraz po kazdym
demontazu kota. Moment dokrecenia nalezy sprawdzac co

3 miesigce lub co 150 godzin pracy.

3123629 — Podnosnik JLG —
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5.10 INSTALACUA PLAKIETEK

e LS W O s

Rysunek 5-6. Lokalizacja plakietek - arkusz 1z 2 (ANSI)

5-26 — Podnosnik JLG —
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Rysunek 5-7. Lokalizacja plakietek — arkusz 2 z 2 (ANSI)

3123629 — Podnosnik JLG — 5-27



ROZDZIAL 5 — OGOLNE DANE TECHNICZNE ORAZ KONSERWACJA WYKONYWANA PRZEZ OPERATORA

5-28

Tabela 5-12. Legenda lokalizacji plakietek - ANSI

po | g (M| Oh | | e | e
(0271766-3) (0271767-3) (1001162514)
1-3 - - - -
4 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 -
5 1702153 1704607 1704006 1704007 1704008 1702153
6 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
7 1703816 1705195 1704684 1704691 1704699 1001162115
8 1703687 1703687 1703687 1703687 1703687 1703687
9 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
10 - - - - -
n 3251813 3251813 3251813 3251813 3251813 -
12 1001092250 1001092251 1001092250 1001092250 1001092250 1001092250
13-16 - - - - - -
17 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
18 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811
19 1703812 1703812 1703812 1703812 1703812 1703812
20 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814
21 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
— Podnosnik JLG —
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3123629

Tabela 5-12. Legenda lokalizacji plakietek - ANSI

por | (Mol Oh | | e | e
(0271766-3) (0271767-3) (1001162514)

22 1703819 1703819 1703819 1703819 1703819 1703819
23 1703822 1703822 1703822 1703822 1703822 1703822
24-30 - - - - - -

31 - - 1705303 - - -
32 1703162 1703162 1703162 1703162 1703162 1703162
33 1702773 1702773 1702773 1702773 1702773 1702773
34 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885
35 - - - - - -
36 1705190 1705190 1705314 1705315 1705317 1001162110
37 1703818 1705193 1704686 1704693 1704701 1001162111
38 1703821 1705194 1704687 1704694 1704702 1001162112
39 1705019 1705019 1705019 1705019 1705019 1705019
40 1704432 1705943 1705311 1705316 1705318 1001162113
4 1703823 1705944 1705040 1705041 1705043 1001162114
4

3394RT 1705038 1705038 1705038 1705038 1705038 1705038
4394RT 1705039 1705039 1705039 1705039 1705039 1705039

— Podnosnik JLG —
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Tabela 5-12. Legenda lokalizacji plakietek - ANSI

ANSI Angielski/Chiriski CsA Angielski/ Portugalski/ Angielski/
Nr pozygji ) i i Hiszpanski Hiszpanski Koreanski
(L 2N s (0271766-3) (0271767-3) (1001162514)
]
3394RT 1705020 1705020 1705020 1705020 1705020 1705020
1702757 1702757 1702757 1702757 1702757 1702757
4394RT 1705021 1705021 1705021 1705021 1705021 1705021
1705022 1705022 1705022 1705022 1705022 1705022
44 1703493 1703493 1703493 1703493 1703493 1703493
45 1700818 1700818 1704271 1700818 1702720 1700818
16 1701542 1701542 1701542 1701542 1701542 1701542
1701505 1701505 1701505 1701505 1701505 1701505
17 1702788 : 1702788 3 3 :
1704174 1704174
18 1702962 ~ 1702962 B B B
1702961 1702961
1704690
49 1701214 1701214 1701214 1704697 1704698 1701214
50 1705042 1705042 1705042 1705042 1705042 1705042
51 1001108923 - 1001108923 - - 1001108923
5-30 — Podnosnik JLG —
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15 38 44 45

a1 42 36 43 17 8 41

Rysunek 5-8. Lokalizacja plakietek — arkusz 1 z 2 (CE/AUS)
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=%
— .-— "-;5 )
7/

=

Sitowniki poziomujace (jezeli sg zainstalowane) =R 37 21
Rysunek 5-9. Lokalizacja plakietek — arkusz 2 z 2 (CE/AUS)
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Tabela 5-13. Legenda lokalizacji plakietek - CE/AUS

Tabela 5-13. Legenda lokalizacji plakietek - CE/AUS

Nr pozydji et
(0275086-2)
21 1703822
22-30 -
31 1702773
32 1704885
33 3251813
34 1703162
35 -
36 1706338
37 1705019
38 1705671
39 1705372
40
3394RT 1705038
4394RT 1705039
41 1703493
VY] 1701505

Nr pozydji (02(;;33:_2)
1-3 -
4 1700584
5 1702631
6 1705515
7 1703687
8 1704412
9 -
10
(E 3252533
AUS 3252534
11-14 -
15 1701509
16 1703811
17 1703812
18 1703814
19 1704277
2 1703819
3123629
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Tabela 5-13. Legenda lokalizacji plakietek - CE/AUS

Nr pozydji CE/AUS
(0275086-2)

1702788

1703479

s 1704174

1704175

44 1702962
45

3394RT 1705034

1705035

4394RT 1705036

1705037

46 1701785

47 1705042

5-34
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ROZDZIAL 6. DZIENNIK KONTROLI | NAPRAW

Tabela 6-1. Dziennik kontroli i napraw

Data Komentarz

3123629 — Podnosnik JLG — 6-1
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6-2

Tabela 6-1. Dziennik kontroli i napraw

Data

Komentarz

— Podnosnik JLG —
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22 (717) 485-5161 (Corporate)
& (800) 544-5438 (Service)
(717) 485-6417

JLG Industries, Inc.

1JLG Drive

McConnellsburg PA. 17233-9533
® USA

An Oshkosh Corporation Company

Oddziaty firmy JLG na calym swiecie

www.jlg.com

3123629

JLG Industries

358 Park Road
Regents Park

NSW 2143

Sydney 2143

Australia

B +6(12) 87186300
+6(12) 65813058

E-mail: techservicesauc@jlg.com

JLG Ground Support Oude
Bunders 1034
Breitwaterstraat 12A

3630 Maasmechelen

Belgia

B +32(0)89848226
E-mail: emeaservice@jlg.com

JLG Latino Americana LTDA

Rua Antonia Martins Luiz, 580
Distrito Industrial Joao Narezzi
Indiaatuba-SP 13347-404
Brazylia

22 +55 (19) 3936 7664 (Parts)
+55(19)3936 9049 (Service)
E-mail: comercialpecas@jlg.com
E-mail: servicos@jlg.com

Oshkosh-JLG (Tianjin) Equipment
Technology LTD

Shanghai Branch

No 465 Xiao Nan Road

Feng Xian District

Shanghai 201204

Chinski

2 +86(21) 800 819 0050

JLG Industries Dubai
Jafza View

PO Box 262728,LB 19
20th Floor, Office 05
Jebel Ali, Dubai

22 +971(0) 48841131
+971(0) 4 884 7683

E-mail: emeaservice@jlg.com

JLG France SAS

Z.1. Guillaume Mon Amy
30204 Fauillet

47400 Tonniens

Francja

2> +33(0)553848586
+33(0) 553 84 85 74
E-mail: pieces@jlg.com

JLG Deutschland GmbH

Max Planck Str. 21

27721 Ritterhude - Ihlpohl
Niemcy

B +49 (0) 421.69350-0

+49 (0) 421 69350-45
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